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| Czesc¢ ogdina

Organ ocen technicznych wydajacy ETA:
Instytut techniki i badan dla budownictwa w Pradze

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego MAJSTERPOL NATURAL
Kod branzowy produktu: 4
Rodzina produktow, do ktérych nalezy wyréb Systemy kompozytowej zewnetrznej izolacji
budowlany termicznej (ETICS) z obrzutka
produkt izolacyjny — styropian (EPS)
MAJSTER-POL Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig Sp.k.
Producent Mienia 291, 05-319 Cegtdéw, http://majsterpol.pl

MAJSTER-POL Spotka z ograniczong
r odpowiedzialnoscig Sp. k.

Zakiaghprodukcyjny Mionia 2901, 05.319 ngléw

25 stron tacznie z 3 zatgcznikami, ktdre stanowig
: : integralng czesé niniejszej Oceny.

Niniejsza " Europejska ocena _techniczna z,iqconik nr 4 Plan Kontroli zawiera informacie

Zawgga poufne i nie jest ujety w Europejskiej ocenie
technicznej w chwili publicznego
rozpowszechniania tej oceny.
ETAG 004, wydanie 2013, stuzgce jako
Europejski dokument oceny (EAD)

Niniejsza Europejska ocena techniczna jest

wydana zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr

305/2011 na podstawie

Niniejsza europejska ocena techniczna

zastepuje:

Ttumaczenia niniejszej europejskiej oceny technicznej w innych jezykach sg w peini zgodne z oryginalnym wydanym
dokumentem i powinny by¢ jako takie oznaczone.

Przekazywanie niniejszej europejskiej oceny technicznej, fgcznie z przekazywaniem drogg elektroniczng, odbywa sie w catosci
(z wyjatkiem poufnego zatgcznika/poufnych zatacznikdw, o ktérym/ktérych mowa powyzej). Mozna jednak dokonywac
czesciowego powielania, za pisemng zgodg organu wydajgcego ocene techniczng - Instytutu techniki i badan w budownictwie
w Pradze. Wszelkie czesciowe kopie muszg by¢ jako takie oznaczone.
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Il Cze$¢ szczegbtowa
1 Opis techniczny wyrobu

1.1 Definicja i sktad zestawu

Niniejszy produkt to ETICS (System kompozytowej zewnetrznej izolacji cieplnej) z obrzutkg - zestaw
zawierajgcy skfadniki, ktére sg fabrycznie produkowane przez producenta lub dostawcow sktadnikow.
Producent ETICS jest ostatecznie odpowiedzialny za wszystkie skfadniki ETICS okreslone w
niniejszej ETA.

Zestaw ETICS zawiera prefabrykowany produkt izolacyjny ze spienionego polistyrenu (EPS)
przeznaczony do klejenia lub mechanicznego zamocowania na_ $cianie. ‘Metody. mocowania i
odpowiednie sktadniki sg wyszczegdlnione w ponizszej tabeli. Produkt izolacyjny wykanczany jest
systemem obrzutki sktadajacym sie z jednej lub wigkszej liczby warstw (stosowanych na miejscu), z
ktérych jedna zawiera zbrojenie. System naklada sie bezposrednio na piyty izolacyjne, bez
jakiejkolwiek szczeliny powietrznej lub warstwy roztgczajgcej.

ETICS moze zawiera¢ specjalne taczniki (np. profile bazowe, profile narozne ...) do obrzucania detali
ETICS (potaczenia, narozniki, gzymsy, parapety ...). Ocena i dziatanie tych sktadnikdw nie sg objete
zakresem niniejszej ETA, ale producent systemu. ETICS odpowiada za dostateczng zgodnos$¢ i
parametry w ramach ETICS w przypadku dostarczania sktadnikow w ramach zestawu.

Sktad systemu ETICS

Tabelanr 1
Wydajnos¢] Grubosé
Sktadniki [kg/m?] [mm]
Klejony system ETICS (catkowicie lub czgesciowo klejony)
z dodatkowymi kotwami.
Nalezy uwzgledni¢ krajowe dokumenty aplikacyjne dot.
stosowania.
L ]
wyrob do izolacji: EPS wg EN 13163:2012+A1:2015
Prodgkty |zolac_yjr_1e patrz: Zatagcznik nr 1, charakterystyka wyrobu / od 50 do 300
i zwigzane z nimi
metody mocowania
e Kileje:
- STYROLEP K
od 3,0do 4,5
- (cement portlandzki i specjalne drobne dodatki (na sucho) /
wymagajgce dodawania wody 0,25 I/kg
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Produkty izolacyjne
i zwigzane z nimi
metody mocowania

Wydajnos¢] Grubosé
Skiadniki [ka/m2] [mm]

Mocowane mechanicznie docieplenie ETICS z kotwami i
dodatkowym klejem (patrz: art. 3.3.5 i Zatacznik nr 2,
mozliwosci powigzan EPS-kotwy)
e Wyréb do izolacji: EPS wg EN 13163:2012+A1:2015

patrz: Zatacznik nr 1, charakterystyka wyrobu / 50-300

e Dodatkowe kleje:
- STYROLEP K
- (cement portlandzki i specjalne drobne dodatki od 3,0 do 4,5 /
wymagajgce dodawania wody 0,25 I/kg (na sucho)

o Kotwy, patrz: Zatacznik nr 2, charakterystyka
poszczegdinych produktéw. Oprécz ponizszego wykazu.
Mozna stosowac inne kotwy, pod warunkiem Ze spetniajg
wymogi wprowadzone w Zatgczniku nr 2.

- Ejotherm NTK U

Kotwy plastikowe przybijane
- Ejotherm STR U, STR U 2G

Kotwy z tworzywa wkrecane
- EJOTH3

Kotwy plastikowe przybijane

- Bravoll PTH-KZ 60/8-La, Bravoll PTH
60/8-La,

Kotwy, plastikowe przybijane
- _Bravoll PTH-S 60/8-La

Kotwy z tworzywa wkrecane
- Bravoll PTH 60/10-La, PTH-KZ 60/10-La,

Kotwy plastikowe przybijane
- Bravoll PTH-SX

Kotwy:z tworzywa wkrecane
- Bravoll PTH-X, PTH-EX

Kotwy plastikowe przybijane
- KEWTSDS8

Kotwy plastikowe przybijane
- KEW TSD-V 8

Kotwy plastikowe przybijane
- KEW TSDL-V

Kotwy plastikowe przybijane
- KEW TSD-V KN

Kotwy plastikowe przybijane
- KOELNER TFIX-8M

Kotwy plastikowe przybijane
- WKRET-METLFN @ 8,LFM o 8

Kotwy plastikowe przybijane
- WKTHERM S

Kotwy plastikowe przybijane

ETA-07/0026

ETA-04/0023

ETA-14/0130

ETA-05/0055

ETA-08/0267

ETA-08/0166

ETA-10/0028

ETA-13/0951

ETA-04/0030

ETA-08/0315

ETA-12/0148

ETA-13/0075

ETA-07/0336

ETA-06/0080

ETA-13/0724
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Skladniki

Wydajnos¢]
[ka/m2]

Grubosé
[mm]

Produkty izolacyjne
i zwigzane z nimi
metody mocowania,

- fischer TERMOZ 8U, 8UZ
Kotwy z tworzywa wkrecane
- fischer TERMOZ 8N, 8NZ

Kotwy z tworzywa wkrecane

- fischer TERMOZ CS 8
Kotwy z tworzywa wkrecane

- fischer TERMOZ 8SV
Kotwy z tworzywa wkrecane
- fischer TERMOFIX CF 8
Kotwy plastikowe przybijane
- Hilti SDK - FV
Kotwy plastikowe przybijane

ETA-02/0019

ETA-03/0019

ETA-13/0372

ETA-06/0180

ETA-07/0287

ETA-07/0302

Podktad

e STYROLEPZ

cement portlandzki i specjalne drobne dodatki
wymagajgce dodawania wody 0,25 I/kg

e STYROLEP Z BIALY

cement portlandzki i specjalne drobne dodatki
wymagajgce dodawania wody 0,25 I/kg

od 3,0do 4,0
(sucha masa)

od 3,0 do 4,0
(sucha masa)

3.0

3.0

Zbrojenie

e Standardowa siatka naktadana jednowarstwowo, patrz:
Zatgcznik nr 3, wtasciwosci wyrobu:

- AKE145A

- TG-22

- Artikel 03-43

- 122

- 117S

- Tkaniny z widkna szklanego FF 160

- Tkaniny z wiékna szklanego FF 160

Powtoka gtéwna

- GRUNT MASTER BRICK
- do stosowania z MASTER BRICK
gotowa do uzycia ciecz pigmentowana ztozona z

dyspersji polimerowych, wypetniaczy mineralnych
oraz srodkéw modyfikujgcych i zywicy silikonowej

0.25-0.30

0.05-0.10

- MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY
SILIKONOWY

- do.stosowania z MASTER POLI
- gotowa do uzycia ciecz pigmentowana ztozona z

dyspersji polimerowych, wypetniaczy mineralnych oraz
$rodkéw modyfikujgcych i zywicy silikonowej

0.25

0.05-0.10

Wyprawy
tynkarskie

e Gotowa do uzycia pasta - spoiwo silikonowe:

- MASTER POLI
- struktura zacierana
- rozmiar czgstek 0,5 mm

12-15

1.0
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Wydajnos¢] Grubosé
Skiadniki [ka/m2] [mm]

o Gotowa do uzycia pasta - spoiwo akrylowe:

- MASTER BRICK
Wyprawy
tynkarskie

- struktura zacierana 16-1.8 1.0
- rozmiar czastek 0,5 mm

MASTER BRICK stosuje sie zawsze z farbg
wykonczeniowg MASTER TONE

- MASTER TONE

Wykonczenie 0.10 - (,)'12
nawierzchniowe . (w dwdch 0.10-0.15
- do stosowania z MASTER BRICK warstwach)

- gotowe do uzycia - wodny lakier akrylowy, w sktadzie jest
woda, akrylowy $rodek wigzacy, srodek przeciwpienigcy,
Srodek konserwujgcy, poliuretan zaggszczajgcy

Materla_ty Pozostajg w ramach odpowiedzialnosci producenta
pomochnicze
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2 Specyfikacja planowanego
zastosowania/planowanych zastosowan zgodnie z
obowiazujacym europejskim dokumentem oceny
(zwanym dalej ,,EAD”)

2.1 Przewidywane zastosowanie

Ten system ETICS jest przeznaczony do stosowania w charakterze zewnetrznej izolacji -écian
budynkéw. Sciany wykonane sg z elementéw murowych (cegly, bloczki, kamief ...) lub betonu
(wylewanego na budowie lub w postaci ptyt prefabrykowanych) Wtasciwosci $cian sprawdza sie przed
uzyciem ETICS, zwlaszcza jezeli chodzi o warunki klasyfikacji reakcji na ogien oraz mocowanie
ETICS zaréwno poprzez klejenie, jak i mechanicznie. System ETICS ma za zadanie nada¢ Scianie, do
ktérej bedzie mocowany, zadowalajacy izolacje cieplna.

System ETICS jest wykonany z elementéw: konstrukeyjnych nienosnych. Nie przyczynia sie
bezposrednio do zapewnienia stabilnosci $ciany, na ktérej jest zamocowany, ale moze przyczyni¢ sie
do trwatosci, zapewniajac lepszg ochrone przed wplywem czynnikow atmosferycznych.

System ETICS moze byé. stosowany na nowych lub istniejgcych (modernizowanych) s$cianach
pionowych. Mozna jg rowniez stosowac¢ na powierzchniach poziomych lub nachylonych, ktére nie sg
wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Zadaniem systemu ETICS nie jest zapewnianie szczelnosci konstrukciji budowlane;.

Wybdr sposobu mocowania zalezy od. wtasciwosci podioza, ktére moze wymagac przygotowania
(patrz: art. 7.2.1 ETAG 004), i dokonuje sie go zgodnie z zaleceniami krajowymi.

Systemy ETICS nalezg do kategorii S/W2, zgodnie z Raportem Technicznym EOTA nr 034.
2.2 Produkcja

Europejskg ocene techniczng wydaje sie na system ETICS na podstawie uzgodnionych
danych/informaciji, ztozonych w Instytucie techniki i badan w budownictwie w Pradze, ktéry oznacza
system ETICS, ktéry zostat oszacowany i oceniony.

2.3 Projekt i montaz

Instrukcje montazowe obejmujgce miedzy innymi specjalne techniki instalacyjne oraz przepisy
dotyczgce kwalifikacji personelu sg podane w dokumentacji technicznej producenta.

Projektowanie, montaz i wykonanie systemu ETICS majg by¢é zgodne z dokumentami krajowymi.
Takie dokumenty i poziom ich wdrozenia w prawodawstwie Panstw Czionkowskich sg r6zne. Dlatego
tez ocene i deklaracje parametrow wykonuje sie z uwzglednieniem ogdlnych zatozen przedstawionych
w rozdziatach 7.1 i 7.2 ETAG 004 w charakterze EAD, w ktérych mozna znalez¢ streszczenie, w jaki
sposob informacje wprowadzone w ETA i powigzanych dokumentach nalezy stosowa¢ w procesie
budowy, oraz porady dla wszystkich stron zainteresowanych na okolicznos¢ braku dokumentéw
normatywnych.

2.4 Pakowanie, transport i przechowywanie
Informacje dotyczagce pakowania, przechowywania i transportu sg podane w dokumentac;ji technicznej

producenta. To na wytworcy/wytwoércach spoczywa obowigzek dopilnowania, aby informacje te
dotarty do zainteresowanych oséb.
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2.5 Uzytkowanie, konserwacja i naprawy

Podstawg postanowien zawartych w niniejszej europejskiej ocenie technicznej jest przyjeta trwatosé
uzytkowa ETICS wynoszgca co najmniej 25 lat, pod warunkiem, ze zostang spetnione. wymogi
dotyczgce pakowania, transportu, przechowywania, montazu, a:takze wtasciwego uzytkowania,
konserwacji i napraw. Zalecenia podanego na temat trwatosci uzytkowej nie' mozna interpretowac jako
gwarancji udzielanej przez producenta lub organ oceny technicznej, a nalezy jg traktowac tylko jak
srodek wyboru odpowiednich produktéw w stosunku do spodziewanej, ekonomicznie uzasadniongj
trwatosci uzytkowej danego dzieta.

Aby w petni zachowaé parametry systemu ETICS; utrzymuje sie normalnie w:porzgdku. warstwe
wierzchnig. Konserwacja obejmuje co najmniej:

- ogledziny ETICS,
- naprawianie zlokalizowanych obszaréw uszkodzen z powodu wypadkow,

- konserwacje aspektowg przy uzyciu produktow. dostosowanych i zgodnych z ETICS
(ewentualnie po myciu lub preparacie ad hoc).

Niezbedne naprawy nalezy przeprowadzac po ustaleniu takiej potrzeby.

Wazne jest, aby by¢ w stanie przeprowadzi¢ konserwacje w miare mozliwosci za pomocg tatwo
dostepnych produktéw i urzadzen, bez naruszenia wygladu. Stosuje sie tylko te produkty, ktére sa
zgodne z ETICS.

Informacja na temat uzytkowania, konserwacji i napraw jest podana w dokumentacji technicznej
producenta. . To na wytworcy/wytworcach spoczywa obowigzek dopilnowania, aby informacje te
dotarty do.zainteresowanych osob.

TZUS 010-037035 ETA 16/0861 z 19/10/2016 — strona 7 z 25
Ttumaczenie na j. angielski TZUS Praga — Oddziat Praga


rafal
Nieaktualne


3 Parametry produktu i odniesienia do.. metod
wykorzystanych do jego oceny

Parametry zestawu opisane w niniejszym rozdziale sg aktualne pod warunkiem, ze elementy
zestawu s zgodne z zalgcznikami 1 - 3.

3.1 Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)

3.1.1 Reakcja na ogien (ETAG 004 - artykut 5.1.2.1, EN 13501-1)

Tabela nr 2
Zawartos¢
Konfiguracja substancji
9 J organicznych / Zawartos¢ niepalna Euroklasa wg
ciepto spalania EN 13501-1
Klej r m,\j\‘;/skgo’eﬂ Brak materiatu niepalnego
Ptyty ze styropianu EPS / W ilosciach
Maksymalna gestos¢ 20 kg/m3 zapewniajgcych Euroklase
E wg EN 13501-1
Obrzutka podktadowa Y m,\j\l;/sk.gOAS Brak materiatu niepalnego B_sl do
) " -/ maks. 8,40 ) )
Siatka z widkien szklanych Brak materiatu niepalnego
MJ/kg
Wyprawy tynkarskie ze spoiwem akrylowym -/ maks. 2,80 ) )
Wyprawy tynkarskie ze spoiwem Brak materiatu niepalnego
silikonowym MJ/kg
-/ maks. 7,39 ) )
Farba ochronna: Brak materiatu niepalnego
MJ/kg

Uwaga: Europejski scenariusz pozarowy nie zostat ustalony dla elewacji. W niektérych Panstwach
Czlonkowskich klasyfikacja ETICS wg EN 13501-1 moze nie by¢ wystarczajgca do stosowania na
fasadach. Dodatkowa ocena systemu ETICS wedtug przepiséw krajowych (na przyktad wedtug badan
na duzg skale) moze by¢ konieczna do osiggniecia zgodnosci z przepisami Panstw Cztonkowskich do
momentu realizacji istniejgcego systemu klasyfikacji Europejskie;.
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3.2 Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)

3.2.1 Absorpcja wody (ETAG 004 - artykut 5.1.3.1)

J Podkfad STYROLEP Z:

Absorpcja wody po 1 godzinie < 1kg/m2

Absorpcja wody po 24 godzinach < 0,5 kg/m2

e System obrzucania:
Tabela nr 3

System obrzucania:

Absorpcjawody po 24 godzinach

Podktad
STYROLEP Z
" < 0.5 kg/m2 20,5 kg/m®
zbrojenia i wyprawy tynkarskie wymienione ponizej:
MASTER POLI X
MASTER BRICK X
MASTER BRICK + MASTER TONE X

. Podktad STYROLEP: Z BIALY :

Absorpcja wody po 1 godzinie < 1 kg/m?2

Absorpcja wody po 24 godzinach < 0.5 kglm2

e System obrzucania:

Tabela nr 4
System obrzucania: Absorpcja wody po 24 godzinach
Podktad
STYROLEP Z BIALY
+ < 0.5 kg/m2 20,5 kg/m2
zbrojenia i wyprawy tynkarskie wymienione ponizej:
MASTER POLI X
MASTER BRICK X
MASTER BRICK + MASTER TONE X
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3.2.2 Wodoszczelnosé (ETAG 004 - artykut 5.1.3.2)

3.2.2.1 Zachowanie cieplno-wilgotnosciowe

Zaliczone (bez wad).
3.2.2.2 Zachowanie przy zamrazaniu i rozmrazaniu
Odpornos$¢ na zamrazanie i rozmrazanie - w zalezno$ci od wyniku testu absorpcji wody.

3.2.3 Odpornos¢ na uderzenia (ETAG 004 - artykut 5.1.3.3)

Tabelanr 5

Powtoka obrzutkowa:
Podktad

STYROLEP z Pojedyncza standardowa siatka

+

zbrojenia i wyprawy tynkarskie wymienione ponizej::

MASTER POLI Kategoria Il
MASTER BRICK Kategoria Il
MASTER BRICK + MASTER TONE Kategoria Il
Tabela nr 6
Powtoka obrzutkowa:
Podktad
STYROLEP Z BIALY Pojedyncza standardowa siatka

+

zbrojenia i wyprawy tynkarskie wymienione ponizej::

MASTER POLI Kategoria Il
MASTER BRICK Kategoria Il
MASTER BRICK + MASTER TONE Kategoria Il

3.24 Przepuszczalnos¢ pary wodnej (ETAG 004 - artykut 5.1.3.4)

Tabelanr 7

System obrzucania:
Podktad Grubos¢ réwnowaznej warstwy powietrza sq

STYROLEP Z

* Pojedyncza standardowa siatka

zbrojenia i wyprawy tynkarskie wymienione ponizej:

MASTER POLI 0.13
MASTER BRICK 0.15
MASTER BRICK + MASTER TONE 0.21
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Tabela nr 8

System obrzucania:
Podktad Grubosé réwnowaznej warstwy powietrza sq

STYROLEP Z BIALY
+

Pojedyncza standardowa siatka
zbrojenia i wyprawy tynkarskie wymienione ponizej:

MASTER POLI Ol 3
MASTER BRICK 0.15
MASTER BRICK + MASTER TONE 0.21

3.2.5 Uwalnianie substancji niebezpiecznych (ETAG 004 - artykut
5.1.3.5, EOTA TR034)

Zestawu nie oceniano wediug EOTA TR 034

3.3 Bezpieczenstwo i dostepnos¢ w uzyciu (BWR 4)

Sita wigzania pomiedzy podkiadem a wyrobem do izolacji cieplnej
(ETAG.004 - artykut 5.1.4.1.1).
. Podkiad STYROLEP Z:
- Stan poczatkowy: sita wigzania = 0,080 MPa i rozdzielenie produktu izolacyjnego.

- Po cyklach cieplno-wilgotnosciowych: sita wigzania = 0,105 MPa i rozdzielenie produktu
izolacyjnego.

- Po cyklach' zamrazania i rozmrazania: badanie nie jest wymagane (patrz: art. 3.2.1
niniejszej ETA).

o Podkiad STYROLEP Z BIALY :
- Stan poczatkowy: sita wigzania = 0,080 MPa i rozdzielenie produktu izolacyjnego.

- Po cyklach cieplno-wilgotnosciowych: sita wigzania = 0,105 MPa i rozdzielenie produktu
izolacyjnego.

- Po cyklach zamrazania i rozmrazania: badanie nie jest wymagane (patrz: art. 3.2.1
niniejszej ETA).
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3.3.2 Sita wiazania miedzy klejem i podtozem produktu / wyrobem

izolacyjnym (ETAG 004 - artykut 5.1.4.1.2, 5.1.4.1.3)

Tabela nr 9

Stan
poczatkowy

48 h zanurzenia w
wodzie

+2 h 23°C/50% RH

48 h zanurzenia w
wodzie

+ 7 dni 23°C/50% RH

STYROLEP K

Beton

20,25 MPa

2.0,08 MPa

20,25 MPa

Styropian

2 0,08 MPa

2 0,03 MPa

20,08 MPa

(EPS)

3.3.3

Sita wigzania po starzeniu (ETAG 004 - artykut 5.1.7.1)

- Po starzeniu cyklami cieplno-wilgotnosciowymi: sita wigzania = 0,105 MPa i rozdzielenie
produktu izolacyjnego.

- Po 7 dniach zanurzenia'w wodzie'i 7 dniach suszenia : = 0,115 MPa i rozdzielenie w
produkcie izolacyjnym

- Po cyklach zamrazania i rozmrazania: badanie nie jest-wymagane (patrz: art. 3.2.2.21
niniejszej ETA).

3.3.4

badanie nie jestwymagane (nie ma ograniczenia dtugosci ETICS).

Wytrzymatosé zamocowania (ETAG 004 - artykut 5.1.4.2)

3.35 Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem (ETAG 004 - artykut 5.1.4.3)
Tabela nr 10
patrz: Zatacznik nr 2
Nazwa handlowa
Opis kotwy Montaz powierzchniowy
Srednica ptyty [mm] 60 or more
Grubosé [mm] 250
Wytrzymatos¢ na
Wiasciwosci EPS rozclaganie. _
prostopadte do powierzchni =100
[kPa]
warto$¢ min.:
Kotwy umieszczone na 0,42 kN
korpusie wyrobu Rpanel
izolacyjnego wartos¢ srednia:
Maksymalne 0,44 kN
obcigzenie
warto$¢ min.:
Kotwy umieszczone na 0,35 kN
spoinach produktu Rjoint

izolacyjnego

wartos¢ srednia:
0,40 kN
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Tabela nr 11

Opis kotwy

Nazwa handlowa

patrz: Zatacznik nr 2

fischer Schlagdiibel
TERMOFIX CF 8

ETA-07/0287

Sztywnos¢ ptyty
>0.6

Sposéb montazu

Zespot wpuszczany

Srednica ptyty [mm] 60 60
Grubos¢ [mm] 2100 > 100
Wytrzymatosé na rozcigganie
Wiasciwosci EPS prgstopacﬂe do ~aibo > 100
powierzchni [kPa]
warto$¢ min.: warto$¢ min.:
Kotwy umieszczone na 0.59kN 0,61 kN
korpusie wyrobu Rpanel
izolacyjnego wartos¢ srednia: wartos¢ srednia:
0,63 kN 0,65 kN
Maksymalne obcigzenie
wartos¢ min.: warto$¢ min.:
0,52 kN 0,59 kN

Kotwy umieszczone na
spoinach produktu Rioint
izolacyjnego

wartosé srednia;
0,53 kN

wartos$é srednia:
0,63 kN

3.3.6 Préba rozciggania pasa obrzutki

. Podktad STYROLEP Z:

Tabela nr 12

A101)

Siatka z wiékien szklanych AKE 145 (VERTEX R 117

(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

szerokos¢ pekniecia Wy, [mm]/ liczba peknigé
na wzgledne wydtuzenie ¢

kierunek obcigzenia e=03% €e=05% €=0,8% €e=10% e=15% €=20%
a
<0.05/17
<
nr probki 1 ] < 0.05/2 <0.05/8 <0.05/13 ; 82325 <0.10/6
- <0.15/1
. - <0.05/15 <0.05/18
wypaczenie nr prébki 2 - < 0.05/2 <0.05/9 <0.05/13 <0.10/2 <0.10/4
- <0.15/3
< 0.05/20
<0.05/16
nr probki 3 - <0.05/2 <0.05/9 <0.05/14 <0.10/3 <0.10/5
- <0.15/3
<0.05/19
<0.05/17
nr prébki 1 - <0.05/3 <0.05/6 <0.05/16 < 8 23;2 <0.10/6
- <0.15/4
s <0.05/18 < 0.05/20
watek nr probki 2 - <0.05/3 <0.05/7 <0.05/16 <0.10/2 <0.10/7
- <0.15/2
<0.05/21
<
nr probki 3 - < 0.05/2 <0.05/8 < 0.05/15 ; giggl <0.10/5
- <0.15/3
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Tabela nr 13

Siatka z wtékna szklanego
TG-22
(producent: Textilglas Polska Sp. z 0.0.)
szerokos¢ pekniecia Wtyp [mm]/ liczba peknie¢
na wzgledne wydiuzenie
kierunek obcigzenia £=0,3% €=0,5% €=08% €=10% €E=15% €=20%
<0.05/21
<
nr prébki 1 - < 0.05/2 <0.05/7 <0.05/12 ; 8(1)2;11-7 <0.10/6
- <0.15/1
- < 0.05/22
wypaczenie | nr probki 2 - < 0.05/3 <0.05/10 <0.05/13 : 0'10/3 <0.10/5
- < 0.15/2
<0.05/21
<
nr probki 3 i <0.05/5 <0.05/9 <0054 | = 8'(1’327 <0.10/6
i < 0.15/2
< 0.05/20
<
nr probki 1 - <0.05/1 <0.05/5 <0.05/13 ; 822;51319 <0.10/7
C < 0.15/3
<0.05/19 <0.05/24
watek nr probki 2 - <0.05/2 < 0.05/9 <0.05/16 <0.10/4 <0.10/5
- <0.15/2
<0.05/23
<0.05/1
nr probki 3 - <0.05/1 <.0.05/10 <0.05/14 2 8 2349 <0.10/8
e <0.15/3

Nie byto oceny parametréw siatek z wtdkna szklanego Artikel 03-43, 122, 117S, Tkaniny z wiékna
szklanego
FF 145 i Tkaniny z wiékna szklanego FF 160.

Charakterystyczna szerokos¢ peknieé Wy, [mm] przy wartosci odksztatcenia 0,8%, ustalona prostg
Metodg Il zgodnie z ETAG 004, art. 5.5.4.1.

Tabela nr 14
Charakterystyczna szerokosci peknie¢ Wrk [mm] przy
wartosci odksztalcenia obrzutki na poziomie 0,8%
Kierunek wypaczenia Kierunek watku

AKE 145 A 0.050 0.050

TG-22 0.050 0.050

Artikel 03-43 Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametrow
122 Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametrow
117S Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametrow
Tkaniny z wiékna szklanego FF 160 Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametrow
Tkaniny z wiékna szklanego FF 160 Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametrow

Szerokos¢ pekniecia wzmocnionego podktadu przy 2% wydiuzenia jest réwna lub mniejsza niz 0,15 mm.
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¢ Podktad STYROLEP Z BIALY : Tabela

nr 15

Siatka z wiékien szklanych AKE 145 (VERTEX R 117

A101)
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

szerokos¢ peknigcia Wyyp [mm] / liczba peknigé na
wzgledne wydtuzenie ¢

kierunek obcigzenia £=0,3% €=0,5% €=08% €=10% €E=15% €E=20%
<0.05/17
<0.
nr probki 1 - <0.05/2 <0.05/8 <0.05/13 < 8 gggs <0.10/6
= <0.15/1
. o <0.05/15 <0.05/18
wypaczenie | nr probki 2 - <0.05/2 <0.05/9 <0.05/13 <0.10/2 <0.10/4
qunt <0.15/3
<0.05/20
<
nr probki 3 - <0.05/2 <0.05/9 <0.05/14 ; ggggs <0.10/5
Tt <0.15/3
<0.05/19
<0.
nr probki 1 - <0.05/3 < 0:05/6 <0.05/16 5 8 2327 <0.10/6
s <0.15/4
o <0.05/18 - 0.05/20
watek nr prébki 2 - <0.05/3 <0.05/7 < 0.05/16 <0.10/7
£0.10/2 < 0.15/2
<0.05/21
<0.
nr probki 3 ] <0.05/2 <0.05/8 <0055 | = 8 cl’ggl <0.10/5
r <0.15/3
Tabela nr 16
Siatka z widkna szklanego
TG-22
(producent: Textilglas Polska Sp. z 0.0.)
szerokosc¢ pekniecia Wtyp [mm] / liczba peknieé na
wzgledne wydtuzenie
kierunek obciazenia £=0,3% €=05% €=08% €=1,0% €E=15% €E=20%
<0.05/21
<0.
nr prébki 1 - <0.05/2 <0.05/7 <0.05/12 < 8 23;17 <0.10/6
= <0.15/1
: - <0.05/17 = 0.05/22
wypaczenie | nr probki 2 - <0.05/3 < 0.05/10 <0.05/13 <0103 <0.10/5
- <0.15/2
<0.05/21
<
. prébki 3 i <0.05/5 <0.05/9 <0054 | = 8"1)3;;7 <0.10/6
= <0.15/2
<0.05/20
<
nr probki 1 - <0.05/1 <0.05/5 <0.05/13 ; 822;219 <0.10/7
- <0.15/3
. <0.05/19 = 0.05/24
watek nr probki 2 - <0.05/2 <0.05/9 <0.05/16 <0.10/4 <0.10/5
- <0.15/2
<0.05/23
<0.05/1
nr probki 3 - <0.05/1 <0.05/10 <0.05/14 < 8 (1)3;49 <0.10/8
- <0.15/3

Nie bylo oceny parametrow siatek z widkna szklanego Artikel 03-43, 122, 117S, Tkaniny z wiékna

szklanego

FF 145 i Tkaniny z wiékna szklanego FF 160.

TZUS 010-037035

ETA 16/0861 z 19/10/2016 — strona 15 z 25

Ttumaczenie na j. angielski TZUS Praga — Oddziat Praga



rafal
Nieaktualne


Charakterystyczna szerokos¢ peknie¢ Wrk [mm] przy wartosci odksztatcenia 0,8%, ustalona prosta
Metodg Il zgodnie z ETAG 004, art. 5.5.4.1.

Tabela nr 17
Charakterystyczna szerokosci peknie¢ Wrk [mm] przy
wartosci odksztatcenia obrzutki na poziomie 0,8%
Kierunek wypaczenia Kierunek watku

AKE 145 A 0.050 0.050

TG-22 0.050 0.050

Artikel 03-43 Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametrow
122 Nie byto oceny parametréw Nie byto oceny parametrow
117S Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametréw
Tkaniny z wiékna szklanego FF 160 Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametréw
Tkaniny z wiékna szklanego FF 160 Nie byto oceny parametrow Nie byto oceny parametrow

Szerokos$¢ pekniecia wzmocnionego podktadu przy 2% wydiuzenia jest rGwna lub mniejsza niz 0,15
mm.

3.4 Ochrona przed hatasem (BWR 5) 3.4.1

Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych

Wydajnosé nie jest oceniany.

3.5 Oszczednos¢ energii i ochronacieplna (BWR 6) 3.5.1
Opor ciepiny

Dodatkowy opor cieplny dostarczany przez system ETICS (RETIcS) $cianie stanowigcej podtoze
oblicza sie z oporu cieplnego produktu izolacyjnego (Rinsulation), ustalonego zgodnie z artykutem
5.2.6.1 ETAG 004 oraz na podstawie tabelarycznej warto$ci Rrender systemu obrzutki (Rrender
wynosi okoto 0,02 m2K/W).

ReTics = Rinsulation + Rrender [(m2 ) K)/W]
zgodnie z opisem w:

- PN-EN ISO 6946: Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

- PN-EN ISO 10456: Materiaty i wyroby budowlane -- Wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowe --
Tabelaryczne wartoéci obliczeniowe i procedury okre$lania deklarowanych i obliczeniowych warto$ci
cieplnych.

Jezeli nie da sie obliczy¢ oporu cieplnego, mozna go zmierzyé na catym systemie ETICS zgodnie z
opisem w:

- EN 1934: Izolacja cieplna -- Okreslanie wtasciwosci zwigzanych z przenikaniem ciepta w stanie
ustalonym -- Metoda kalibrowanej i ostonietej skrzynki grzejne;.
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Mostki cieplne spowodowane mocowaniami mechanicznym wptywajg na wspoétczynnik przenikania
ciepta catej sciany i uwzglednia sie je przy uzyciu nastepujgcego obliczenia:
Uc = U + U [W/(m?- K)]

gdzie:

skorygowany wspotczynnik przenikania ciepta catej $ciany, z uwzglednieniem mostkow
Uc cieplnych

wspotczynnik przenikania ciepta catej Sciany, z uwzglednieniem ETICS, bez mostkow
U cieplnych

U = 1/[Retics + Rsubstrate + Rse + Rsi]

Rsusstrate opor cieplny Sciany stanowigcej podtoze [(m? - K)/W]
Rse opor cieplny na powierzchni zewnetrznej [(m? - K)/W]
Rsi opor cieplny powierzchni wewnetrznej [(m?2- K)/W]

AU sktadnik korekcyjny wspotczynnika przenikania ciepta mocowan mechanicznych = X, * n (w
przypadku kotew)

Xp warto$¢ punktowego wspoétczynnika przenikania ciepta kotwy [W/K]. Patrz: Raport Techniczny
EOTA
nr 25. Jezeli nie ma w ETA kotew, stosuje sie nastepujgce wartosci:

= 0,002 W/K dla kotkow rozporowych z wkretem/gwozdziem z tworzywa sztucznego,
wkretow/gwozdzi ze stali-nierdzewnej z

gtéwka pokrytg materiatem z tworzywa sztucznego, kotkéw rozporowych ze szczeling
powietrzng na tbie

wkretu/gtéwce gwozdzia
= 0,004 W/K dla kotew z wkretem/gwozdziem ze stali ocynkowanej z tbem ostonietym
materiatem z tworzywa sztucznego

= 0,008 W/K'w przypadku wszystkich pozostatych kotew (w najgorszym przypadku
n liczba kotew na m?
Wptyw mostkéw ciepinych mozna tez obliczy¢ zgodnie z opisem w:

PN-EN ISO 10211: Mostki cieplne w budynkach -- Strumienie ciepta i temperatury powierzchni --
Obliczenia.szczegotowe

Oblicza sie go.wedtug tej normy, jezeli przewidzianych jest wiecej niz 16 kotew na m?. Wartosci p-
podane przez producenta nie majg zastosowania w tym przypadku.

3.6 Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR 7)

Wydajnos$¢ nie jest oceniany.
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4 Ocena i weryfikacja statosci zastosowanego
systemu parametréw (dalej AVCP), z odniesieniem
do jego podstawy prawnej
Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 97/556/WE zmieniong decyzjg Komisji Europejskiej

2001/596/WE, systemy 1 i 2+ AVCP sg wazne (szerszy opis w Zatgczniku V do Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011).

Tabela nr 18
Przewidywane Poziom(-y) lub klasa(-y)
zastosowanie/przewidyw
Produkt(y) ane zastosowania . N System(y)
(Reakcja na ogien)
W $cianie zewnetrznej z Alw, A20,Bw, Cw 1
Systemy/zestawy zastrzezeniem przepisow Al@. A2 B@. CQ,
. ” przeciwpozarowych ® 2+
zewpetrzpej izolacji D.E.(ALtoE) .F
termicznej (ETICS) z
obrzutkg W Scianie zewngtrznej bez
zastrzezenia przepiséw Wszystkie 2+
przeciwpozarowych

(1)Produkty/materiaiy, w przypadku ktorych wyraznie rozpoznawalny etap w procesie produkcji skutkuje
poprawg klasyfikacji reakcji na ogien (np. dodanie $rodkoéw ogniouodparniajgcych lub ograniczenie
materiatu organicznego)

(2)Wyroby/materia’ry nieobjete przypisem (1)

(3) Wyroby/materiaty ktére nie wymagajg badania na reakcje na dziatanie ognia (np. Wyroby/materiaty klasy A1 zgodnie z Decyzjg Komisji 96/603/WE)

5 Szczegoétowe informacje techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z obowigzujacymi
EAD:

Aby utatwi¢ jednostce notyfikowanej dokonanie oceny zgodnosci, organ oceny technicznej wydajgcy
ETA dostarcza informacje wyszczegdlnione ponizej. Informacje te, wraz z wymaganiami podanymi w
Dokumencie informacyjnym B Wytycznych KE na ogét stanowi podstawe, na ktorej zaktadowa
kontrola produkcji-(ZKP) podlega ocenie ze strony jednostki notyfikowane;.

Informacje. te wstepnie przygotowuje lub zbiera organ oceny technicznej i uzgadnia sie je z
producentem. Ponizej przedstawione sg wytyczne dotyczgce rodzaju wymaganych informaciji:

1) ETA

W przypadku, gdy wymagana jest poufnos¢ informacji, w ETA znajduje sie odniesienie
do dokumentacji technicznej producenta, ktéra zawiera takie informacje.

2) Podstawowy proces produkcyjny
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Podstawowy proces produkcyjny jest opisany na tyle szczegdtowo, aby wspomagac
proponowane metody ZKP.

Poszczegolne sktadniki ETICS zazwyczaj wytwarza sie technikami konwencjonalnymi.
Wszelkie krytyczne procesy lub obrébki elementdw, ktére majg wptyw na parametry, sa
zaznaczone w dokumentacji producenta.

3) Szczegoty techniczne produktu i materiatow

Dokumentacja producenta zawiera:
- szczegotowe rysunki (tgcznie z ewentualnymi odchyleniami produkcyjnymi),

- szczegoty techniczne i deklaracje materiatéw przychodzacych,
- odniesienia do norm europejskich i/lub-miedzynarodowych,
- arkusze danych technicznych.

4) Plan kontroli (w ramach ZKP)

Producent oraz Instytut techniki i badan. dla. budownictwa-w Pradze uzgodnili Plan
kontroli, ktory jest zdeponowany w Instytucie techniki i badan dla budownictwa w Pradze
w dokumentaciji, ktéra towarzyszy ETA. W tym Planie kontroli okreslony jest rodzaj oraz
czestotliwosé kontroli/badan przeprowadzonych podczas produkcji i na produkcie
koncowym. Obejmuje to sprawdzanie w czasie procesu produkcji tych wiasciwosci,
ktérych nie moznasprawdzi¢-na pozniejszym etapie i kontroli produktu kohcowego.

Produkty niewytworzone przez producenta systemu ETICS bada sie réwniez zgodnie z Planem
kontroli. Nalezy wykazaé jednostce notyfikowanej, ze system ZKP zawiera elementy zapewniajgce
wykonywanie przez producenta ETICS wyrobow zgodnie z Planem kontroli od jego dostawcy(-6w).

Jezeli chodzi o+ materiaty/elementy nieprodukowane .i niebadane przez dostawce zgodnie z
ustalonymi metodami, to w .miare potrzeb powinny one zostaé poddane odpowiedniej
kontroli/badaniom przez producenta ETICS z kolejnym odniesieniem do planu kontroli.

W przypadkach, gdyby postanowienia Europejskiej oceny technicznej i Planu kontroli przestaty by¢
spetniane, Jednostka notyfikowana wycofuje certyfikat i niezwtocznie informuje Instytut techniki i
badan dla budownictwa w Pradze.
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Wydane w Pradze w dniu 19/10/2016

Przez
Inz. Marig¢ Schaan

Szefa Organu Oceny Tec

Zatgczniki:
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Zatacznik nr1  Witasciwosci produktu izolacyjnego

Zadeklarowane wtasciwosci plyt
styropianowych
Opis i wiasciwosci Przepis
Klasa, poziom wg Wartos¢
13163:2012+A1:2015
Pozorny cigzar
. L EN 13501 wiasciwy
Reakcja na ogien E 3
-1+A1:2010 <20 kg/m
o Okreslony w znaku CE zgodnie z
| EN 12667
Opdr cieplny EN 13163
Grubosé EN 823 T(1) +1 mm
Dtugosc¢ L(2) +£2 mm
EN 822
Szerokosc¢ W(2) +2 mm
Prostokatnos¢ EN 824 S(2) +2 mm/m
Plaskosé EN 825 P(5) 5 mm
Powierzchnia
. . obrobiona
Powierzchnia ETAG 004 . .
(jednorodna, bez powtoki)
W okreslonych warunkach EN 1604 DS(70,-) 2 2%
Trwato$¢ temperatury i wilgotno$ci
wymiarowa
\W statych _warunkach EN 1603 DS(N)2 +0.2%
aboratoryjnych
Krotkotrwata absorpcja wody przy EN 1609 < 1 kg/m?
czesciowym.zanurzeniu
Wspét ik dyfuzji EN 13163 MU 20 -40 20-70
spotczynnik dyfuzji (1) MU 30 — 70 -
Wyt_rzymak_)sc na rozcigganie prostopadte do EN 1607 TR100 > 100 kPa
powierzchni wyrobu izolacyjnego
Wytrzymatos¢ na Scinanie SS20 =20 kPa
F = - EN 12090
Modut sprezystosci poprzecznej
sprezystosci GM1000 = 1000 kPa

Uwaga: Klasy i poziomy dla poszczegoinych wiasciwosci wg EN 13163: 2012+A1:2015. W tym
systemie ETICS mozna stosowaé tylko produkty izolacyjne o takich samych lub lepszych
wiasciwosciach zadeklarowanych podanych w powyzszej tabeli.

Reakcje na ogien E trzeba udowodni¢ w przypadku kazdego produktu izolacyjnego réwniez przy
grubosci produktow rownej 10 mm.
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Zatacznik nr 2 Kotwy, opis poszczegoélnych wiasciwosci produktu zawarty w

ETA
. Obcigzenie
Srednica | Charakterystyczna | Sztywnos$¢ przy
Nazwa handlowa ptyty odpornosé na ptyty peknieciu
wyciaganie plyty
mm kN/mm
(mm) (kN/mm) i
Montaz powierzchniowy
Ejotherm NTK U 60 Patrz: ETA-07/0026 0.50 1.44
Ejotherm STR U, STR U 2G 60 Patrz: ETA-04/0023 0.60 2.08
EJOT H3 60 Patrz: ETA-14/0130 0.60 1.25
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La 0.70 2.10
60 Patrz: ETA — 05/0055
BRAVOLL PTH-60/8-La 0.60 1.63
Bravoll PTH-S 60/8-La 60 Patrz: ETA - 08/0267 0.90 2.60
BRAVOLL PTH 60/10-La, PTH-KZ 60 Patrz: ETA - 08/0166 0.70 1.36
60/10-La
Bravoll PTH-SX 60 Patrz: ETA - 10/0028 0.70 1.80
BRAVOLL PTH-X 0.60 1.50
60 Patrz: ETA - 13/0951
BRAVOLL PTH-EX 0.60 1.40
KEW TSD 8 60 Patrz: ETA-04/0030 0.60 1.60
KEW TSD-V 8 60 Patrz: ETA-08/0315 1.20 1.75
KEW TSDL-V 60 Patrz: ETA-12/0148 1.20 1.75
KEW TSD-V KN 60 Patrz: ETA-13/0075 1.20 1.75
KOELNER TFIX-8M 60 Patrz: ETA-07/0336 1.00 1.75
WKRET - MET LFN @ 8 0.50 1.28
60 Patrz: ETA-06/0080
WKRET - MET LFM ¢ 8 0.50 1.26
5::3;35 Wkretsied"SEfew-in plugreco- 60 Patrz: ETA-13/0107 0.60 2.80
WKTHERM. S 60 Patrz: ETA-13/0724 0.60 4.30
fischer TERMOZ 8U 60 0.50 2.45
Patrz: ETA-02/0019
fischer TERMOZ 8UZ 0.50 1.43
fischer TERMOZ 8N 60 0.50 1.34
Patrz: ETA-03/0019
fischer TERMOZ 8NZ 0.50 1.43
fischer TERMOZ CS 8 60 Patrz: ETA-13/0372 0.60 1.70
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. Obcigzenia
Srednica | Charakterystyczna | Sztywnos$¢ przy
Nazwa handlowa ptyty odpornos¢ na ptyty peknieciu
wycigganie t
(mm) vt (kN/mm) F(’I?N;'
fischer TERMOZ 8SV 60 Patrz: ETA-06/0180 1.10 2.13
fischer TERMOFIX CF 8 60 Patrz: ETA-07/0287 0.50 1.65
fischer termoz SV Il ecotwist 60 Patrz: ETA-12/0208 0.96 1.90
Hilti SDK - FV 60 Patrz: ETA-07/0302 0.50 1.48
i Obciazenia
Srednica | Charakterystyczna | Sztywnosé przy
Nazwa handlowa plyty oevp?;noas’:;;i za plyty pekni;;ciu
(mm) e (KN/mm) ?LYN;/
Zespo6t wpuszczany
Ejotherm STR U, STR U 2G 60 Patrz: ETA-04/0023 0.60 2.08
fischer TERMOZ 8 SV 60 Patrz: ETA-06/0180 1.10 2.13
Bravoll PTH-SX 60 Patrz: ETA-10/0028 0.50 1.80
KOELNER TFIX-8ST 60 Patrz: ETA-11/0144 0.60 2.04
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Poza tym wykazem mozna stosowac¢ kotwy ocenione zgodnie z ETAG 014 pod warunkiem, ze
takie kotwy spetniajg nastepujace wymagania:

Wymagania
Srednica piyty > 60 mm
Montaz powierzchniowy: 20,5 kN/mm
Sztywnos¢ ptyty
Zespot wpuszczany: = 0,5 KN/mm
Sita do pekniecia piyty kot
! peKnigcia phyly Kowy 2 Wyzsza z wartosci Rpanel i Rjoint W 0dpowiedniej tabeli wart. 3.3.5
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Zatacznik nr 3  Opis siatki z witdékna szklanego

Opis Wytrzymatos¢ po starzeniu
Standardowa siatka z - Wzgledna wytrzymatos¢
: : : Wytrzymatosc resztkowa po starzeniu
widkna n'akladana w jednej bezwzgledna po -
lub dwoéch warstwach o starzeniu [N/mm] i ;
wielkosci szczelin wytrz;(;r(r;:tl:sm[g]stame
wy [%
AKE 145 A 4,0 x4,5mm
TG-22 5,0 x 5,0 mm
Artikel 03-43 3,6 x4,9mm
117S 5,0%x 4,0 mm =20 250
122 4,0x4,0mm
Tkaniny z wiékna szklanego
FF 160 5,0x 4,0 mm
Tkaniny z wiékna szklanego
FF 160 4,0 X 4,0 mm
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