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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
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jest ona udostepniana publicznie.

Wytycznych do Europejskiej Oceny Technicznej (ETAG)
nr 004 wykorzystanych w charakterze Europejskiego
Dokumentu Oceny (EAD), 2013

Systemy zewnetrznej izolacji cieplnej zespolonej (ETICS)
z wyrobem izolacyjnym pod obrzutke tynkowg

Europejska Ocena Techniczna nr 11/0183, wersja 2
2 26.07.2016

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musza by¢ oznaczone jako takie i w petni

zgodne z oryginatem

Niniejsza Europejska Ocene Techniczng wolno udostepniaé (réwniez w formie elektronicznej) tylko w catosci, z
wyjatkiem Anekséw poufnych wskazanych powyiej, jednak za pisemng zgoda wydajacego Organu Oceny
Technicznej dopuszczalne jest udostepnienie czesciowe, ktére musi zostac oznaczone jako takie.



Czesci szczegolne

1. Opis techniczny wyrobu

1.1. Definicja i sktad zestawu

Przedmiotowy wyrdb jest systemem zewnetrznej izolacji cieplnej zespolonej (External Thermal
Insulation Composite System, ETICS) z obrzutkg tynkowa — zestawem sktadajgcym si¢ z komponentéw
wytworzonych przez producenta systemu lub przez dostawcoéw komponentow. Ostateczng
odpowiedzialno$¢ za wszystkie komponenty systemu wyszczegdélnione w niniejszej Europejskiej
Ocenie Technicznej ponosi producent.

Zestaw zawiera prefabrykowany wyrob izolacyjny wykonany ze styropianu (expanded polystyrene,
EPS) mocowanego do $ciany klejem lub kotwami. Sposoby mocowania i odpowiednie komponenty
wyszczegélniono w Tabeli 1. Wyrdb izolacyjny jest pokrywany na miejscu montazu obrzutkg tynkowa
jedno- lub wielowarstwowa, z ktorych jedna zawiera wzmocnienie. Obrzutka tynkowa jest naktadana
bezposrednio na ptyty izolacyjne — bez szczeliny powietrznej lub warstwy rozdzielajacej.

System moze zawiera¢ osprzet specjalny (np. profile doine, profile narozne) stuzgcy do formowania
potaczen, naroznikdw, barier, parapetéw, etc. Ocena i charakterystyka tych komponentéw nie sg
przedmiotem niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, jednak producent systemu ETICS odpowiada
za zapewnienie odpowiedniej kompatybilnosci i charakterystyki tych komponentéw jesli dostarczane
sg one w ramach zestawu.

Sktad systemu zewnetrznej izolacji cieplnej zespolonej (ETICS)

Tabela 1
Pokrycie Grubos¢
Komponenty [kgi‘mz} [mm]
System ETICS klejony (czesciowo lub w petni) z dodatkowymi kotwami lub bez.
Uwzgledni¢ krajowg dokumentacje zastosowania.
» Wyrdb izolacyjny: styropian wg EN 13163 / 50-300
~ Wyroby Charakterystyka w Aneksie 1
izolacyjne z =
powigzanymi | Kleje:
sposobami Min. klejona powierzchnia: 40 %
mocowania — STYROLEP K ‘ 3,0-4,5 (suchy) /
— (Cement portlandzki ze specjalnymi
drobnoziarnistymi dodatkami; wymagane dolanie
wody - 0,25 I/kg)
Wyroby Mechanicznie mocowany system ETICS z kotwami i dodatkowym klejem (patrz:
izolacyjne z klauzula 3.3.5 i Aneks 2 — kombinacje styropianu i kotw)
powigzanymi Uwzgledni¢ krajowg dokumentacje zastosowania.
sposobami » Wyréb izolacyjny: styropian wg EN 13163 i S50
e Charakterystyka w Aneksie 1




Komponenty

Pokrycie
[kg/m’]

Grubosé
[mm]

Wyroby
izolacyjne z
powigzanymi
sposobami
mocowania

» Dodatkowe kieje:
Min. klejona powierzchnia: 30 %
- STYROLEP 2
— Cement portlandzki ze specjalnymi

drobnoziarnistymi dodatkami; wymagane dolanie

wody - 0,25 I/kg

3,0-4,5 (suchy)

¢ Charakterystyka kotw w Aneksie 2.

Mozna uzy¢ innych kotw zgodnych z Aneksem 2.

— ejotherm NT U
kotwy plastikowe przybijane

— ejotherm NTK U
kotwy plastikowe przybijane

— ejotherm STR U, EJOTHERM STR U 2G

kotwy plastikowe przykrecane

- EJOT H1 eco, EJOT H4 eco
kotwy plastikowe przybijane

— EJOT H3
kotwy plastikowe przybijane

— Bravoll PTH-KZ 60/8-La, Bravoll PTH
60/8-La
kotwy plastikowe przybijane

— Bravoll PTH-S 60/8-La
kotwy plastikowe przykrecane

— Bravoll PTH-SX
kotwy plastikowe przykrecane

— Bravoll PTH-X, PTH-EX
kotwy plastikowe przybijane

- KEW TSD 8
kotwy plastikowe przybijane

— KEW TSD-V 8
kotwy plastikowe przybijane

- KEW TSD-V 8
kotwy plastikowe przybijane

—~ KOELNER TFIX-8M
kotwy plastikowe przybijane

— KOELNER KI-10, KI-10PA, KI-10M
kotwy plastikowe przybijane

— KOELNER KI-10N, KI-10NS
kotwy plastikowe przybijane

— KOELNER TFIX-8S a TFIX-8ST
kotwy plastikowe przykrecane

— KOELNER TFIX-8P

kotwy plastikowe przybijane
~ LFM-8

kotwy plastikowe przybijane

ETA-05/0009

ETA-07/0026

ETA-04/0023

ETA-11/0192

ETA-14/0130

ETA-05/0055

ETA-08/0267

ETA-10/0028

ETA-13/0951

ETA-04/0030

ETA-08/0315

ETA-08/0315

ETA-07/0336

ETA-07/0291

ETA-07/0221

ETA-11/0144

ETA-13/0845

ETA-17/0450




Pokrycie Grubosé
Komponenty [kg/m?] [mm]
- Fixplug 8, Fixplug F10
kotwy plastikowe przybijane ETA-15/0373
- WKTHERM, @ 8
kotwy plastikowe przykrecane ETA-11/0232
~ WKTHERM S
kotwy plastikowe przybijane ETA-13/0724
— fisher TERMOZ 8U, 8UZ
kotwy plastikowe przykrecane ETA-02/0019
— fisher TERMOZ CS 8
_ Wyrqby kotwy plastikowe przykrecane ETA-14/0372
F;i‘:\:f‘aczyégsrﬁi  fisher TERMOZ 8SV
sposobami kotwy plastikowe przykrecane ETA-06/0180
mocowania — fisher TERMOFIX CF 8
kotwy plastikowe przybijane ETA-07/0287
— fisher TERMOZ PN 8
kotwy plastikowe przybijane ETA-09/0171
— fisher TERMOZ CN 8
kotwy plastikowe przybijane ETA-09/0394
— fisher TERMOZ LO 8
kotwy plastikowe przybijane ETA-10/0460
~ Hilti SDK - FV
kotwy plastikowe przybijane ETA-07/0302
STYROLEP Z
? ; ; 3,0-4,0
Podkiad Cement portlandzki ze specjalnymi (sucha 30
drobnoziarnistymi dodatkami; wymagane dolanie mieszanka) '
wody - 0,25 I/kg
Standardowa siatka w 1 warstwie
charakterystyka wyrobu w Aneksie 3:
- AKE 145 A / /
- TG-22 / /
Wzmocnienie — Artikel 03-43 / /
— 122 / /
- 1178 / /
- Fiberglass Fabrics FF 145 / /
— Fiberglass Fabrics FF 160 / /
MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY AKRYLOWY
Powloka gléwna Stosowany z powlokami wykonczeniowymi z 0,25 0,05-0.10

mineralnym / akrylowym lepiszczem.
Ciecz z pigmentem gotowa do uzycia




Komponenty

Pokrycie
[kg/m’]

Grubosé
[mm]

Powioka gtéwna

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKATOWY

Stosowany z powfokami wykonczeniowymi z
lepiszczem silikatowym

Ciecz z pigmentem gotowa do uzycia

0,25

0,05-0,10

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKONOWY

Stosowany z powlokami wykonczeniowymi z
lepiszczem silikonowym

Ciecz z pigmentem gotowa do uzycia

0,25

0,05-0,10

Powtoki
wykonczeniowe

Proszek na bazie cementu; wymagane dolanie

wody

— MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK
Tekstura zeberkowa (rozmiar ziaren 1,5; 2,0; 2,5;
3,0 mm)

Wymagane dolanie wody - 22-22 %

—~ MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK
Tekstura zacierana (rozmiar ziaren 1,0; 1,5; 2,0;
2,5 mm)

Wymagane dolanie wody - 22-22 %

2,342

1,6-3,9

— Obrzutki mineralne musza by¢ stosowane z farbg

wykonczeniowg MAJSTERFARBA AKRYLOWA,
MAJSTERFARBA SILIKATOWA,
MAJSTERFARBA SILIKONOWA

Pasta gotowa do uzycia na bazie lepiszcza

silikonowego:

— MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK
Tekstura zeberkowa (rozmiar ziaren 1,5; 2,0; 2,5;
3,0 mm)

— MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK

Tekstura zacierana (rozmiar ziaren 1,0;1,5; 2,0;
2,5 mm)

2,3-4.2

1,6-3,9

Pasta gotowa do uzycia na bazie lepiszcza

silikatowego:

—~ MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK
Tekstura zeberkowa (rozmiar ziaren 1,5; 2,0; 2,5;
3,0 mm)

— MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK
Tekstura zacierana (rozmiar ziaren 1,0;1,5; 2,0;
2,5 mm)

2,342

1,6-3,9

Rrz *

* Rrz — regulowana rozmiarem ziaren




Gotowa do uzycia — ciecz dyspersyjna z
kopolimerem akrylu, ciecz dyspersyjna silikonowa

Komponenty P[?(;;ym%']e G;umbrzfé
+ Pasta gotowa do uzycia na bazie lepiszcza
akrylowego:
- MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK
Tekstura zeberkowa (rozmiar ziaren 1,5; 2,0; 2,5; 2,3-4.2
Powioki 3,0 mm) o
wykonczeniowe — MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK
Tekstura zacierana (rozmiar ziaren 1,0;1,5; 2,0; 16-3,9
2,5 mm)
— MAJSTERTYNK MOZAIKOWY (ziarna drobne, 30-50
$rednie i grube) o
MAJSTERFARBA AKRYLOWA
Stosowana z mineralnymi powiokami 02-03
wykonczeniowymi @ ﬁowi'oki) 0,05-0,10
Gotowa do uzycia — ciecz dyspersyjna styrenowo-
akrylowa z pigmentem
MAJSTERFARBA SILIKATOWA
Stosowana z mineralnymi powtokami
Powtoka ; : X 0,2-0,3
powierzchniowa wykonczenlowyml _ ‘ (2 powtoki) 0:08-0,10
Gotowa do uzycia — ciecz dyspersyjna styrenowo-
akrylowa z pigmentem, szkio wodne potasowe
MAJSTERFARBA SILIKONOWA
Stosowana z mineralnymi powlokami 02-03
wykonczeniowymi 2 |:‘:owlroki) 0,05-0,10

Materiaty
Lpomocnicze

W zakresie odpowiedzialnosci producenta

* Rrz — regulowana rozmiarem ziaren




2. Wyszczegolnienie przeznaczenia wg Europejskiego Dokumentu
Oceny

2.1. Przeznaczenie

Przedmiotowy system jest przeznaczony do izolowania cieplnego $cian budynkéw od zewnatrz.
Sciany moga by¢ murowane (ceglane, pustakowe, kamienne) lub betonowe (wylewane na miejscu
lub prefabrykowane). Charakterystyka scian musi zostac zweryfikowana przed uzyciem systemu —
szczegdlnie pod wzgledem klasyfikacji ogniowej oraz pod wzgledem sposobu zamocowania izolacji
(na kleju lub na kotwach). System ma zapewni¢ $cianie zadowalajgcg cieptochronnosc.

System skfada sie z elementéw nienosnych — nie przyczyna sie bezposrednio do stabilizacji Sciany,
lecz moze zwiekszy¢ jej trwatos¢ dzieki efektywnej ochronie przed czynnikami atmosferycznymi.

System mozna zamontowac na istniejacych pionowych scianach w ramach termomodernizacji.
Mozna go réwniez stosowaé na powierzchniach poziomych i nachylonych nie narazonych na opady
atmosferyczne.

System nie jest przeznaczony do uszczelniania konstrukcji budynku.

Wybor sposobu montazu zalezy od charakterystyki podioza, ktére moze wymagac przygotowania
(patrz: klauzula 7.2.1 Wytycznych do Europejskiej Oceny Technicznej nr 004) zgodnie z krajowymi
uregulowaniami lub instrukcjami.

Wedtug Raportu Technicznego EOTA nr 034, system nalezy do Kategorii S/W2.

2.2. Produkcja

Europejska Ocena Techniczna jest wydawana dla systemu ETICS w oparciu o uzgodnione informacje
zdeponowane w Instytucie Techniczno-Badawczym Budownictwa w Pradze, identyfikujgce system
poddany ocenie.

2.3. Projekt i montaz

Instrukcje montazu obejmujace szczegdlne techniki oraz postanowienia dotyczace kwalifikacji
personelu zawarte sg w dokumentacji technicznej producenta.

Projekt, montaz i wykonanie systemu ETICS muszg by¢ zgodne z dokumentami krajowymi.
Dokumenty takie i poziom ich wdrozenia w uregulowaniach prawnych Paristw Cztonkowskich UE sg
zréznicowane. W zwiazku z tym, ocena i deklaracja charakterystyki uwzgledniajg ogolne zatozenia
wprowadzone rozdziatami 7.1 7.2 Wytycznych do Europejskiej Oceny Technicznej (ETAG) nr 004
petniacych role Europejskiego Dokumentu Oceny, podsumowujacych sposdb, w jaki informacje
wprowadzone Europejskg Oceng Techniczng (ETA) i powigzanymi dokumentami majg by¢ stosowane
w procesie budowy, a takze zawierajacych zalecenia dla wszystkich zainteresowanych stron w
sytuacji braku dokumentéw normatywnych.



2.4. Pakowanie, transport i sktadowanie

Informacje o pakowaniu, transporcie i sktadowaniu sg zawarte w dokumentacji technicznej
producenta. Producent jest zobowigzany do przekazywania tych informacji zainteresowanym
osobom.



2.5. Uzytkowanie, utrzymanie i naprawa

Informacje zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte s3 na zatozeniu, ze trwatosc¢
uzytkowa systemu ETICS wynosi co najmniej 25 lat w przypadku spetnienia wymogoéw dotyczacych
pakowania, transportu, sktadowania, montazu, uzytkowania, utrzymania i naprawy. Tego
wskaznikowego okresu trwatosci uzytkowej nie mozna interpretowac jako gwarancji udzielonej przez
producent lub przez Organ Oceny Technicznej — informacje te nalezy traktowac jako pomoc w
wyborze odpowiednich wyrobéw z punktu widzenia oczekiwanej i uzasadnionej ekonomicznie
trwatoéci uzytkowej konstrukcji.

Powtoka wykoriczeniowa wymaga normalnie utrzymania stuzacego petnemu zachowaniu
charakterystyki systemu ETICS. Czynnosci utrzymaniowe obejmujg co najmniej:

— wizualne sprawdzenia systemu,
— wykonywanie miejscowych napraw po uszkodzeniu mechanicznym,

— utrzymywanie estetyki wyrobami kompatybilnymi z systemem (po ewentualnym umyciu
lub doraznym przygotowaniu powierzchni).
Niezbedne naprawy nalezy przeprowadza¢ bezzwtocznie po stwierdzeniu takiej potrzeby.

Wazna jest mozliwo$¢ prowadzenia utrzymania z jak najszerszym zastosowa niem tatwo dostepnych
wyrobow i narzedzi, bez uszczerbku dla estetyki elewacji. Wolno stosowac tylko wyroby
kompatybilne z systemem ETICS.

Informacje dotyczace uzytkowania, utrzymania i naprawy s zawarte w dokumentacji technicznej
producenta. producent jest zobowigzany do udostepniania tych informacji zainteresowanym

osobom.



3. Charakterystyka wyrobu i metody jej oceny

Charakterystyka zestawu opisana w niniejszym punkcie w przypadku zastosowania komponentéw
zestawu zgodnych z informacjami z Anekséw 1-3.

3.1. Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)
3.1.1. Reakcja na ogien (klauzula 5.1.2.1 ETAG 004, EN 13501-1)

Euroklasa
wg EN
13501-1

B-s1,d0

Tabela 2
? . . Srodek
. 2 Subst. organiczne | S
Konfiguracja : : Zmniejszajgcy
/ Ciepto spalania | palnogé
, —/maks. 0,37 | B
Klej MJ/kg | Brak |
. iy llos¢ wymagana dla
;éy:(y ?garoplanowe, gesto$¢ maks. / Euroidasy E wg EN
’ 135011 |
—/ maks. 0,48
Obrzutka podktadowa MJ/kg Brak
; ; —/ maks. 8,40
Siatka z widkna szklaneg? Mlkg . Erak
Powloki wykonczeniowe z lepiszczem |
akrylowym / silikonowym / silikatowym / |~ mrjj‘{,i‘ %20 Brak
mineralnym | ! o g ]
Farby ochronne (stosowane z
mineralnymi powtckami .
wykonczeniowymi): MAJSTERFARBA —/ maks. 7,39 Brak
AKRYLOWA, MAJSTERFARBA MJ/kg

SILIKATOWA, MAJSTERFARBA
SILIKONOWA

Przypis: Dla fasad nie okreslono europejskiego referencyjnego scenariusza pozarowego. W niektorych
Panstwach Cztonkowskich UE klasyfikacja systemu ETICS wg normy EN 13501-1 mogtaby by¢
niewystarczajgca, by mozna zastosowac system na fasadach. Do czasu ukonczenia istniejgcego

europejskiego systemu klasyfikacji konieczne moze by¢ przeprowadzanie dodatkowej oceny systemu

zgodnie z uregulowaniami krajowymi (np. na podstawie testu o duzej skali).




3.2. Higiena, zdrowie i srodowisko (BWR 3)
3.2.1. Absorpcja wody (klauzula 5.1.3.1 ETAG 004)

Podktad: STYROLEP Z

Absorpcja wody po 1 godzinie < 1 kg/m’
Absorpcja wody po 24 godzinach < 0.5 kg/m’

System obrzutki tynkowej

Tabela 3
System obrzutki tynkowej podkiad STYROLEP z Absorpcja wody
_ po 24 godzinach
wzmocnienie i powloki wykonczemowe wskazane ponizej l& 0_5_1(9;,“2 > 0.5 kg/m?

MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK 1,0 mm

MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK 2 5mm .

MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK 1,5 mm : T

| MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK 3,0 mm

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY - drobnomarmsty

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY — gruboziarnisty

MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK 1,0 mm

'MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNK3,0mm |

MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK 25 mm

'MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK 1,5mm 0

[ I5¢ [ 5 [%x|x|x|x|x

| MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK 1,0 mm
MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK 2,5 mm

MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK 1,5 mm

..__l_

MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK 1,0 mm + - MAJSTERFARBA
SILIKATOWA |

% % | x| x|

' MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK30mm ‘>

>

MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK 2,5 mm + + MAJSTERFARBA ,
SILIKATOWA '

MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK 1,5 mm + MAJSTERFARBA
SILIKATOWA e

MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK 3,0 mm n+ MAJSTERFARBA '
SILIKATOWA

X




3.2.2. Wodoszczelnos¢ (klauzula 5.1.3.2 ETAG 004)

3.2.2.1. Zachowanie higrotermiczne

Poprawne (bez wad)
3.2.2.2. Zachowanie przy przejsciu przez 0°C

Poprawne (bez wad, zadowalajgca wytrzymato$c wigzania).

Odpornos$é — wg wyniku badania absorpcji wody:

— Powtoki wykonczeniowe o absorpcji wody po 24 godzinach mniejszej niz 0,5 kg/m?
oceniono jako mrozoodporne.

— Powtoki wykonczeniowe o absorpcji wody po 24 godzinach wiekszej niz 0,5 kg/m?
poddano probie przejscia przez 0°C i oceniono jako mrozoodporne.

3.2.3. Wytrzymato$¢ na udary mechaniczne (klauzula 5.1.3.3 ETAG 004)

Tabela 4
| Powloka obrzutki: podklad STYROLEPZ - |
| + Pojedyncza standardowa siatka |
' wzmocnienie i powloki wykoriczeniowe wskazane ponizej: :
'MAJSTERTYNK AKRYLOWY - | Kategoriall |
MAJSTERTYNK SILIKATOWY - | Kategorialll
' MAJSTERTYNK SILIKONOWY | Kategorialll
| MAJSTERTYNK MINERALNY T  Kategoria lll |
| MAJSTERTYNK MOZAIKOWY | | Kategorialll ﬂ

3.2.4. Przenikanie pary wodnej (klauzuia 5.1.34 ETAG 004)
Tabela 5
! System obrzutki tynkowe] podkiad STYROLEPZ i__ ‘

Réwnowazna szerokos¢ szczeliny

wzmochienie i powloki wykonczemowe wskazane | powietrznej Sy (m — wartos¢ Srednia) |
ponizej : '
MAJSTERTYNK AKRYLOWY ' L o4
MAJSTERTYNK SILIKATOWY R o1 )
MAJSTERTYNK SILIKONOWY - 0,37 |
MAJSTERTYNK MINERALNY - 009 ‘
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY i ] B 0,22 |




Tabela 6

Réwnowazna szerokos¢ szczeliny

Fary powietrznej Sy (m — wartos¢ srednia) |
MAJSTERFARBA AKRYLOWA 015
MAJSTERFARBA SILIKATOWA ' 0,09 ]
MAJSTERFARBA SILIKONOWA T 009 -

3.2.5. Uwalnianie substancji niebezpiecznych (klauzula 5.1.3.5 ETAG 004, EOTA TR034)
Brak oceny zestawu wg EOTA TR 034

3.3. Bezpieczenstwo i dostepnos¢ podczas uzytkowania (BWR 4)

3.3.1. Sita wigzania pomiedzy podktadem i wyrobem izolacyjnym (klauzula 5.1.4.1.1 ETAG 004)

— Stan poczatkowy: sita wigzania = 0,080 MPa i rozdzielenie wyrobu izolacyjnego

— Po cyklach higrotermicznych: sita wigzania = 0.149 MPa i rozdzielenie wyrobu
izolacyjnego

— Po przejsciach przez 0°C: badanie nie wymagane (patrz: klauzula 3.2.2.2 niniejsze]
Europejskiej Oceny Technicznej).

3.3.2. Sita wigzania pomiedzy klejem i podtozem / wyrobem izolacyjnym (kl. 5.1.4.1.215.1.4.1.3 ETAG
004)

Tabela 7
| Stan | 48 h zanurzenia w wodzie + 48 h zanurzenia w wodzie + |
‘ poczatkowy i 2hw23°C/50% RH . 7dniw23°C/50%RH |
| Beton |=025MPa| =>008MPa | > 0,25 MPa
! STYROLEP K g | O e 1
| Styropian | = OOBMPa |z 003 MPa _ N 20,08 MPa

3.3.3. Sita wigzania po starzeniu (klauzula 5.1.7.1 ETAG 004)

- Po starzeniu cyklami higrotermicznymi: sita wigzania = 0,148 MPa i rozdzielenie wyrobu
izolacyjnego

— Po 7 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach schniecia: = 0,142 MPa i rozdzielenie
wyrobu izolacyjnego

— Po przejsciach przez 0°C: 2 0,130 MPa i rozdzielenie wyrobu izolacyjnego.




3.3.4. Sita zamocowania (klauzula 5.1.4.2 ETAG 004)

Badanie nie wymagane (brak ograniczenia dfugosci systemu ETICS)

3.3.5. Wytrzymato$¢ na obcigzenie wiatrem (klauzula 5.1.4.3 ETAG 004)

Tabela 8
| [  Patrz: Aneks 2 B
Szt S¢ phytki !
_ Nazwa handlowa - i, SRRSO BT I
Opis kotwy = 0,3_~<_Q_,_4 = 0,4_4_« 0,6 =206
- Montaz powierzchniowy
Srednica plytki [mm] | B 60 lub wigcej B
' Grubosé [mm] | > 50 ! 260 l >100
Charakterystyka : - : - =
styropianu Wytrzym. na rozcigganie

orostopadle do lica [kPa] _2 100 na sucho | = 141,9 na sucho _2 153,5 na sucho

[Kotwy nakorpusie | in 0 40KkN | min:O71KN | min:087KN |
L yrobu izolacyjnego | «oqnin: 0,41 kN | srednio: 0,75 kN | $rednio: 0,90 kN
Obcigzenie (Rpanel) -

maks. Kotwy na zigczach min.: 0,36 kN | min.: 0,58 kN min.: 0,65 kN J

Wyr"b“(';"’a)"”“egf’ srednio: 0,39 kN | érednio: 0,66 kN | érednio: 0,67 kN
joint/ | . ) | ]




Tabela 9

Nazwa handlowa
Opis kotwy |
| j Metoda montazu |
- Srednica plytki [nm]
Grubos¢ [mm
| Charakterystyka o = ] ;
styropianu Wytrzym. na rozcigganie
prostopadle do lica [kPa] |
Kotwy na korpusie
wyrobu izolacyjnego
Obcia;‘:enie (Rpanel) i
maks. Kotwy na ztgczach

wyrobu izolacyjnego

Rjoint)

> 159,2 na sucho

$rednio; 0.74 kN

srednio: 0,62 kN

Patrz: Aneks 2

FISCHER R SCHIAGDUBEL
TERMOFIX CF 8 ETA-

Sztywnosc¢ ptytki = 0,6

07/0287
~ Montaz iagiebiony '_
60 ) 80
2100 2100

min.: 0.69 kN

= 153,5 na sucho

min.: 0,71 kN
$rednio: 0,76 kN

min; 0,61 kN

min.: 0,68 kN
$rednio: 0,73 kN

3.3.6. Badanie wytrzymatosci pasa obrzutki na rozcigganie
Tabela 10

Siatka z widkna szklanego AKE 145 A (VERTEX R 117 A101)
(producent: Saint-Gobain Adfors CZ s.r.o.)

1

Kieruhek obcigzenia £=03% _a-_()i%
Probka 1 - < 0,05/2
‘ QOsnowa Probka 2 - <0,05/2
Prébka 3 - £0,05/2
Probka 1 - <0,05/3
B |
Watek ‘ Probka 2 - <0,05/3
| I
‘ Probka 3 - . =0,05/2

-

~ Szerokosé peknlema Wiyp [mm]/ liczba peknigc pr. przy wydiuzenlu wzglednym €

[ £=08% | £=10% | £=15% £=20%
<0,05/17
<00s5/8 | =008/13 | %07 | 0,106
: | <0,151
v " <0,08/18
<0050 | 00513 | %% | <0104
=4, <0.15/3
<0,05/20 |
<0059 | <0054 | %18 | <0105
) e <0,15/3
<0,05/19
<0056 | <0056 | SO | <0108
N : <0,15/4
<0,05/20
<0057 | 00516 | Ty | S0107
B . <0,15/2
<0,05/21
<0058 | 00815 | TGomel | <0105

<0,15/3




Tabela 11

}__Sl_avtk_a_z_gvﬁgg szkl_éneg_o TG-22 (producent Texhlgtas Polska Sp. z 0.0. g

Szerokos¢ peknigcia Wyyp [mm]/ hczbaﬁgkn1§_g_;1r:£y_\r_vyd{uzen|u wzglegdnyme

Kierunek obciazenia | £=03% | £=05% £=08%
| |
‘ L Probka 1 | = <0052 @ <0,05/7
- |
Osnowa Prébka 2 ‘ - <0,05/3 <0,05/10
: | Probka 3 - | <0.05/5 <0.05/9
| | ‘ o | R . ‘ ______
|
| Probka1 | = <0051 | <0,05/5

‘ Watek ‘ Probka 2 <0,05/2 ‘ <0,05/9

I |
L

e
Probka 3

|
- i < 0,051 <0,05/10 | <0,05/14

Nie oceniono charakterystyk siatek z wtdkna szklanego Artikel 03-43, 122, 1175, Fiberglass Fabrics FF

145 i Fiberglass Fabrics FF 160.

Charakterystyczna szeroko$¢ pekniecia W, [mm] przy 0,8% naprezenia obrzutki wyznaczono prostg

Metoda Il zgodnie z klauzulg 5.5.4.1 ETAG 004.

Tabela 12

i

| naprezema
- | NI __"_"E“"E_‘_‘_"_?"‘."’E’Y
AKE 145 A | 0,050
Te2 0050
Atkel 0345 | Brakoceny charaklerystyki
122 - _I ‘Brak ¢ océ_ﬁ_y_ Eﬁarakterystykl 1
1178 - :i -Brak_océnﬁf charakterystyki

Fiberglass Fabncs FF 145 __]

| Fiberglass Fabrics FF 160

3.4. Ochrona przed hatasem (BWR 95)

3.4.1. Izolacja od dzwigku rozchodzacego sig¢ w powietrzu
Brak oceny charakterystyki

 Brak oceny charakterystyki _

Brak-oc-:eny charakterystyk1 1

Charakté_rystyczna szerokosc peknlec W,k [mm] przy 0, B%

Kierunek watku |

0050 |

0,050

Brak ocerj_; charakterystyki

~ Brak oceny charakterystyki

~ Brak oceny charakterystyki
Brak K oceny charakterystyki !

N Brak oceny charakterystyli

£=10% £=15%  £=20%
<0,0521 |
=0,05/12 S<Odo1sé;1? ‘ <0,10/6 |
T ] =081 |

| <0,05/22

<0,05/13 | 5<06015él137 <0.10/5
I B | <0152 |

| <0,05/21
| <005/14 iodofé;'a? ‘ <0.10/6 ‘

N B $0,15/2
<0,0520 |
00513 | <0099 <0107
| s <0,15/3 ‘
. | |
| | | <0,05/24 |

| <0,05116 iooofc*;;f | <0,10/5
I <0152 |

| SO

<0,05/19 ‘ i ke ‘
< 1 |
SO104 | Zo'tery |



3.5. Energowydajno$c¢ i zatrzymywanie ciepta (BWR 6)
3.5.1. Opor cieplny

Dodatkowy opér cieplny nadawany scianie przez system ETICS (Rercs) jest wyliczany z oporu cieplnego
wyrobu izolacyjnego (Rinsuiation) Okreslonego zgodnie z klauzulg 5.2.6.1 ETAG 004 i z tabelarycznej
wartosci Rrenger Systemu obrzutki (R ender Wynosi ok. 0,02 m’K/W).

— 2
RETiCS = Rinsuialion + Rrender [(m K)]\N]
zgodnie z opisem z norm:

— EN ISO 6946: Komponenty i elementy budowlane. Opér cieplny i przenikanie ciepta.
Metoda obliczeniowa.

— ENISO 10456: Materiaty i wyroby budowlane. Wiasciwoséci higrotermiczne. Tabelaryczne
warto$ci projektowe i procedury wyznaczania zadeklarowanych i projektowych wartosci
cieplnych.

Jeéli oporu cieplnego nie mozna obliczy¢, mozna go zmierzy¢ na kompletnym systemie ETICS w

sposdb opisany w normie:

—  EN 1934: Wiasciwosci cieplne budynkéw — Okreslanie oporu cieplnego metodg skrzynki
grzejnej z uzyciem cieptomierza.
Mostki cieplne tworzone przez mechaniczne zamocowania wptywaja na przenikanie ciepta przez cata

$ciane i muszg zosta¢ uwzglednione przy zastosowaniu nastgpujacego obliczenia:

Ue = U + AU W/(m?K)]

Gdzie:
U, — Skorygowana przenikalnos¢ cieplna catej sciany z mostkami termicznymi

U — Przenikalno$¢ cieplna catej $ciany z systemem ETICS bez mostkéw termicznych

U = 1/[Retics + Rsusstrate + Rse + Rsl

RsussTrate — OpOr cieplny podtoza (sciany) [(m?K) NV]
RSE — Opor cieplny powierzchni zewnetrznej [(M*K)/W]
— Opér cieplny powierzchni wewngtrznej [(m?K)/W]

AU — Term korekcji przenikalnosci cieplnej zamocowan mechanicznych = X, * n (dla kotw)

X, — Punktowa przenikalnosc cieplna kotwy [W/K]. Patrz: Raport Techniczny EOTA nr 25. Jeéli nie
podana w Europejskiej Ocenie Technicznej kotw, obowigzujq nastgpujace wa rtosci:
= 0,002 W/K dla kotw ze érubg / gwozdziem z tworzywa, $ruba / gwozdziem ze stali nierdzewnej z
gtowka ostonigta tworzywem i dla kotw ze szczeling powietrzng przy gtéwce sruby / gwozdzia
= 0,004 W/K dla kotw ze $ruba / gwozdziem ze stali ocynkowanej z gtowka ostonieta tworzywem
= 0,008 W/K dla wszystkich pozostatych kotw (najgorszy przypadek)

n — Liczba kotw na 1 m’

Wplyw mostkéw cieplnych mozna réwniez wyliczy¢ w sposob opisany w normie:



— ENISO 10211: Mostki cieplne w budynkach. Strumien cieplny i temperatura powierzchni.

Szczegdétowe metody obliczania.

Wptyw ten musi zostac obliczony zgodnie z tg norma w przypadku wystepowania ponad 16 kotw na

1 m’ §ciany. Wartosci X, podawane przez producenta nie obowigzuja w tym przypadku.

3.6. Racjonalne wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR 7)

Brak oceny charakterystyki

4. Ocena i weryfikacja niezmiennosci charakterystyki systemu

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej nr 97/556/WE, zmieniong Decyzjg nr 2001/596/WE,

obowigzuja systemy oceny i weryfikacji niezmiennosci charakterystyki (AVCP) 1 i 2+ (opisane w

Aneksie V do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

Tabela 13
| Wyroby Przeznaczenie ? Poziomy lub klasy (reakcja na ogien) | Systemy
) A1 A2 gt ™ 1
Na zewnetrznych $cianach B ol ol G —
Systemy / objetych przepisami p-poz. | A1l A2, B, C¥, D, E, (od A1 do 2+
zestawy ETICS s g ] ] |
| obrzutkg Na zewnetrznych $cianach
 tynkowa nie objetych przepisami p- Dowolne 2+
| poz. - -

™ Wyroby / materialy w przypadku ktérych wyraznie odréznialny etap produkcji prowadzi do poprawy
klasyfikacji reakcji na ogien (np. dodanie $rodkéw zmniejszajacych palnos¢ lub ograniczenie

zawartosci materiatu organicznego)
@ Wyroby / materialy nie objete stopka (1)

@ \Wyroby / materialy nie wymagajace badania reakcji na ogien (np. wyroby / materiaty Klasy A1 wg

Decyzji Komisji nr 96/603/\WE)



5. Szczegoty techniczne wdrozenia systemu AVCP
(wg obowigzujgcego Europejskiego Dokumentu Oceny, EAD)

By utatwi¢ Powiadomionemu Organowi dokonanie oceny zgodnosci wyrobu, Organ Oceny
Technicznej wydajacy Europejska Ocene Techniczng powinien przedstawic informacje
wyszczegolnione ponizej. Te informacje wraz z wymogami zawartymi w Wytycznych B WE (EC
Guidance Paper B) stanowi¢ beda generalnie podstawe dokonania oceny kontroli produkcji
fabrycznej (FPC) przez Powiadomiony Organ.

Informacje muszg zostaé poczatkowo przygotowane lub zebrane przez Organ Oceny Technicznej i
uzgodnione z producentem. Oto przyktady wymaganych informacji:

1. Europejska Ocena Techniczna (ETA)

Jesli wymagane jest dochowanie poufnosci informacji, Europejska Ocena Techniczna
(ETA) odwotuje sie do dokumentacji technicznej producenta zawierajacej te informacje.
2. Podstawowy proces produkcyjny

Podstawowy proces produkcyjny jest opisywany na tyle szczegétowo, by uzasadnic
zaproponowane metody kontroli produkcji fabrycznej. Poszczegdlne komponenty
systemu ETICS sg generalnie wytwarzane technikami konwencjonalnymi. W
dokumentacji producenta wyrézniane sg wszystkie krytyczne procesy obrobki
komponentow wptywajace na ich charakterystyke.

3. Specyfikacje wyrobow i materiatow

Dokumentacja producenta zawiera:
szczegbtowe rysunki (z ewentualnymi tolerancjami),
specyfikacje i deklaracje dla materiatéw (surowcdéw) wsadowych,
odniesienia do norm europejskich i/lub migdzynarodowych,

— karty danych technicznych.
4. Plan Kontroli (element kontroli produkcji fabrycznej)

Instytut Techniczno-Badawczy Budownictwa w Pradze uzgodnit z producentem Plan
Kontroli, ktory zostat zdeponowany w Instytucie w ramach dokumentacji towarzyszacej
Europejskiej Ocenie Technicznej. Plan Kontroli wyszczegolnla rodzaje i czestosci
sprawdzen / testéw przeprowadzanych podczas produkcji i na wyrobie finalnym.
Obejmuja one sprawdzenia produkcyjne wtasciwosci, ktorych nie mozna skontrolowac na
pdzniejszym etapie, a takze sprawdzenia wyrobu gotowego.

Réwniez wyroby nie wytwarzane przez producenta systemu ETICS muszg zostac przetestowane

zgodnie z Planem Kontroli. Powiadomionemu Organowi musi zostac dowiedzione, ze system kontroli
produkcji fabrycznej zawiera elementy zapewniajace, ze producent systemu ETICS otrzymuje od
dostawcéw wyroby zgodne z Planem Kontroli.

Jesli materiaty / komponenty nie s wytwarzane i testowane przez dostawce zgodnie z uzgodnionymi
metodami, to w razie potrzeby musza zosta¢ poddane odpowiednim sprawdzeniom / testom przez
producenta systemu ETICS — réwniez z odniesieniem sig do Planu Kontroli.

W przypadkach, gdy warunki Europejskiej Oceny Technicznej i Planu Kontroli nie s3 juz spetniane,
Powiadomiony Organ musi wycofa¢ Swiadectwo oraz pawiadomi¢ bezzwlocznie Instytut Techniczno-
Badawczy Budownictwa w Pradze. '
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Opis siatki z wtokna szklanego
Rozne nazwy handlowe komponentéw systemu ETICS



Aneks 1: Charakterystyka wyrobu |zolacyjnego

Zadeklarowana charakterystyka

| Rozporzadzenie -

plyt styropianowych

Opis i charakterystyka KI |
| asa, poziom - |
| wg 13163 Warlaag

_ Pozorny ciezar
Reakcja na ogien . EN13501-1 | E wiasmwy
| ) . - | <20kg/m®
Opor cieplny - ‘______Edifi@wano w znaku ,CE” wg EN 13163
Grubosc - ! EN823 | T(1) +1mm .
Diugosé ! L(2) +2mm
: - | EN 822 —
_Szerokoéc _il! N W(2) t2mm
 Prostokatnosé EN824 S(2) t2mm/m
Plaskosé | ENs2s | P(5) 5 mm
. , | 1 Powierzchnia cieta I
Powierzchnia ‘ ETAG 004 l} (homogeniczna, bez powioki) “-4:
W zdefiniowanej § :
N ; temperaturze i w&lgotnosm | =N BS(Z0.20)1 % |
Stabilno$¢ wymiarowa W staiych warunkach — S e — :
| 0 {
| iaboratoryinyeh | EN 1603 DS(N)2 +0,2% |
7 : o e, | A I i
Krotkotmala absorpcja wody przy czesciowym | EN 1609 | N <1 kg/m? ‘
zanurzeniu el g RS - i
: ;i : ' MU 20-40
Wspétcz. dyfuzji (4) | _____I}__ EN 13163 i MU 30-70 20-70 ‘
| Wytrzym. na rozcigganie prostopadle do lic wyrobu | EN 1607 TR100 >100 kPa
izolacyjnego | |
——— e i |
' S820 =20 kP .-
Wytrzym. na $cinanie | EN12090 | ) a _
Modut sprezystosci poprzecznej ! GM1000 2 1000 kPa ‘

Przypis: Klasy i poziomy dla poszczegdInych charakterystyk sg zgodne z norma EN 13163:
2012+A1:2015. W tym systemie zewnetrznej izolacji cieplnej zespolonej (ETICS) wolno stosowac tylko
wyroby o charakterystyce takiej samej, jak zadeklarowana w tabeli powyzej lub lepsze;j.

Reakcja na ogieA E musi zosta¢ dowiedziona dla kazdego wyrobu izolacyjnego roéwniez przy grubosci

wyrobu wynoszgcej 10 mm.



Aneks 2: Kotwy, opis charakterystyk poszczegdlnych wyrobow
objetych Europejskg Ocena Techniczng

‘ @ | Charakterystyczna Sztywno$é | Obciagzenie
Nazwa handlowa plytki | odpornos¢ na plytki przy zerwaniu
‘ (mm) | wyrwanie | (kN/mm) plytki (kN)
Montaz powierzchniowy
ejotherm NT U 60 | Patrz: ETA-05/0009 | 0,60 | 2,43
ejotherm NTK U B 60 | Patrz: ETA-07/0026 0,50 | 1,44
ejotherm STR U, ejotherm STR U 2(_3 60 ' _l?_ailtrz: ETA-04/0023 0.60&___ l 2,08
EJOT H1 ECO 60 | Patrz: ETA-11!0192_i 060 | 1,40
EJOT H3 - 60 | Patrz: ETA-14/0130 | 060 | 1,25
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La = I 070 | 2,10
60 | Patrz: ETA-05/0055 ! -
BRAVOLL PTH-60/8-La ; - 0,60 1,63
BRAVOLL PTH-S 60/8-La | 60 | Patrz: ETA-08/0267 | 0,90 2,60
BRAVOLL PTH-SX 60 | Patrz: ETA-10/0028 | 0,70 1,80
BRAVOLL PTH-X . 060 1,50
— 80 Patrz: ETA-13/0951
BRAVOLL PTH-EX | . 060 1,40
KEW TSD 8 | 60 | Patrz: ETA-04/0030 0,60 1,60
KEW TSD-V 8 | 60 | Patrz: ETA-08/0315 1,20 1,75
| KEW TSDL-V 60 | Patrz: ETA-12/0148 1,20 1,75
KOELNER TFIX-8M 60 | Patrz: ETA-07/0336 1,00 1,75
' NER KI-10, KI- 0,3 0,81
bl A 60 | Patrz: ETA-07/0291 | -
| KOELNER KI-10M e | 045 0,85
' KOELNER KI-10N, KI-10NS 60 | Patrz: ETA07/0221 | 0,50 1,23
' KOELNER TFIX-8S a TFIX-8ST 60 | Patrz: ETA-11/0144 | 0,60 2,04
| KOELNER TFIX-8P 60 | Patrz: ETA-13/0845 0,30 1,38
LFM-8 60 | Patrz: ETA-17/0450 0,50 1,26 @
' Fixplug 8 0,60 1,70 |
| £ 60 | Patrz: ETA-15/0373 |
Fixplug 10 - 0,60 1,50 |
WKTHERM, & 8 60 | Patrz: ETA-11/0232 | 0,60 4,30 —}




| 4] Charakterystyczna | Sztywnosc¢ | Obcigzenie |

Nazwa handlowa plytki | odpornosé na ptytki przy zerwaniu |

(mm) | wyrwanie (kN/mm) plytki (kN) |

g:::’fs Whret-med sorew-in plug ECO- | g0 | by ETA13/0107 | 0,60 280 |
WKTHERM S ] 60 | Patrz ETA-13/0724 060 | 4,30
ffscher TERMOZ 8U | 60 Batis: ETAGHO0TS 0,50 2,45
fischer TERMQZ 8UZ i 0,50 0,54

fischer TERMOZ CS 8 | 60 | Patrz: ETA-14/0372 | 0,60 170
fischer TERMOZ 8SV 60 | Patrz: ETA-06/0180 1,10 2,13
fischer TERMOFIX CF 8 | 60 | Patrz: ETA07/0287 0,50 1,65
fischer termoz PN 8 _ 60 | Patrz; ETA-09/0171 0,40 1,60
fischer termoz CN 8 | 60 | Patrzi ETA-09/0394 0,40 1,60
fischer termoz LO 8 60 | Patrz: ETA-10/0460 0,70 1,80
fischer termoz SV Il ecotwist 60 | Patrz ETA-12/0208 0,96 1,90
Hilti SDK - FV | 60 | Patrz. ETA-07/0302 | 0,50 1,48




éfednica

Charakterystyczna | Sztywnos¢ ‘ Obciazenie
Nazwa handlowa plytki odpornosé na plytki przy zerwaniu
; (mm) wyrwanie (kN/mm) ptytki (kN)
! Montaz zagtebiony
! ejotherm STR U, ejotherm STR U 2G_ 60 Patrz: ETA-04/0023 ' 0,60 2,08
| fischer TERMOZ 8 SV 60 | Patrz: ETA-06/0180 1,10 2,13
BRAVOLL PTH-SX 60 | Patrz: ETA-10/0028 | 0,50 1,80
KOELNER TFIX-8ST 60 Patrz: ETA-11/0144 0,60 2,04




Oprécz kotw wymienionych w tabeli wolno stosowaé kotwy poddane Europejskiej Ocenie
Technicznej zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny (EAD) nr 330196-01-0604, z
Europejskim Dokumentem Oceny nr 330196-00-0604 lub z Wytycznymi do Europejskiegj
Oceny Technicznej (ETAG) nr 014 — pod warunkiem, ze kotwy te spetniajg nastepujace

wymagania:

Wymagania
Srednica plytki o >60mm
Sztywnosé phytki | Montaz powierzchniowy: | 203 kN/mm |
"~ Montaz zagtebiony: | =05kN/mm |
Sita zerwania plytki kotwy | = Wigksza z Wartosci Rysnei i Riant 2 0dpowiedniej tabeli klauzuli 3.3.5




Aneks 3: _Qpis siatki z wiokna szklanego

Opis

Standardowa siatka
wiokienna nakladana

w 1 lub w 2 warstwach |

o rozmiarze oczka:

AKE 145 A 40x4,5mm
TG-22 50x50mm
| Artikel 03-43 3,6 x4,9mm
11178 5,0 x 4,0 mm
122 | 40x40mm |
i Fiberglass Fabrics FF | 50x40mm
145 i — .
' Fiberglass Fabrics FF ; e i

160

Wytrzymatos¢
bezwzgledna po
starzeniu [N/mm]

Wyff_z}‘m'a%oéc po postarzeniu

| Wzgledna wytrzymatosé
resztkowa po starzeniu,
procent wytrzymatosci w
stanie dostarczonym
[%]




Aneks 4: Inne nazwy handlowe komponentow systemu ETICS

Klej — nazwa handlowa

STYROLEP K

Nazwa handlowa # 2

MESTERPUDS SK

Nazwa handlowa # 3

Meister K-Styroporkleber

Podklad — nazwa handlowa

STYROLEP Z

Nazwa handlowa # 2

MESTERPUDS SZ

Nazwa handlowa # 3

Meister Z-Armierungskleber

Powtoki gtiéwne — nazwa handlowa

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY AKRYLOWY

Nazwa handlowa # 2

MESTERGRUNDER AKRYL

Nazwa handlowa # 3

Meister Akryl Grundierung

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKATOWY

Nazwa handlowa # 2

MESTERGRUNDER SILIKAT

Nazwa handlowa # 3

Meister Silikat Grundierung

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKONOWY

Nazwa handlowa # 2

MESTERGRUNDER SILIKONE

Nazwa handlowa # 3

Meister Silikon Grundierung

Powloki wykoriczeniowe — nazwa handlowa

MAJSTERTYNK AKRYLOWY

Nazwa handlowa # 2

MESTERPUDS AKRYL

Nazwa handlowa # 3

Meister Akrylputz

MAJSTERTYNK SILIKATOWY

Nazwa handlowa # 2

MESTERPUDS SILIKAT

Nazwa handlowa # 3

Meister Silikatputz

MAJSTERTYNK SILIKONOWY

Nazwa handlowa # 2

MESTERPUDS SILIKONE

Nazwa handlowa # 3

Meister Silikonputz

MAJSTERTYNK MINERALNY

Nazwa handlowa # 2

MESTERPUDS MINERAL

Nazwa handlowa # 3

Meister Mineralputz




Powioki wykoriczeniowe — nazwa handlowa

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY

Nazwa handlowa # 2

MESTERPUDS MOSAIK

Nazwa handlowa # 3

Meister Mosaicputz-Buntsteinputz Sockelputz

Farby ochronne — nazwa handlowa

MAJSTERFARBA AKRYLOWA
Nazwa handlowa #2 | MESTERMALING AKRYL
Nazwa handlowa # 3 | Meister Akrylfarbe

MAJSTERFARBA SILIKATOWA

Nazwa handlowa # 2

MESTERMALING SILIKAT

Nazwa handlowa # 3

Meister Silikatfarbe

MAJSTERFARBA SILIKONOWA

Nazwa handlowa # 2

MESTERMALING SILIKONE

Nazwa handlowa # 3

Meister Silikonfarbe

Repertorium Nr 2088 /2018

Ja, Jaroslaw Kusior, tlumacz przysiegly jezvka angielskiego, poswiadezam zgodnosé

powyzszego tlumaczenia z przedlozonym mi oryginalem
w jezyku ANGIELSKIM

Oplate pobrano wg rozporzqdzenia Ministra Sprawiedliwosci z dnia 24 stycznia 2005 r.

w sprawie wynagrodzenia za czynnosci tlumacza przysigglego
(Dziennik Ustaw Nr 15 z 2005 r., poz. 131)

Szprotawa, dnia: 30 grudnia 2018




