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Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z
wyprawg tynkarska

Europejska Ocena Techniczna nr 14/0238, wersja 01
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Tiumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki muszg by¢ oznaczone jako takie i w petni

zgodne z oryginatem.

Niniejsza Europejska Ocene Techniczng wolno udostepniac (réwniez w formie elektronicznej) tylko w catosci, z
wyjatkiem Anekséw poufnych wskazanych powyzej, jednak za pisemng zgodg wydajacego Organu Oceny
Technicznej dopuszczalne jest udostepnienie czesciowe, ktore musi zostaé oznaczone jako takie.



Czesci szczegotowe
1. Opis techniczny wyrobu
1.1. Definicja i skfad zestawu

Przedmiotowy wyréb jest zewnetrznym zespolonym systemem ocieplenia (External Thermal
Insulation Composite System, ETICS) z wyprawg tynkarskg — zestawem sktadajgcym sig z
komponentéw wytworzonych przez producenta systemu lub przez dostawcow komponentow.
Ostateczng odpowiedzialno$¢ za wszystkie komponenty systemu wyszczegolnione w
niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej ponosi producent.

Zestaw zawiera prefabrykowany wyréb izolacyjny wykonany ze wetny mineralnej (mineral
wool, MW) mocowany do $ciany przy pomocy kleju lub tgcznikéw. Sposoby mocowania i
odpowiednie komponenty wyszczegolniono w Tabeli 1. Wyréb izolacyjny jest pokrywany na
miejscu montazu jedno- lub wielowarstwowa wyprawg tynkarska, z ktorych jedna zawiera
wzmocnienie. Wyprawa tynkarska jest nakiadana bezposrednio na ptyty izolacyjne — bez
szczeliny powietrznej lub warstwy rozdzielajgce;.

System moze zawiera¢ elementy specjalne (np. profile dolne, profile narozne) stuzgce do
formowania potaczen, otworéw, naroznikdw, barier, parapetéw, etc. Ocena i witasciwosci
uzytkowe tych komponentow nie sa przedmiotem niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej,
jednak producent systemu ETICS odpowiada za zapewnienie odpowiednie; kompatybilnosci i
wiasciwoséci uzytkowych tych komponentow, jesli dostarczane sg one w ramach zestawu.

W sktad zewnetrznego zespolonego systemu ocieplenia (ETICS) wchodza:

Tabela 1

Wyroby izolacyjne z powiazanymi sposobami mocowania

Pokrycie | Gruboé_é |
| Komponenty [kg/m?] [mm] |
| System ETICS klejony z dodatkowymi tacznikami lub bez. '

Nalezy uwzgledni¢ krajowa dokumentacje zastosowania. |
Wyréb izolacyjny: wetna mineralna wedtug EN 13162 / 50 -bez |
| Wiasciwosci uzytkowe produktu w Aneksie 1 _ _ | ograniczen
| Kleje: | . i
klejona powierzchnia: 100 % | 4,0-5,0 ' / '
. — WELNOLEP K (suchy)
‘ — proszek na bazie cementu, wymagajgcy dodania wody - 0,25 I_{kg) B

Mechanicznie mocowany system ETICS z tacznikami i dodatkowym klejem (patrz: klauzula 3.3.5 i

Aneks 3 — kombinacje weitny mineralnej i tacznikow).
Nalezy uwzgledni¢ krajowa dokumentacje ;astcsowaqia.

i
|

o Wyrob izolacyjny: weina mineralna wedtug EN 13162 / 50 — bez
ograniczen

Wiasciwosci uzytkowe produktu w An_gksie 2




Pokrycie Grubosé
Komponenty [kg!mz] [mm]
o Kleje:
klejona powierzchnia: 40 % 4,050 | :
— WELNOLEP K (suchy)
- proszek na bazie cementu, wymagajgcy dodania wody - 0,25 I/kg)
e Wiasciwosci uzytkowe facznikow w Aneksie 3. ‘
Mozliwe uzycie innych fgcznikow, jesli spetniaja wymagania ,
okreslone w Aneksie 3. _
— ejoth i
ejot grm STB U, ejotherm STR U 2G ETA-04/0023 |
tgczniki plastikowe przykrecane |
~EJOT SOM-T phts ETA-04/0064
faczniki plastikowe przykrecane
=elatherm i1 U ) ETA-05/0009
tgczniki plastikowe przybijane ,
- EJOT H1 eco, EJOT H4 eco ETA-11/0192
tgczniki plastikowe przybijane
- flschgr'TERmoz 8sv ETA-06/0180 |
- taczniki plastikowe przykrecane _ o 1
- Brawj'oll. PTH-.KZ 60!8-Lai Bravoll PTH 60/8-La ETA-05/0055
taczniki plastikowe przybijane )
- Bravql! PTH-‘S 60/8-La ETA-08/0267
tgczniki plastikowe przykrecane
- Brav?l! PTH-'X, PTH-EX ETA-13/0951
tgczniki plastikowe przykrecane -
= VRIRchine o ETA-11/0232
tgczniki plastikowe przykrecane
- leplyg 8, Fl?(plug 10 ) ETA-15/0373
tgczniki plastikowe przybijane ) |
- KOEl..h!ER Tle—SM ) ETA-07/0336
taczniki plastikowe przybijane o
= B L ETA-11/0144
tgczniki plastikowe przykrecane - -
- Plate.apchor TTH 10!607.l.a ETA-09/0318
l tgczniki plastikowe przybijane - ]
Zaprawa klejowa
Pokrycie Grubosé |
‘ Komponenty [kglmzl [mm] ‘
I |
e WELNOLEP Z ?éﬂj;g s |
— proszek na bazie cementu, wymagajgcy dodania wod;_r - 0,25 I/kg | mieszanka) ‘




Warstwa zbrojaca

Komponenty

Pokrycie
[kg/m’]

Grubosé !

[mm] |

Standardowa siatka w pojedynczej warstwie
wiasciwosci uzytkowe produktu w Aneksie 3:
- AKE145 A
- TG-22

|
-
] ;’ !

Gliéwne preparaty gruntujace

Komponenty

Pokrycie
[kg/m’]

Grubosé |
[mm]

« MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY AKRYLOWY

— nalezy stosowac z warstwami wykonczeniowymi ze spoiwami
mineralnymi/akrylowymi
— ciecz z pigmentem gotowa do uzycia

0,20

¢ MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKATOWY -
- nalezy stosowaé z warstwami wykoniczeniowymi ze spoiwem silikatowym
— ciecz z pigmentem gotowa do uzycia

0,20

¢ MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY S!LIKONOWY
- nalezy stosowac z warstwami wykonczeniowymi ze spoiwem silikonowym
— ciecz z pigmentem gotowa do uzycia

0,20

Warstwy wykonczeniowe

Komponenty

Pokrycie
[kg/m?]

. e |
| Grubosc¢ |

e Pasta gotowa do uzycia
- na bazie spoiwa silikatowego:

} [mm]
!

— MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK
tekstura zeberkowa
(uziarnienie:1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm)

— MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK
tekstura zacierana
(uziarnienie:1,0;1,5; 2,0; 2,5 mm)

— MAJSTERTYNK Si-Si KORNIK
- tekstura zeberkowa
(uziarnienie:1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm)

| — MAJSTERTYNK Si-Si BARANEK

- tekstura zacierana

2,3-4,2

1,6-3,9

w
zaleznosci

; od

uziarnieni

(uziarnienie:1,0;1,5; 2,0; 2,5 mm)

o Pasta gotowa do uzycia
- na bazie spoiwa silikenowego:

— MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK
- tekstura zeberkowa
(uziarnienie:1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm)
— MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK .
- tekstura zacierana
(uziarnienie:1,0;1,5; 2,0; 2,5 mm)

2,342

1,6-3,9

a




Komponenty

o Proszek na bazie cementu, wymagajacy dodania wody

— MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK
- tekstura zeberkowa
(uziarnienie:1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm)
- wymagajgcy dodania wody — 24%
— MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK
- tekstura zacierana
(uziarnienie:1,0;1,5; 2,0; 2,5 mm)
- wymagajgcy dodania wody — 24%

Grubos¢

- Wyprawy mineralne nalezy zawsze stosowac wraz_z?amg
wykonczeniowa MAJSTERFARBA AKRYLOWA,

MAJSTERFARBA SILIKATOWA,
MAJSTERFARBA SILIKONOWA,

MAJSTERFARBA Si-Si

e Pasta gotowa do uzycia
— na bazie spoiwa akrylowego:

— MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK
- tekstura zeberkowa
(uziarnienie:1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm)
—~ MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK
- tekstura zacierana
(uziarnienie:1,0;1,5; 2,0; 2,5 mm)
— MAJSTERTYNK MOZAIKOWY
(rozmiar ziaren: drobne, $rednie i grube)

| Pokrfcie i
. [kgim’l | [mm]
e e I
2342 |
|
16-3,9 |
|
I |
|
2,3-4,2 =
zaleznosci
od
: 16-3,9 uziarnieni
| a
3,0-5,0




Farby ochronne

| Pokrycie | Grubo$¢ |

[ Komponenty [kgfmzl C[mm] |
- MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK i MAJSTERTYNK MINERALNY ' o
BARANEK nalezy zawsze stosowac z farba:
| — MAJSTERFARBA AKRYLOWA
| - nalezy stosowaé z mineralnymi warstwami wykonczeniowymi
- gotowa do uzycia dyspersja styrenowo-akrylowa z pigmentem
- MAJSTERFARBA SILIKATOWA | |
- nalezy stosowaé z mineralnymi warstwami wykonczeniowymi ’
- gotowa do uzycia dyspersja styrenowo-akrylowa z pigmentem, szkio 0,2-0,3 0.05-0 10
wodne potasowe (2 warstwy) |77
— MAJSTERFARBA SILIKONOWA
- nalezy stosowaé z mineralnymi warstwami wykoriczeniowymi
- gotowa do uzycia dyspersja kopolimeréw akrylowych, dyspersja
silikonowa
- MAJSTERFARBA Si-Si

- nalezy stosowaé z mineralnymi warstwami wykonczeniowymi

- gotowa do uzycia dyspersja styrenowo-akrylowa z pigmentem, dyspersja
‘ silikonowa, roztwér krzemianu potasu |

Materiaty pomocnicze
Pozostajg w zakresie odpowiedzialnosci producenta.

2. Wyszczegolnienie przeznaczenia wedtug Europejskiego Dokumentu Oceny
2.1. Przeznaczenie

System ETICS jest przeznaczony do izolacji zewnetrznych scian budynkéw. Sciany moga
by¢ murowane (ceglane, pustakowe, kamienne) lub betonowe (wylewane na miejscu lub
prefabrykowane). Wiasciwosci uzytkowe S§cian musza zostaé zweryfikowane przed
zastosowaniem systemu — szczegdlnie pod wzgledem klasyfikacji ogniowej oraz pod
wzgledem sposobu zamocowania izolacji (kleju lub tgczniki). System ma zapewni¢ $cianie
zadowalajgcg izolacje termiczna.

System sktada sie z elementéw nieno$nych — nie przyczyna sie bezposrednio do stabilizacji
&ciany, lecz moze zwiekszyC jej trwatos¢ dzieki efektywnej ochronie przed czynnikami
atmosferycznymi.

System moze byé zamontowany na $cianach nowych lub juz istniejgcych. Mozna go
stosowaé¢ w przypadku $cian pionowych, a takze na powierzchniach poziomych i
nachylonych nie narazonych na opady atmosferyczne.

System nie jest przeznaczony do uszczelniania konstrukcji budynku.

Wybor sposobu montazu zalezy od wiasciwosci uzytkowych podtoza, ktore moze wymagac
przygotowania (patrz: klauzula 7.2.1 Wytycznych do Europejskiej Oceny Technicznej nr 004
[ETAG 004]) zgodnie z normami krajowymi:



Wedtug Raportu Technicznego EOTA nr 034, system nalezy do Kategorii S/W2.

2.2. Produkcja

Europejska Ocena Techniczna jest wydawana dla systemu ETICS w oparciu o uzgodnione
dane/informacje zdeponowane w Instytucie Techniczno-Badawczym Budownictwa w Pradze,
identyfikujace system poddany ocenie.

2.3. Projekt i montaz

Instrukcje montazu obejmujace szczegodlne techniki instalacyjne oraz postanowienia
dotyczgce kwalifikacji personelu zawarte sg w dokumentacji technicznej producenta.

Projekt, montaz i wykonanie systemu ETICS musza by¢ zgodne z dokumentacjg krajowa.
Dokumenty takie i poziom ich wdrozenia w prawodawstwie Panstw Cztonkowskich UE sg
zroznicowane. W zwigzku z tym, ocena i deklaracja wiasciwosci uzytkowych uwzgledniajg
ogdlne zatozenia wprowadzone rozdziatami 7.1 i 7.2 Wytycznych do Europejskiej Oceny
Technicznej (ETAG) nr 004 petnigcych role Europejskiego Dokumentu Oceny,
podsumowujgcych sposob, w jaki informacje przedstawione w Europejskiej Ocenie
Technicznej (ETA) i powigzanych z nig dokumentach nalezy stosowac w procesie budowy, a
takze zawierajgcych zalecenia dla wszystkich zainteresowanych stron w sytuacji braku
dokumentéw normatywnych.

2.4. Pakowanie, transport i skladowanie

Informacje o pakowaniu, transporcie i sktadowaniu sg zawarte w dokumentacji technicznej
producenta. Producent jest zobowigzany do przekazywania tych informacji zainteresowanym
osobom.

2.5. Uzytkowanie, konserwacja i naprawa

Informacje zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sg na zatozZeniu, ze
trwatos¢ uzytkowa systemu ETICS wynosi co najmniej 25 lat w przypadku, gdy spetnienie sg
wymogi dotyczgce pakowania, transportu, skfadowania, montazu, uzytkowania, konserwacji i
naprawy. Tego wskaznikowego okresu trwato$ci uzytkowej nie mozna rozumie¢ jako
gwarancji udzielonej przez producenta lub przez Jednostke ds. Oceny Technicznej —
informacja ta ma stuzy¢ doborowi wyrobéw odpowiednich z punktu widzenia oczekiwanej i
uzasadnionej ekonomicznie trwatosci uzytkowej konstrukciji.

Warstwa wykonczeniowa wymaga normalnie konserwacji stuzacej zachowaniu w petni
wiaéciwosci uzytkowych systemu ETICS. Czynnosci konserwacyjne obejmujg co najmniej:

— ogledziny systemu ETICS,
— wykonywanie miejscowych napraw po uszkodzeniu mechanicznym,

— utrzymywanie estetyki z uzyciem wyrobow kompatybilnych z systemem ETICS (po
ewentualnym umyciu lub doraznym przygotowaniu powierzchni).
Niezbedne naprawy nalezy przeprowadza¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu takiej potrzeby.



Wazna jest mozliwos¢ prowadzenia konserwacji z jak najszerszym zastosowaniem tatwo
dostepnych wyrobéw i narzedzi, bez uszczerbku dla estetyki elewacji. Nalezy stosowac
jedynie wyroby kompatybilne z systemem ETICS.

Informacje dotyczgce uzytkowania, konserwacji i naprawy sg zawarte w dokumentacji
technicznej producenta. Producent jest zobowigzany do udostgpniania tych informacji

zainteresowanym osobom.

3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwosci uzytkowe zestawu opisane w niniejszym rozdziale sa wazne jedynie, jesli
komponenty zestawu sg zgodne z Aneksami 1-4.

3.1. Bezpieczenistwo pozarowe (BWR 2)

3.1.1. Reakcja na ogien (klauzula 5.1.2.1 ETAG 004, EN 13501-1)

Tabela 2

Cieplo

ep—— spalania / ‘ Srodek zmniejszajacy ‘5:;?:“;:‘ |
onfiguracj Substancje palnos¢ 1350%_1
| organiczne i
p— - —— i
) Brak srodka ;
Klej T I E— zmniejszajgcego '
J | Maks. 1,3 % o
[ : MW 1 llosé wymagana dla
Plyty wetny minerainej M \ ‘ Euroklasy A1 wediug
gesto$¢ maksymalna 150 kg/m EN 13501-1
= Brak srodka
Wyprawa tynkarska r s zmniejszajgcego
® Y Maks. 1,5 % i pé'nojéaé . |
i |
Malﬁi}f'% Brak $rodka
Siatka z widkna szklanego L. " zmniejszajgcego
Maks. 20,0 % | palnosé .
- = A2 -s1,d0
Warstwy wykornczeniowe ze spoiwem Maks. 2,80
akrylowym - MJkg
Warstwy wykonczeniowe ze spoiwem ‘ S —
silkanoyym : : zmniejszajacego
Warstwy wykonczeniowe ze spoiwem i palnosé |
silikatowym . ‘
Warstwy wykonczeniowe ze spoiwem ! -
mineralnym R |
Farby ochronne (stosowane z mineralnymi Maks. 7,39 ‘
warstwami wykorczeniowymi): __I‘glglhg J Bfak &togkE |

MAJSTERFARBA AKRYLOWA,
'MAJSTERFARBA SILIKATOWA,
MAJSTERFARBA SILIKONOWA,
MAJSTERFARBA Si-Si

zmniejszajgcego
palnosc




Przypis: Dla fasad nie sporzadzono europejskiego referencyjnego scenariusza pozarowego.
W niektérych Panstwach Cztonkowskich UE klasyfikacja systemu ETICS wedtug normy EN
13501-1 moze nie by¢ wystarczajgca do zastosowania systemu na fasadach. Do czasu
ukonczenia istniejacego europejskiego systemu klasyfikacji moze by¢ niezbgdne
przeprowadzanie dodatkowej oceny systemu zgodnie z normami krajowymi (np. na
podstawie badania na duzg skalg).

3.2, Higiena, zdrowie i sSrodowisko (BWR 3)

3.2.1. Wodochtonno$é (klauzula 5.1.3.1 ETAG 004)

e Zaprawa klejowa; WELNOLEP Z:

Wodochtonno$é po 1 godzinie < 1 kg/m?
Wodochtonnoéé po 24 godzinach = 0.5 kg/m?

e Systemy tynkowe:

Tabela 3

! Wodochtonnos¢ po 24 godzinach_!
< 0.5 kg/m® > 0.5 kg/m?

MAJSTERTYNK MINERALNY
| KORNIK + MAJSTERFARBA | X
AKRYLOWA -

MAJSTERTYNK MINERALNY
Systemy tynkowe: KORNIK + MAJSTERFARBA i "

zaprawa klejowa SILIKATOWA _\>_

WELNOLEP Z HAJSTERTYNK MINERALNY
+ KORNIK + MAJSTERFARBA ' X
wskazane ponizej SILIKONOWA I [

warstwy MAJSTERTYNK MINERALNY
wykonczeniowe: | KORNIK + MAJSTERFARBA Si- ‘ : X
si |

| MAJSTERTYNK SILIKONOWY
KORNIK

MAJSTERTYNK SILIKATOWY |
KORNIK

'MAJSTERTYNK Si-Si KORNIK | X
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY |
3.2.2. Wodoszczelnosé (klauzula 5.1.3.2 ETAG 004)

3.3.2.1. Zachowanie higrotermiczne (klauzula 5.1.3.2.1 ETAG 004)

Zaliczono (brak uszkodzen). N



3.3.2.1. Mrozoodpornos$¢ (klauzula 5.1.3.2.2 ETAG 004)

Mrozoodporno$é zewnetrznego zespolonego systemu ocieplania przetestowano w
nastepujgcych konfiguracjach zaprawy klejowej i warstw wykonczeniowych:

Tabela 4
Zaprawa klejowa Mrozoodpornosé
WELNOLEP 2 Zaliczono (brak
_ uszkodzen)
Systemy tynkowe:
zaprawa klejowa WELNOLEP Z Mezootpainass

+
wskazane ponizej warstwy wykonczeniowe:

MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK + MAJSTERFARBA

AKRYLOWA

Zaliczono (brak
uszkodzen)

MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK + MAJSTERFARBA
SILIKATOWA

MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK + MAJSTERFARBA

Zaliczono (brak
uszkodzen)

Zaliczono (brak

SILIKONOWA ) o - uszkodzen)

MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK + MAJSTERFARBA Si-Si Zaliczono (brak
_ B ] ] uszkodzen)

MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK | Zaliczono (brak

| . | uszkodzen)

MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK Zaliczono (brak
e e ] uszkodzen)

MAJSTERTYNK Si-Si KORNIK Zaliczona (brak
) ] uszkodzen)

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY Zaliczono (brak
uszkodzen)

Warstwy wykonczeniowe, ktére poddano badaniu wodochtonnoéci, i ktére w ciggu 24 h
wykazaty wodochtonno$¢ wiekszg niz 0,5 kg/m?, poddano badaniu mrozoodpornosci i

oceniono jako mrozoodporne.
3.2.3. Odpornos$é¢ na uderzenie (klauzula 5.1.3.3 ETAG

Tabela 5

Warstwa wypraw;:

004)

zaprawa klejowa WEELNOLEP Z

+
wskazane ponizej warstwy zbrojgce | warstwy
wykonczeniowe:

MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK

Warstwa

wykonczeniowa o

rozmiarze ziaren
21,5 mm

| Pojedyncza standardowa siatka

Warstwa

=1,0 mm

wykonczeniowa o
rozmiarze ziaren

Kategoria III__|

'MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK . Kategoria Il
MAJSTERTYNK Si-Si KORNIK ) ! Kategoria Il
MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK Kategoria lll

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY P— |

_Kategoria il

Brak pomiaréw




3.2.4, Przepuszczalnos$¢ pary wodnej (klauzula 5.1.3.4 ETAG 004)

Tabela 6
Systemy tynkowe: - !
Zapene Kcjpwa WEENOLEEE Réwnowazna dyfuzyjnie grubosé
o powietrza sq
wskazane ponizej warstwy zbrojace i warstwy
wykonczeniowe:
MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK <011m
| MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK <037m
' MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK T <0,09 m
MAJSTERTYNK Si-Si BARANEK | <012 m
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY <022 m
Farby ochronne Réwnowazna dyfuzyjnie grubosé
powietrza sy
MAJSTERFARBA AKRYLOWA "~ wynik badania: 0,15 m
| MAJSTERFARBA SILIKATOWA wynik badania: 0,09 m
' MAJSTERFARBA SILIKONOWA ' wynik badania: 0,09 m
| MAJSTERFARBA Si-Si - wynik badania: 0,11 m

3.2.5. Uwalnianie substancji niebezpiecznych (klauzula 5.1.3.5 ETAG 004, EOTA
TRO034)

Nie badano zestawu pod katem zgodnosci z EOTA TR 034.
3.3. Bezpieczenstwo i dostepnos¢ w uzyciu (BWR 4)

3.3.1. Przyczepnos¢ pomiedzy zaprawa klejowag i wyrobem izolacyjnym (klauzula
5.1.4.1.1 ETAG 004)

— Stan poczatkowy: przyczepno$¢ = 0,040 MPa, rozdzielenie wyrobu izolacyjnego

— Po cyklach higrotermicznych: przyczepnos¢ = 0.018 MPa, rozdzielenie wyrobu
izolacyjnego

— Po cyklach zamrazania i rozmrazania: przyczepnos¢ 2 0.043 MPa rozdzielenie wyrobu
izolacyjnego

3.3.2. Przyczepnos¢ zaprawy klejowej do materiatu izolacyjnego (klauzule 5.1.4.1.2
i 5.1.4.1.3 ETAG 004)

Tabela 7

Stan poczqtké\_fv; _| 48 h zanurzenia w | 48 h zanurzenia
| wodzie+2hw w wodzie + 7 dni
| 23°C/50%RH | w23°C/50% RH

I
| Beton >025MPa | 20,08 MPa 20,25 MPa
| WELNOOLEPK  \Weinamineraina | <008MPa | <003 MPa <0,08 MPa
! lamella jdszkodzenie | i uszkodzenie i uszkodzenie
‘ 77 _materialu _ materiatu materialg ]




I

izolacyjnego

| 20,08 MPa
i uszkodzenie
materiatu
izolacyjnego

__izo[acyjriego

i uszkodzenie
materiatu
izolacyjnego

|
|
20,03 MPa ‘
|

izolacyjnego

20,08 MPa |
i uszkodzenie
materiatu
izolacyjnego

3.3.3. Przyczepnos$¢ po starzeniu (klauzula 5.1.7.1 ETAG 004)

Po starzeniu za pomoca cykli higrotermicznych: przyczepnos¢ = 0,018 MPa, rozdzielenie
wyrobu izolacyjnego

Po 7 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach schniecia: 2 0,039 MPa, rozdzielenie wyrobu

izolacyjnego

Po cyklach zamrazania i rozmrazania: 2 0,032 MPa, rozdzielenie wyrobu izolacyjnego.
3 3.4. Wytrzymato$é zamocowania (klauzula 5.1.4.2 ETAG 004)

Badanie niewymagane (brak ograniczenia dla diugosci systemu ETICS)

3.3.5. Odpornosé na obcigzenie wiatrem (klauzula 5.1.4.3 ETAG 004)

Kryteria oceny wytrzymatosci na rozcigganie oznaczone jako (warunki mokre) zawarto w
klauzuli 5.2.4.1.2 ETAG 004, obejmujg 28 dni badania w obecnosci ciepta oraz wilgoci i
dotyczg jedynie wartosci Rpanei | Rjoint (warunki mokre).

Tabela 8

\ Nazwa handlowa

—

patrz Aneks 3

| Opis facznika Rodzaj montazu ] Montaz pomerzchmowy ‘ Montaz gteboki
' Srednica plytki [mm] 60 lub wigcej B
Wiasciwosci | Grubos¢ [mm] > 50 | > 100
uzytkowe ) e
w{rrobu Wytrzymalos¢ na rozcigganie = 15,0 (warunki suche)
izolacyjnego | [kPal 2 6,0 (warunki mokre)
| o  warto$¢ minimalna:
Repanel 0,56 kN
taczniki (Wa"rjlnk' wartosé srednia:
umieszczone suche) 0,61 kN
na korpusie - - PR
wyrobu R warto$¢ minimalna:
izolacyjnego (W:Fi?:\lkl 0,39 kN
warto$¢ srednia:
mokre)
Maksymalne | 0,43 kN |
obcigzenie warto$¢ minimalna:
Riom 0,48 kN
taczniki (warﬁnkl wartos$¢ srednia:
umieszczone suche) 0,52 kN
na zlgczach = n e e
wyrobu o warto$¢ minimalna:
izolacyjnego W JI'TIn:'Iin 0,31 kN
i warto$¢ srednia:
mokre) 0.36 kN




3.3.6. Badanie wytrzymatosci na rozcigganie fragmentu wyprawy tynkarskiej

Tabela 9
Siatka z wiékna szklanego AKE 145 A (VERTEX R 117 A101) ]
L (producent: SAINT GOBAIN ADFORS CZ s.r.o0.)
szeroko$¢ peknigcia Wt [mm] I liczba pr—;kmec przy wydtuzeniu
yp
~ wzglednyme J
| Kierunek obciazenia | £=03% | £=05% | £=08% | e=10% | £=15% | €220 % |
| | | | co005/5 | 00517 |
Probka 1 - <0052 | <005/8 | 00513 | oo, | S0.106 |
B s <0151 |
<0,05/18 |
osnowa | Prébka2 - <0052 | 0059 | S005/13 s | soios |
= <015/3 |
| ] , | <005/20 |
Probka 3 - <0052 | <005/ | S00514 kgt ELT
R | =8 151"3 |
| | <0,05/19
Prébka 1 “ <0,05/3 ‘ <0056 | SO05/16 | Ly | S0106
_ o | <0,15/4 |
| | soosiil | U
watek Probka 2 - <0053 | <0057 | 005116 | S yrgm | <0107
! I — — | I N 0‘15"L
'. B | | o021 | 5008721
‘ Probka 3 - <0,05/2 | <0,05/8 | <0,05/15 -‘ <0.10/2 zgjlgg |
Tabela 10 o

Siatka z wiékna szklanego TG-22
(producent_t'lExtilglas Polska Sp. z 0.0.)

szeroko$é pekniecia Wy, [mm] / liczba peknigé przy wydtuzeniu

_vizglednym £ |
" Kierunck obcigzenia | £=03% | £=05% | £=08% | €=10% [ e=15% | £=20%
| ' <0,06/21
| Probka 1 = <0052 | <0,05/7 | <0052 | <2017 ‘ <0,10/6
| | | =00
] | j coog7 | S005122
~ osnowa | Probka?2 - <0053 | <00510 | 00513 | Tgagm | S0105
‘ | | | | - | 0,152
| | | o | £0,05/21
| Prébka 3 - | soos5s | <0088 | <0054 e iy | soi06 |
| | S0198 | sots
| P <0,05/20
i probkai | - | <0051 | S008/5 <0083 | S Soror |
‘ | | = <0,15/3 |
| - ] | <0,05/24 |
| | <0,05/19 ’
watek | Probka 2 - <0052 & <005/9 | <0,05/16 ; $0,10/5
| | | | | | 2008 | sousp |
| | < 0,05/23
{ )
| | probkad | - | <o 057T=L_<0,05/10 <0054 | SO0 <108 |
| | e it N o | $0,15/3 |
. | A




Charakterystyczng szerokos$¢ pekniecia Wy [mm] przy 0,8% naprezenia zbrojenia
wyznaczono Metodg Il zgodnie z klauzulg 5.5.4.1 ETAG 004.

Tabela 11
Charakterystycz__ﬁé szerokos¢ peknieé W, [mm] przy 0,8%“"
naprezenia
- osnowa ' watek ]
AKE 145A . 0050 0,050 -
TG 22 i o050 | 0,050

3.4. Ochrona przed hatasem (BWR 5)
3.4.1. l1zolacja od dzwiekow rozchodzacych sie w powietrzu

Nie badano wtasciwosci uzytkowych w tym zakresie.
3.5. Oszczednosc¢ energii i zatrzymywanie ciepta (BWR 6)
3.5.1. Opor cieplny

Dodatkowy opor cieplny nadawany sScianie przez system ETICS (Rgrcs) jest wyliczany z
oporu cieplnego wyrobu izolacyjnego (Risuaton) Okreslonego zgodnie z klauzulg 5.2.6.1
ETAG 004 i z tabelarycznej wartosci Rrenger Systemu wypraw tynkarskich (Rrenger Wynosi ok.

0,02 m2K/W).

RETICS = Rinsulation * Rrender [(mzK)NV]

zgodnie z opisem w:

— EN ISO 6946: Komponenty i elementy budowlane. Opor cieplny i przenikanie ciepta.
Metoda obliczeniowa.

— EN ISO 10456: Materiaty i wyroby budowlane. Wtasciwosci higrotermiczne. Tabelaryczne
wartosci projektowe i procedury wyznaczania zadeklarowanych i projektowych wartosci
cieplnych.

Jesli oporu cieplnego nie mozna obliczy¢, mozna go zmierzy¢ na kompletnym systemie

ETICS w sposéb opisany w normie:

— EN 1934: Wiasciwosci cieplne budynkow — Okreslanie oporu cieplnego metoda skrzynki
grzejnej z uzyciem cieptomierza.

Mostki cieplne tworzone przez mechaniczne zamocowania wptywaja na przenikanie ciepta

przez catg $ciane i muszg zostac uwzglednione przy zastosowaniu nastepujacego

obliczenia:

Ue = U + AU [W/(m?K)]

Gdzie:
U. — Skorygowana przenikalno$é cieplna catej $ciany z mostkami termicznymi

U — Przenikalno$é cieplna catej sciany z systemem ETICS bez mostkow termicznych

U = 1/[Rerics + Rsusstrate + Rse + Rs|]
RsusstraTe — Opor cieplny podtoza ($ciany) [(m?K)/W]
Ree  — Opodr cieplny powierzchni zewnetrznej f{m?’K)/W|
Rg) — Opor cieplny powierzchni wewnetrzfiej [(m*K)/W]



AU — Term korekgji przenikalnosci cieplnej zamocowan mechanicznych = X, * n (dla
tacznikow)

X, — Punktowa przenikalno$¢ ciepina tgczniki [W/K]. Patrz: Raport Techniczny EOTA nr 25.
Jesli nie podana w Europejskiej Ocenie Technicznej tgcznikéw, obowigzujg nastepujace
wartosci:
= 0,002 W/K dla tgcznikow ze $rubg / gwozdziem z tworzywa, $rubg / gwozdziem ze stali
nierdzewnej z gtéwka ostonietg tworzywem i dla tacznikow ze szczeling powietrzng przy

gtéwee Sruby / gwozdzia
= 0,004 W/K dla tacznikéw ze érubg / gwozdziem ze stali ocynkowanej z gtowka
ostfonieta tworzywem

= 0,008 W/K dla wszystkich pozostatych tgcznikow (najgorszy przypadek)
n — Liczba tacznikéw na 1 m?
Wplyw mostkow cieplnych mozna réwniez wyliczy¢ w spos6b opisany w normie:
—  EN ISO 10211: Mostki cieplne w budynkach. Strumien ciepiny i temperatura powierzchni.

Szczegbtowe metody obliczania.
Wplyw ten musi zosta¢ obliczony zgodnie z tg norma w przypadku wystepowania ponad 16

tacznikéw na 1 m? éciany. Wartosci X, podawane przez producenta nie obowigzuja w tym
przypadku.

3.6. Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR 7)
Nie badano wtasciwosci uzytkowych w tym zakresie.

4. Ocena i weryfikacja stalosci zastosowanego systemu parametréw (AVCP), z
odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej nr 97/556/WE, zmieniong Decyzjg nr 2001/596/WE,
obowiazuja systemy oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) 1i 2+
(opisane w Aneksie V do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

Tabela 12
‘ Wyroby " Przeznaczeae T-Pozio_n;;mb klasy (re'ékcja na ogien) | Systemy
Zewngtizne |\ icznych écianach | A1 a2 M ¢ 1|
zespolone aa rznych scianach = “5) 5@ g@ c@ 3
systemy / objetych przepisami p-poz. AT, A7, B S%S) ‘FD’ E, (od A1 do 2+
zestawy - - e e
ocieplania Na zewnetrznych $cianach ‘ 5,
(ETICS) z nie objetych przepisami p- Dowolne 2+
wyprawa o0,
tynkarskg

™ Wyroby / materialy, w przypadku ktorych jednoznacznie okreslony etap procesu produkcyjnego
prowadzi do poprawy klasyfikacji reakcji na ogien (np. dodanie srodkéw zmniejszajgcych palnosc

lub ograniczenie zawartosci materiatu organicznego)

@ Wyroby / materiaty nie objete stopka (1)

® \Wyroby / materialy niewymagajace badania reakcji na ogien (np. wyroby / materialy Kiasy A1
wedtug Decyzji Komisji nr 96/603/WE) N\
4 \}\
b\



5. Szczegdly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zgodnie z
obowigzujacym Europejskim Dokumentem Oceny (EAD):

By utatwi¢ Jednostce Notyfikowanej dokonanie oceny zgodnosci wyrobu, Jednostka ds.
Oceny Technicznej wydajgca Europejska Ocene Techniczng powinna przedstawic
informacje wyszczegolnione ponizej. Informacje te wraz z wymogami zawartymi w
Wytycznych B WE (EC Guidance Paper B) stanowi¢ bedg w zasadzie podstawe dokonania
oceny kontroli produkcji fabrycznej (FPC) przez Jednostke Notyfikowana.

Informacje musza zosta¢ poczatkowo przygotowane lub zebrane przez Jednostke ds. Oceny
Technicznej i uzgodnione z producentem. Oto przyktady wymaganych informacji:

1. Europejska Ocena Techniczna (ETA)

Jesli wymagane jest zachowanie poufnosci informacji, Europejska Ocena Techniczna
(ETA) odwotuje sie do dokumentacji technicznej producenta zawierajgcej te informacje.
2. Podstawowy proces produkcyjny

Podstawowy proces produkcyjny jest opisywany na tyle szczegoétowo, by uzasadni¢
zaproponowane metody kontroli produkcji fabrycznej. Poszczegdlne komponenty
systemu ETICS sa co do zasady wytwarzane technikami konwencjonalnymi. W
dokumentacji producenta wyrozniane sg wszystkie krytyczne procesy obrobki
komponentéw wpltywajgce na ich wiasciwosci uzytkowe.

3. Specyfikacje wyrobow i materiatow

Dokumentacja producenta zawiera:
— szczegotowe rysunki (wraz z dozwolong tolerancjg produkcyjna),
— specyfikacje i deklaracje dla materiatéw (surowcoéw) wsadowych,
— odniesienia do norm europejskich i/lub miedzynarodowych,
— karty techniczne.

4. Plan Kontroli (jako element kontroli produkciji fabrycznej)

Instytut Techniczno-Badawczy Budownictwa w Pradze uzgodnit wraz z producentem
Plan Kontroli, ktéry zostat zdeponowany w Instytucie w ramach dokumentaciji
towarzyszacej Europejskiej Ocenie Technicznej. Plan Kontroli wyszczegélnia rodzaje i
czestosci sprawdzen / testéw przeprowadzanych podczas produkcji i na wyrobie
finalnym. Obejmujg one sprawdzenia produkcyjne wiasciwosci, ktoérych nie mozna
skontrolowaé na pézniejszym etapie, a takze sprawdzenia wyrobu gotowego.
Takze wyroby niewytwarzane przez producenta systemu ETICS muszg zostaé
przetestowane zgodnie z Planem Kontroli. Nalezy udowodni¢ przed Jednostka
Notyfikowang, ze system kontroli produkcji fabrycznej zawiera elementy dajgce pewnos¢, ze
producent systemu ETICS otrzymuje od dostawcow wyroby zgodne z Planem Kontroli.

Jesli materialy / komponenty nie sg wytwarzane i badane przez dostawce zgodnie z
uzgodnionymi metodami, to w razie potrzeby muszg zosta¢ poddane odpowiednim kontrolom
/ badaniom przez producenta systemu ETICS - réwniez z odniesieniem sie do Planu
Kontroli.

W przypadkach, gdy warunki Europejskiej Oceny Technicznej i Planu Kontroli nie sg juz
spetniane, Jednostka Notyfikowana musi wycofa¢ $wiadectwo oraz bezzwitocznie
powiadomi¢ Instytut Techniczno-Badawczy Budownictwa w Pradze.




Wydano w Pradze w dniu 21/11/2018

By
Ing. Maria Schaan

; ; Head of the Techriigal Assessment Bod
Inz. Maria Schaan, g ps>essment Body

Kierownik Jednostki ds. Oceny Technicznej

Aneksy:

Aneks 1: Wiasciwosci uzytkowe wyrobu izolacyjnego dla klejonego systemu ETICS z
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Aneks 5: Zamienne nazwy handlowe komponentéw



Aneks 1: Wiasciwosci uzytkowe wyrobu izolacyjnego dla klejonego systemu ETICS z
dodatkowym mocowaniem mechanicznym — weina mineralna lamella (TR80)

Opis i wlasciwosci uzytkowe

Rozporzadzenie |

Zadeklarowane wilasciwosci uzytkowe ]
wetlny mineralnej lamella (TR80)

Klasa, poziom i
» P Wartosc

wedtug 13162
! Pozorny ciezar
Reakcja na ogien EN 13501 A1 wiasciwy
R < 165 kg/m®
Opdr cieplny Zdefiniowano w znaku ,CE" wediug EN 13162
- o - 4
Grubosé EN 823 TS5 1% lub -1 mm ,
. +3 mm
Diugosc +259
R EN 822 = >
Szerokosé -— +15%
Prostokatnosc EN 824 - <5 mm/m
Plaskosc i EN 825 <6 mm
Powierzchnia bez dodatkowego
Powierzchnia ETAG 004 wzmocnienia (homogeniczna, bez
, - wyprawy)
| Stabilnos¢ wymiarowa w zdefiniowanej g
temperaturze i wilgotnosci EN 1604 DS(70,90) L
Wodochionnosé przy
krotkotrwatym EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
zanurzeniu
Wodochionnosé =
Wodochtonno$¢ przy
diugotrwatym EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m?
zanurzeniu
: = EN 12086
Wspoiczynnik dyfuzji (1) | EN 13162 MU1 1
[ Wytrzymato$é na rozcigganie prostopadle do ‘
| lic wyrobu izolacyjnego w warunkach suchych h 1607 TRe0 =80 kbe [
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do L ;
lic wyrobu izolacyjnego w warunkach mokrych E_T_A_\G a0% 240 ke .
Wytrzymato$¢ na Scinanie EN 12090 - = 20 kPa |
Modut sprezystosci poprzecznej 'EN 12090 - = 1000 kPa |

* - obowigzuje najwyzsza wartos¢

Przypis: Klasy i poziomy dla poszczegolnych wtasciwo$ci uzytkowych sg zgodne z norma
EN 13162:2012+A1:2015. W tym zewnetrznym zespolonym systemie ocieplania (ETICS)
nalezy stosowaé jedynie wyroby o takich samych lub lepszych witasciwo$ciach uzytkowych,

jak te zadeklarowane w tabeli powyze;.
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Aneks 2: Wiasciwosci uzytkowe wyrobu izolacyjnego dla systemu ETICS mocowanego
mechanicznie z dodatkowym klejeniem — ptyta z wetny mineralnej (TR15)

Opis i wiasciwosci uzytkowe

Rozporzadzenie

Zadeklarowane wiasciwosci uzytkowe
weilny mineralnej lamella (TR15)

Klasa, poziom

wediug 13163 Wartoss
Pozorny ciezar

Reakcja na ogien EN 13501 A1 wiasciwy
| <165 kg/m® |
Opor cieplny Zdefiniowano w znaku ,CE” wedtug EN 13162 i
! 1% lub -1 mm’, |
' Grubosé EN 823 T5 &SR-Vmm. |
B +3 mm I

Ditugosc - +2 %

. = ~ EN 822 e e e o
Szerokosé ' - = +15%
Prostokatnosé ~ ENB824 - <5 mm/m
Piaskosé _ EN 825 - <6 mm

Powierzchnia bez dodatkowego
Powierzchnia ETAG 004 wzmocnienia (homogeniczna, bez
wyprawy)
Stabilno$¢ wymiarowa w zdefiniowanej | EN 1604 DS(70,90) | 1%
| temperaturze i wilgotnosci - !
| i = 0
: Wodochionnos¢ przy |
; krétkotrwatym EN 1609 WS <10kgm?* |
’i zanurzeniu |
Wodochtonnos¢ = e |
5 Wodochtonnos$c¢ przy , ;
diugotrwatym EN 12087 | WL(P) < 3,0 kg/m .
zanurzeniu | -
. . EN 12086
| Wspoiczynnik dyfuzji (u) | ENnt3te2 MU1 1
: Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do EN 1607 TR15 > 15 kPa
lic wyrobu izolacyjnego w warunkach suchych -
Whytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle do . >
lic wyrobu izolacyjnego w warunkach mokrych ETAG 004 B OkFE
Wytrzymato$¢ na Scinanie EN 12090 | - e
Modut sprezystosci poprzecznej EN 12090 - -—-

* - obowigzuje najwyzsza warto$¢

Przypis: Klasy i poziomy dla poszczegdlnych wtasciwosci uzytkowych sg zgodne z normg
EN 13162:2012+A1:2015. W tym zewnetrznym zespolonym systemie ocieplania (ETICS)
nalezy stosowa¢ jedynie wyroby o takich samych lub lepszych wtasciwo$ciach uzytkowych,

jak te zadeklarowane w tabeli powyzej.




Aneks 3: Laczniki, opis wlasciwosci uzytkowych poszczegélnych wyroboéw objetych

Europejska Oceng Techniczng

' Srednica 'Charakterystyczna Sztywnos¢ Rbeiqeerie I
Nazwa handlowa plytki odpornoét_': na ptytki zef\.\r;iiu
(mm) | wyrwanie (kN/mm) plytki (kN)
Montaz powierzchniowy -
ejotherm NT U | 60 | Patrz ETA-05/0009 | 0,60 2,43
EJOT SDM-T plus 60 | Patrz ETA-04/0064 | 0,70 2,24
ejotherm STR U, ejotherm STR U 2G 60 | Patrz: ETA-04/0023| 0,60 2,08 |
EJOT H1 eco " 60 | Patrz ETA-11/0192| 0,60 140 |
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La N | o0 210
60 Patrz: ETA-05/0055 | =]
BRAVOLL PTH-60/8-La 0,60 1,63
BRAVOLL PTH-S 60/8-La 60 | Patrz: ETA-08/0267 | 0,90 260 |
BRAVOLL PTH-SX 60 |Patrz ETA10/0028 070 | 180
' BRAVOLL PTH-X 60 | ' o060 | 150 |
— { Patrz: ETA-13/0951 —— =
'BRAVOLL PTH-EX 0,60 1,40
| KOELNER TFIX-8M 60 | Patrz: ETA-07/0336 | 1,00 1,75 |
KOELNER TFIX-8S a TFIX-8ST 60 | Patrz: ETA-11/0144 | 0,60 2,04
WKTHERM 28 60 | Patrz: ETA-11/0232 | 0,60 4,30
fischer TERMOZ 8SV 60 | Patrz: ETA-06/0180| 1,10 2,13
Fixplug 8 60 | _ 060 | 1,70
s = patrz: ETA-15/0373
[ Fixplug 10 60 _ 0,60 1,50
Plate anchor TTH 10/60-La 60 | Patrz: ETA09/0318 0,90 179 |
' ‘Montaz gteboki | B | |
ejotherm STR U, ejotherm STRU2G | 60 | Patrz: ETA-04/0023| 060 | 208
‘fischer TERMOZ8SV " 60 | Patrz ETA06/0180 1,10 | 213 |
BRAVOLL PTH-S 60/8-La | 60 | Patrz: ETA-08/0267 0,90 2,60 W
BRAVOLL PTH-SX 60 | Patrz: ETA-10/0028| 0,70 1,80
KOELNER TFIX-8ST 60 | Patz: ETA-11/0144| 060 | 204 |

Oprécz tacznikéw wymienionych w tabeli mozliwe jest takze stosowanie tacznikéw
poddanych Europejskiej Ocenie Technicznej zgodnie z Europejskim Dokumentem
Oceny (EAD) nr 330196-01-0604, z Europejskim Dokumentem Oceny nr 330196-00-0604
lub z Wytycznymi do Europejskiej Oceny Technicznej (ETAG) nr 014 - pod warunkiem,
ze laczniki te speiniajq nastepujace wymagania:



Wymagania

' Srednica plytki

Sztywnos¢ plytki

2 60 mm
Montaz = 0,6 kN/mm
powierzchniowy:
Montaz gteboki: 20,7 kN/mm

Sita zerwania piytki tacznika

2 Wieksza z wartosci Rpane: | Rjint

z odpowiedniej tabeli w klauzuli [dopisek w jezyku czeskim]

-,




Aneks 4: Opis siatki z wiékna szklanego

Opis

Standardowa siatka
wlékienna nakladana
w 1 lub w 2 warstwach

o rozmiarze oczka:

Wytrzymatosé
bezwzgledna po
starzeniu [N/mm]

Wzgledna
wytrzymatosé
resztkowa po

starzeniu, procent
wytrzymatlosci w

| stanie dostarczonym

[%]

| AKE 145 A

40x45mm

| 7G-22

5,0x50mm

z 20

250




Aneks 5: Inne nazwy handlowe komponentow systemu ETICS

Klej — nazwa handlowa

| WELNOLEP K

' Nazwa handlowa nr 2

'MESTERPUDS K

Zaprawa klejowa — nazwa handlowa

WELNOLEP 2

‘ Nazwa handlowa nr 2

MESTERPUDS Z

Gloéwne preparaty gruntujace — nazwa ﬁandlowa

 MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY AKRYLOWY

\ Nazwa handlowa nr 2

MESTERGRUNDER AKRYL

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKATOWY

\ Nazwa handlowa nr 2

MESTERGRUNDER SILIKAT

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKONOW_Y

| Nazwa handlowa nr 2 |

MESTERGRUNDER SILIKONE

Warstwy wykonczemowe nazwa handlowa

MAJSTERTYNK SILIKATOWY

\ Nazwa handlowa nr 2

MESTERPUDS SILIKAT

MAJSTERTYNK SILIKONOWY

\ Nazwa handlowa nr 2

MESTERPUDS SILIKONE

MAJSTERTYNK MINERALNY

' Nazwa handlowa nr 2

MESTERPUDS MINERAL

MAJSTERTYNK Si-Si

Nazwa handlowa nr 2

MESTERPUDS Si-Si

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY

| Nazwa handlowa nr 2

' MESTERPUDS MOSAIK

| Farby ochronne - nazwa han;ilowa
MAJSTERFARBA AKRYLOWA

[ Nazwa handlowa nr 2

MESTERMALING AKRYL

MAJSTERFARBA SILIKATOWA

| Nazwa handlowa nr 2

MESTERMALING SILIKAT

MAJSTERFARBA SILIKONOV_VA

Nazwa handlowa nr 2

MESTERMALING SILIKONE

| MAJSTERFARBA Si-Si

| Nazwa handlowa nr 2

'MESTERMALING Si-Si

Repertorium Nr 39 /2019
Ja, Jaroslaw Kusior, tlumacz przysiegly jezyvka angielskiego, poswiadczam zgodnos¢
powyzszego tlumaczenia z przediozonym mi oryginalem
w jezyku ANGIELSKIM

Oplate pobrano wg rozporzqdzenia Ministra Sprawiedliwosci z dnia 24 stycznia 2005 r.
w sprawie wynagrodzenia za czynnosci Hfumacza przysieglego

(Dziennik Ustaw Nr 15 z 2005 r., poz. 131)

Szprotawa, dnia: 9 stycznia 2019
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