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(Tlumaczenie na angielski, wersja oryginalna w jezyku czeskim)
I Czes¢ Ogolna

Jednostka ds. Oceny wydajaca Europejska Ocen¢ Techniczng (ETA):
Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa Praga
Nazwa handlowa wyrobu budowlanego ETICS MAJSTER POL

Rodzina wyrobu, do ktérej nalezy wyréb Kod obszaru wyrobu: 4
Zewnetrzny kompozytowy system izolacji cieplnej na
styropianie (EPS) z tynkiem, do wykorzystania jako
1zolacja zewnetrznych $cian budynkow.

Producent MAIJSTER-POL Spétka z ograniczonag
odpowiedzialnoscia Sp. k.
Mienia 291, 05-319 Cegtow

Zaklad produkcyjny http://majsterpol.pl/
MAIJSTER-POL Spoétka z ograniczona
odpowiedzialnoscia Sp. k.
Mienia 291, 05-319 Cegléw

Niniejsza Europejska < Ocena 27 stron wlaczajac 4 Zataczniki tworzace integralng

Techniczna zawiera czesé niniejszej Oceny.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna ‘Za%qczmlf o 5- Bl Kon.t ol ZawviERd p.)ou.fr?q )

) . informacje i nie zostat ujety w Europejskiej Ocenie
zostala wydana zgodnie z rozqorzqdzemem Technicznej zwazywszy, Ze jest ona ogolnie dostepna.
(UE) I.\Jr 305/2011.113 padstaviie . ET AG 004 (Wytyczne dla Europejskich Ocen
leejsz.a Europejska Ocena Lechniczna Technicznych), wydanie z 2013, wykorzystywane
Zastepiie: jako Europejski Dokument Oceny (EAD)

Tiumaczenia niniejszej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny by¢ w peini zgodne z pierwotnie wydanym dokumentem i
zosta¢ oznaczone jako takie. Powiclanie tresci {ej Europejskiej Oceny Technicznej fgcznie z przekazywaniem drogq
elektroniczng musi odbywac si¢ w pelnym brzmieniu (za wyjatkiem poufnych Zalacznikow. o ktérych mowa powyzej).
Jednakze. czgsciowe powielanie moze odbywac si¢ po uzyskaniu pisemnej zgody Jednostki wydajacej Oceng Techniczng —
Instytutu Techniczno-Badawczego Praga. W tym przypadku powielony fragment musi by¢ oznaczony. jako czgsciowy.
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I Czes¢ szczegolowa
1  Techniczny opis wyrobu

1.1  Definicja i skladniki zestawu

Niniejszy wyrob stanowi ETICS (Zewnetrzny kompozytowy system izolacji cieplnej) z tynkiem —
zestaw skladajacy si¢ z elementéw produkowanych w fabryce przez producenta, badz dostawcow
elementéw. Producent ETICS ponosi wylaczna odpowiedzialnos¢ za wszystkie skladniki ETICS
okreslone w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej (ETA).

Zestaw ETICS obejmuje fabrycznie produkowany wyrdb do izolacji cieplnej ze styropianu (EPS),
ktory przytwierdza si¢ za pomocg zaprawy klejacej badz mocuje mechanicznie do $ciany. Metody
mocowania oraz odpowiednie skiadniki zostaly podane w tabeliponizej. Na wyréb do izolacji cieplnej
w miejscu zastosowania, nakfadana jest warstwa wierzchnia skladajaca si¢ z jednej lub kilku warstw;
przy czym jedna z warstw zawiera zbrojenie. System tynkéw naklada si¢ bezposrednio na plyty
izolacyjne, bez szczelin powietrznych badz spoin.

ETICS moze zawiera¢ specjalne elementy wykonezeniowe (np. listwy startowe; profile narozne ...) do
polaczen z odpowiednimi elementami budynkow (spoinami, krawedziami $cian, parapetami ...). Ocena
i wlasciwosci uzytkowe tych elementéow nie sg przedmiotem niniejszej Furopejskiej Oceny
Technicznej, jednak producent ETICS ponosi odpowiedzialnosc za ich kompatybilnoé¢ i adekwatne
wilasciwosdci uzytkowe w ramach zestawu ETICS w sytuacji. gdy komponenty dostarczane sa jako
czesé zestaw,

Sktadniki ETICS

Tabela Nr 1
i, Zuzycie Grubos¢
Skladniki [kg/mzl {mm]
System klejony ETICS (calkowicie lub
czesciowo) z dodatkowymi kotwami (zgodnie
Z przepisami posiadacza ETA minimalna
powierzchnia klejenia wynosi co najmniej
40%).
Nalezy uwzgledni¢ krajowe przepisy
stosowania.
\Yyréb _flo e Wyrdb izolaeyjny: EPS zgodnie z EN
izolacji 13163:2012+A1:2015
cieplnej oraz / 50 do 300
metody patrz Zatacznik Nr | dotyczacy wlasnosci
mocowania wyrobu
o Kleje:
- STYROLEP K 30do4s
- (cement portlandzki oraz specjalne dodatki (suchej /
drobnoziarniste wymagajace dodania mieszanki)
wody [sucha mieszanka na bazie cementu
wymagajaca dodania wody] 0.25 I/kg)
Wyréb do | Kotwiony mechanicznie ETICS z
izolacji dodatkowym klejeniem (patrz art. 3.3.51i
cieplnej oraz | Zalgcznik Nr 2 dotyczgcy mozliwych wersji
metody EPS/kotwy)
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- Zugycie Grubos¢
Skladniki ke /mz] —
mocowania |e Wyrdb izolacyjny: EPS zgodnie z EN
13163:2012+A1:2015
/ 50 - 300
patrz Zatgcznik Nr 1 dotyczacy wlasnosci
wyrobu
¢ Dodatkowe kleje:
Wyraéb do
izolacji - STYROLERZ 3.0%0 4.5
cieplnej oraz - (cement portlandzki oraz specjalne dodatki (suchej /
metody drobnoziarniste wymagajace dodania mieszanki)
mocowania wody [sucha mieszanka na bazie cementu |

wymagajgca dodania wody] 0.25 1/kg)

Kotwy patrz Zatacznik Nr 2 dotyczacy
poszczegolnych wlasnosci wyrobu. Oprocz
biezacej listy mozna zastosowad inne kotwy
pod warunkiem, ze beda one adpowiadaé
wymaganiom zawartym w.Zalgczniku Nr 2.

- Ejotherm NT U
plastikowe kotwy przybijane

- Ejotherm NTK U
plastikowe kotwy przybijane

- Ejotherm STR U, STR U 2G
plastikowe kotwy wkrecane

- EJOT H1 eco
plastikowe kotwy przybijane

-~ EJOT H3
plastikowe kotwy przybijane

- Bravoll PTH-KZ 60/8-1.a, Bravoll PTH
60/8-La,
plastikowe kotwy przybijane

= Bravoll PTH-S 60/8-La
plastikowe kotwy wkrecane

- Bravoll PTH 60/10-La, PTH-KZ 60/10-
La,
plastikowe kotwy przybijane

- Bravoll PTH-SX
plastikowe kotwy wkrecane

- Bravoll PTH-X, PTH-EX
plastikowe kotwy przybijane

- KEWTSD 8
plastikowe kotwy przybijane

- KEWTSD-V 8
plastikowe kotwy przybijane

- KEW TSDL-V
plastikowe kotwy przybijane

- KEW TSD-V KN
plastikowe kotwy przybijane

- KOELNER TFIX-8M
plastikowe kotwy przybijane

- KOELNER KI-10, KI-10PA, KI-10M
plastikowe kotwy przybijane

- KOELNER KI-10N, KI-10NS
plastikowe kotwy przybijane

ETA-05/0009

ETA-07/0026

ETA-04/0023

ETA-11/0192

ETA-14/0130

ETA-05/0055

ETA-08/0267

ETA-08/0166

ETA-10/0028

ETA-13/0951

ETA-04/0030

ETA-08/0315

ETA-12/0148

ETA-13/0075

ETA-07/0336

ETA-07/0291
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Skladniki

- KOELNER TFIX-8S a TFIX-8ST
plastikowe kotwy wkrecane
- KOELNER TFIX-8P
plastikowe kotwy przybijane
- WKRET-METLFNg8,LFMe 8
plastikowe kotwy przybijane
- FIXPLUG o 8, FIXPLUG o 10
plastikowe kotwy przybijane
- WKTHERM ¢ 8
plastikowe kotwy wkrecane
- WKTHERM S
plastikowe kotwy przybijane
- fischer TERMOZ 8U, 8UZ
plastikowe kotwy wkrecane
- fischer TERMOZ 8N, §NZ
plastikowe kotwy wkrecane
- fischer TERMOZ CS 8
plastikowe kotwy wkrecane
- fischer TERMOZ 88V
plastikowe kotwy wkrecane
- fischer TERMOFIX CF 8
plastikowe kotwy przybijane
- fischer termoz PN §
plastikowe kotwy przybijane
- fischer termoz CN 8
plastikowe kotwy przybijane
- fischer termoz 1.O 8
plastikowe kotwy przybijane
- _Hilti XI - FV
plastic gun nailed-in anchors
- Hilti SD - FV
plastikowe kotwy przybijane
- Hilti SDK - FV
plastikowe kotwy przybijane

Zuzycie
[kg/m’]
ETA-11/0144
ETA-13/0845
ETA-06/0080
ETA-11/0231
ETA-11/0232
ETA<13/0724
ETA-02/0019
ETA03/0019
ETA-13/0372
ETA-06/0180
ETA-07/0287
ETA-09/0171
ETA-09/0394
ETA-10/0460
ETA-03/0004
ETA-03/0028

ETA-03/0028

Grubosé
[mm]

Warstwa
zbrojona

STYROLEP Z

cement portlandzki oraz specjalne dodatki
drobnoziarniste wymagajace dodania wody
[sucha mieszanka na bazie cementu
wymagajaca dodania wody] 0.25 lVkg

3.0do 4.0
(suchej
mieszanki)

3.0

Zbrojenie

pojedyncza warstwa standardowej siatka
patrz Zalacznik Nr 3 dotyczacy wiasnosci
wyrobu:

- AKE145A

- TG-22

- Artikel 03-43

- 122

- 1178

- Fiberglass Fabrics FF 145

.



rafal
Nieaktualne


Thumaczenie poswiadczone strona 5 z 27

TP/6193/05

Skladniki

Zuzycie
[kg/m’]

Grubosé
[mm]

- Fiberglass Fabrics FF 160

Preparaty
gruntujjce

Wyprawy
tynkarskie

- MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY
AKRYLOWNY

- preparat gruntujacy do zastosowania pod
tynki mineralne/akrylowe/mozaikowe
wskazane w dalszej czescei

- gotowa do uzycia barwiona ciecz
skiadajaca sig z dyspersji akrylowo-
zywicznej [akrylowej]

0.25

0.05-0.10

- MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY
SILIKATOWY

- preparat gruntujacy do zastosowania pod
tynki silikatowe wskazane w dalszej
czesci

- gotowa do uzycia barwiona ciecz
sktadajaca si¢ z dyspersji polimerowej
[akrylowej], wypehiaczy mineralnych i
srodkow modyfikujacych oraz szkia
wodnego potasowego

0.25

0.05+0.10

- MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY
SILIKONOWY

- preparat gruntujacy do zastosowania pod
tynki silikonowe wskazane w dalszej
czesci

-+ gotowa do uzycia barwiona ciecz
sktadajgca sie z dyspersji polimerowe;j
[akrylowej], wypelniaczy mineralnych,
srodkéw modyfikujacych oraz zywicy
silikonowej

0.25

0.05-0.10

Cement portlandzki oraz specjalne dodatki
drobnoziamiste wymagajgce dodania wody
[sucha mieszanka na bazie cementu
wymagajaca dodania wody] 0.22 l/kg
- MAJSTERTYNK MINERALNY
KORNIK
- = struktura drapana
(ziarno 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm)

2.3-42

- MAJSTERTYNK MINERALNY
BARANEK

- struktura zacierana
(ziarno 1.0;1.5; 2.0; 2.5 mm)

1.6-3.9

- Tynki mineralne nalezy zawsze stosowac
z farba wykoficzeniowg
MAIJSTERFARBA AKRYLOWA,
MAJSTERFARBA SILIKATOWA,
MAJSTERFARBA SILIKONOWA

Pasta gotowa do uzycia — spoiwo silikonowe:

- MAJSTERTYNK SILIKONOWY
KORNIK

- struktura drapana
(ziarno 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm)

Zaleznie od
wielkosci ziarna
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o Zuzycie Grubosé
Skladniki Ikg/mz] -
- MAJSTERTYNK SILIKONOWY
BARANEK
- struktura zacierana
(ziarno 1.0;1.5; 2.0; 2.5 mm)
e Pasta gotowa do uzycia — spoiwo silikatowe:
- MAJSTERTYNK SILIKATOWY
KORNIK 2.3-42
- struktura drapana
(ziamo 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm)
- MAJSTERTYNK SILIKATOWY
BARANEK
- struktura zacierana
(ziarno 1.0;1.5; 2.0; 2.5 mm)
e Pasta gotowa do uzycia — spoiwo akrylowe: Zaleznie od
- MAJSTERTYNK AKRYLOWY wielkodci ziarna
KORNIK s 44
- struktura drapana
(ziarno 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm)
- MAJSTERTYNK AKRYLOWY
BARANEK
- struktura zacierana
(ziarno 1.0;1.5; 2.0; 2.5 mm)
- MAJSTERTYNK MOZAIKOWY
(ziarno drobne, srednie i grube)
- MAJSTERFARBA AKRYLOWA
- do malowania powierzchni z tynkow

1.6-3.9

1639

16439

3.0-5.0

02-03

” 112)12;1;113):2 zycia —zawiera dyspersj 0.05-0-10
2 A YSPersje warstwach)

styrenowo-akrylowa, [farba akrylowa nie
zawiera szkia wodnego]
- MAJSTERFARBA SILIKATOWA
- do malowania powierzchni z tynkow
mineralnych 0.2-0.2
¥ : : (w dwoch 0.05-0.10
Farba - gotowa do uzycia - zawiera dyspersje¢
warstwach)
styrenowo-akrylowa, [szkio wodne
potasowe |
- MAJSTERFARBA SILIKONOWA
- domalowania powierzchni z tynkow
mineralnych 0.2-0.3
- gotowa do uzycia — zawiera dyspersj¢ (w dwoch 0.05-0.10
kopolimerow akrylowych [dyspersje warstwach)
styrenowo-akrylowa], dyspersje
silikonowa

Materialy
uzupelniajace

Pozostaja w zakresie odpowiedzialnosci producenta [wlasciciela ETA]
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2 Zakres zastosowania (zastosowan) zgodnie z
obowigzujacym Dokumentem Oceny Technicznej ( w
dalszej czesci ,,EAD”)

2.1 Zastosowanie

Niniejszy ETICS jest przeznaczony do zastosowania jako zewnetrzna izolacja scian budynkow. Sa to
$ciany murowane (z cegiel, bloczkéw, kamienia ...) lub betonu (wylewanego na budowie lub w
postaci plyt prefabrykowanych). Przed zastosowaniem systemu .izolacji cieplnej ETICS nalezy
zweryfikowaé wiasnosci Scian, zwlaszeza pod wzgledem reakcji na ogien, eczyli klasyfikagji
ogniowe] oraz pod wzgledem sposobu zastosowanego: mocowania, ‘czyli klejonego Ilub
mechanicznego. System ETICS ma na celu zapewnienie scianie, na. ktorej jest stosowany,
odpowiedniej izolacji cieplne;j.

ETICS sklada si¢ z clementow nie bedacych czgsciami nosnymi konstrukcji. Nie wplywa
bezposrednio na stabilnos$¢ $cian, na ktdérych jest mocowany, ale moze wplywaé na ich trwatosé
poprzez zapewnienie zwigkszonej ochrony przed wplywem warunkow atmesferycznych.

ETICS moze by¢ zastosowany na nowych lub istniejgeych (modemizowanych) seianach pionowych.
Nadaje si¢ rowniez do poziomych badz pochytych powierzchni, ktore nie sg wystawione na opady
atmosferyczne.

System ETICS nie jest przeznaczony do zapewnienia szczelnosci konstrukcji budowlanej pod
wzgledem przenikania powietrza.

Wybdér metody mocowania zalezy od wiaseiwosci podtoza, ktore moze wymagaé przygotowania
(patrz art. 7.2.1 ETAG 004) i nalezy go dokona¢ zgodnie z krajowym przepisami.

System ETICS nalezy do Kategorii S/W2, zgodnie z Raportem Technicznym EOTA Nr 034.

2.2 - Produkcja

Europejska Ocena Techniczna jestt wydawana dla ETICS na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, przechowywanych w Instytucie Techniczno-Badawczym Budownictwa Praga,
ktory dokonuje rozpoznania, ktory ETICS zostal sprawdzony i oceniony.

2.3 Projektiinstalacja

Instrukcje instalacji, w tym specjalne techniki instalacyjne oraz przepisy dotyczace kwalifikacji
personelu podanow dokumentacji technicznej producenta.

Projektowanie, montaz i wykonanie ETICS powinny by¢ zgodne z dokumentami krajowymi.
Dokumenty te oraz poziom ich realizacji w ustawodawstwie panstw czlonkowskich sa rdzne.
Dlatego tez ocena i deklaracja czy wykonanie uwzglednia ogdlne zalozenia przedstawione w
rozdziatach 7.1 1 7.2 Wytycznych do Europejskich Ocen Technicznych (ETAG) 004 stosowanych
jako Europejski Dokument Oceny (EAD), ktéry podsumowuje, w jaki sposob nalezy stosowaé
informacje zawarte w Europejskiej Ocenie Technicznej 1 dokumentach z nig zwiazanymi w procesie
budowlanym oraz podaje wskazowki wszystkim zainteresowanym w sytuacji gdy nie ma
dokumentéw normatywnych.
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2.4 Pakowanie, transport i przechowywanie

Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania podane sg w dokumentacji technicznej
producenta. W zakresie odpowiedzialnosci producenta(6w) jest zapewnienie przekazania informacji
do o0s6b zainteresowanych.

2.5 Uzytkowanie, konserwacja i naprawa

Wykonczenie powierzchni powinno by¢ konserwowane w sposéb w pelni zachowujacy wiasciwosci
uzytkowe ETICS.
Konserwacja zawiera przynajmniej:

- Inspekcje wizualne ETICS
- Naprawg zlokalizowanych uszkodzonych obszaréw powstatych na skutek wypadkow
- Zastosowanie zgodne z przyjetym wyrobem 1 systemem ETICS (po ewentualnym' zmyciu badz

przygotowaniu ad hoc).

Konieczne naprawy nalezy przeprowadzic tak szybko jak tylko zostaly zauwazone.

Wazne jest, aby mozliwe bylo przeprowadzenie konserwagji w miare. mozliwosci przy uzyciu fatwo
dostgpnych wyrobow i sprzgtu, nie psujaeych wygladu. Nalezy stosowaé wylacznie wyroby, ktére sg
zgodne z systemem ETICS.

Informacje dotyczace uzytkowania, konserwacji i napraw podane sa w dokumentacji technicznej
producenta. W zakresie odpowiedzialnosci producenta(6w) jest zapewnienie przekazania informacji
do o0sdb zainteresowanych.
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3  Wilasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod
zastosowanych do jego oceny

Wilasdciwo$ci uzytkowe zestawu opisanego w niniejszym rozdziale sa obowiazujace pod
warunkiem, ze skladniki zestawu s3 zgodne z Zalgcznikami 1 - 3.

3.1 Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)
3.1.1 Reakcja na ogien (ETAG 004 — art. 5.1.2.1, EN 13501-1)

Tabela nr 2
Zawartosc Klasa
Sklad systemu sub§tancji ' ,Zs.xwartoéé : euro?ejska
organicznych /| opézniaczy palenia | zgodnie z EN
cieplo spalania 13501-1

Zaprawa klejaca - / maks. 0.37 bez opdzniaczy

Ml/kg palenia
Plyty ze styropianu (EPS) w ilosei gwarantujace;j
Maksymalna gesto$é 20 kg/m’ / Euroklase E zgodnie z

EN13501-1

Warstwa zbrojona -/ maks. 0.48 bez opozniaczy

MJ)/kg palenia
Siatka z witokna szklanego -/ maks. 8.40 bez opozniaczy

MJ/kg palenia
Wyprawa  tynkarska ze. spoiwem
dkrylavym B -s1, do
Wyprawa  tynkarska. ze  spoiwem ’
silikonowym - / maks. 2.80 bez opdzniaczy
Wyprawa  tynkarska ze  spoiwem MI/kg palenia
silikatowym
Wyprawa o tynkarska: ze = spoiwem
mineralnym
Farby .ochronne . (stosowane do tynkow
mineralnych): s
MAJSTERFARBA AKRYLOWA o “I’jl;fk ot B )
MAJSTERFARBA SILIKATOWA £ peteid
MAJSTERFARBA SILIKONOW A

Uwaga: Europejski scenariusz pozaru nie zostat ustalony dla elewacji. W niektérych Krajach
Czlonkowskich klasyfikacja ETICS wedlug EN 13501-1 moze nie by¢ wystarczajaca do zastosowania
wyrobu na. elewacjach.. Aby spemi¢ wymagania przepisow Krajow Czlonkowskich, moze by¢
wymagana kolejna ocena ETICS zgodnie z postanowieniami krajowymi (np. na podstawie badan o
wigkszym zakresie), do czasu ukoriczenia istniejacego europejskiego systemu klasyfikacji.
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3.2 BHP i ochrona srodowiska (BWR 3)
3.2.1 Nasigkliwo$¢ wodg (ETAG 004 — art. 5.1.3.1)

e  Warstwa zbrojona STYROLEP Z:
Wodochtonnos¢ po 1 godzinie <1 kg/m’
Wodochtonno$é po 24 godzinach < 0.5 kg/m”

e System tynkow:

Tabela nr 3

System tynkow: Wodochlonnosé po 24 godzinach

warstwa zbrojona > 0.5 K g/mz

STYROLEP Z
[w wer. ang.
+ <0.5 kgl pojawia si¢
) ) oczywisty blad
siatka zbrojaca 1 wyprawy tynkarskie wskazane w dalszej pisarski w postaci
czesei znaku <]

MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK 1.0 mm

MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK 2.5 mm

MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK 1.5 mm

MAIJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK 3.0 mm

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY — drobne ziarno

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY - grube ziarno

MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK 1.0 mm

MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK 2.5 mm

T I I e I N o T e T i e

MAIJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK 1.5 mm

MAIJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK 3.0 mm X

MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK 1.0 mm

MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK 2.5 mm

MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK 1.5 mm

MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK 3.0 mm

MAIJSTERTYNK MINERALNY BARANEK 1.0 mm
+ MAJSTERFARBA SILIKATOWA

MAIJSTERTYNK MINERALNY BARANEK 2.5 mm X
+ MAJSTERFARBA SILIKATOVA

o I - I
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MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK 1.5 mm
+ MAJSTERFARBA SILIKATOVA
MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK 3.0 mm
+ MAJSTERFARBA SILIKATOVA

3.2.2 Wodoszczelnos¢ (ETAG 004 — art. 5.1.3.2)
3.2.2.1  Zachowanie po cyklach cieplno-wilgotnosciowych
Zaliczono (bez usterek).

3.2.2.2  Zachowanie po cyklach zamrazania/rozmrazania

Zaliczono (bez usterek).

3.2.3 Odpornos$¢ na uderzenie (ETAG 004 —art. 5.1.3.3)

Tabela nr 4

System tynkow:
warstwa zbrojona

STYROLEP Z
+

Standardowa pojedyncza siatka

siatka zbrojaca i wyprawy tynkarskie wskazane w dalszej

czesel
MAJSTERTYNK AKRYLOWY kategoria 111
MAJSTERTYNK SILIKATOWY kategoria III
MAJSTERTYNK SILIKONOWY kategoria III
MAJSTERTYNK MINERALNY kategoria 111
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY kategoria I1I

3.2.4 Przepuszezalnosé dla pary wodnej (ETAG 004 — art. 5.1.3.4)

Tabela nr 5
=

System tynkow:
warstwa zbrojona
STYROLEP Z Rownowazna'grubosc warstwy
powietrza s,
- (m — warto$¢ Srednia)

siatka zbrojaca i wyprawy tynkarskie wskazane w dalszej
czesel

MAJSTERTYNK AKRYLOWY
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MAJSTERTYNK SILIKATOWY 0.11
MAJSTERTYNK SILIKONOWY 0.37
MAJSTERTYNK MINERALNY 0.09
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY 0.22

Tabela nr 6

Roéwnowazna grubos$é warstwy

Farby powietrza s,
(m - wartosé Srednia)
MAJSTERFARBA AKRYLOWA 0.15
MAJSTERFARBA SILIKATOWA 0.09
MAJSTERFARBA SILIKONOWA 0.09

3.2.5 Uwalnianie -substancji niebezpiecznyech (ETAG 004 — art.

5.1.3.5, EOTA TR034)

Zestaw nie poddany ocenie zgodnie z EOTA TR 034.

3.3 Bezpieczenstwo i dostepnosé przy stosowaniu (BWR 4)

3.3.1 Przyczepnos¢ warstwy zbrojonej do wyrobu izolacyjnego

(ETAG 004 = art. 5.14.1.1)

- Warunki laboratoryjne: przyczepnosé
izolacyjnego.

> 0.080 MPa i rozerwanie kohezyjne wyrobu

- Po cyklach cieplno-wilgotnosciowych: przyczepnos¢ = 0.149 MPa i rozerwanie kohezyjne

wyrobu izolacyjnego.

- Po cyklach zamrazania-rozmrazania: badanie nie jest wymagane (patrz art. 3.2.2.2 niniejszej

ETA).

3.3.2 Przyczepnos¢ kleju do podloza / wyrobu izolacyjnego (ETAG

004 — art. 5.1.4.1.2, 5.1.4.1.3)

Tabel nr 7

Warunki
laboratoryjn
e

48 godz. 48 godz.
zanurzenia w zanurzenia w
wodzie wodzie
+ 2 godz. + 7 dni 23°C/50%
23°C/50% RH
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Beton > 0.25 MPa > (0.08 MPa > (.25 MPa
STYROLEP K Serriar
(YEP‘;) > 0.08 MPa >0.03 MPa > (.08 MPa

3.3.3 Przyczepnos$¢ po starzeniu (ETAG 004 = art. 5.1.7.1)

- Po cyklach cieplno-wilgotnosciowych: przyczepnos¢ = 0.148 MPa i rozerwanie kohezyjne
wyrobu izolacyjnego

- Po 7 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: > 0.142 MPa i rozerwanie kohezyjne
wyrobu izolacyjnego

- Po cyklach zamrazania/rozmrazania: .= 0.130 _MPa i rozerwanie kohezyjne wyrobu
izolacyjnego

3.3.4 Wytrzymalos¢ mocowania (ETAG 004 — art. 5.1.4.2)

Badanie nie jest wymagane (nie ma ograniczen diugoséci ETICS).

3.3.5 Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem (ETAG 004 — art. 5.1.4.3)

Tabela nr 8
Patrz Zalgcznik 2
S nosc S nosé iy
. Nazwa handlowa talei;yy‘lta >03 talef;yy\lta >04 SRR
Opis kotwy “ 0.4 o talerzyka > 0.6
Montaz powierzchniowy
Srednica talerzyka [mm] 60 lub wiecej
Grubos¢ [mm] > 50 > 60 > 100
. Wytrzymalosé na
Wias@la. N8 t‘ozc:iaug)::niey prostopadte do =100 > 100 =100
powierzchni plyty [kPa]
wartos¢ wartosc wartosc
Kotwy minimalna: minimalna: minimalna:
wmnieszezone w 0.41 kN 0.63 kN 0.75 kN
H R anel
materiale wyrobu P
izolacyjnego wartos¢ srednia: | wartos¢ $rednia: | warto$¢ $rednia:
Maksymalne 0.42 kN 0.66 kN 0.77 kN
obciazenie wartosc wartosé wartosc
Kotwy minimalna: minimalna: minimalna:
umieszczone w R.. 0.36 kN 0.52 kN 0.56 kN
spoiwie wyrobu it
izolacyjnego wartos$¢ Srednia: | wartos¢ srednia: | wartos¢ srednia:
0.39 kN 0.58 kKN 0.57 kN
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Tabela nr 9
Patrz Zalacznik nr 2
Nazwa handlowa fseherielilagdubel Sztywnosc
y TERMOFIX CF 8 .
Opis kotwy ETA-07/0287 talerzyka > 0.6
Metoda montazu Montaz wpuszczany
Srednica talerzyka [mm] 60 60
Grubo$¢ [mm] > 100 > 100
o Wytrzymatosé na rozciaganie
Widswosti BES prostopadie do powierzcl?ﬁ phyty > 100 > 100
[kPa]
warto$¢ minimalna: | wartosé¢ minimalna:
Kotwy umieszczone w 0.59 kN 0.61 kN
materiale wyrobu Ropanel
izolacyjnego wartosé srednia: warto$¢ srednia:
Maksyaie 0.63 KN 0.65 kN
obcigzenie E——— ST
L T— wartosé minimalna: | wartos¢ minimalna:
ot Wb R.. 052 kN 0.59 kN
. . 1l wartos¢ srednia: wartosc Srednia:
izolacyjnego 0.53 kN 0.63 kN

3.3.6 Proba wytrzymalo$ei na rozcigganie siatki

Tabelanr 10

Siatka z wiokna szklanego AKE 145 A (VERTEX R 117 A101)
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokos¢ peknigeia Wy, [mm]/liczba peknigc¢ przy wydluzeniu
wzglednym ¢
Kierunek obcigzenia e=03% | e=05%|€=08% |£=10% | £€=15%|&=2.0%
<0.05/17
o il 1 S <0052 | <0058 | <00513 | S0 | <0000
=P <0.15/1
<0.05/18
osnowa | piobkanr2 | - | <0052 | <0059 | 00513 [ 0903 | <0104
=0 <0.15/3
<0.05/20
proo¥h nr 3 - <0052 | <0059 |<00514 | =096 TG
<0.10/3
<0.15/3
<0.05/19
poblanr1 | - | <0053 [<005i6 | <0056 | S 00517 | <010/
=Y <0.15/4
<0.05/20
warek | pEobia ol - | <0053 | <0057 | <0056 | Z90M8 60
<0.10/2
<0.15/2
<0.05/21
arobk i3 - <0052 | <0058 |<00515 | SO921 060
<0.10/2
<0.15/3
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Tabelanr 11
Siatka z wlokna szklanego TG-22
(producent: Textilglas Polska Sp. z 0.0.)
Szerokos¢ peknigcia Wt,, [mm]/ liczba peknigé przy wydluzeniu
wzglednym €

Kierunek obcigzenia £e=03% | £=05% |e=08% |e=1.0% | £=15%|£=2.0%
<0.05/21

prfibita ar'l - <0052 | <0057 | <0.05127] S 8(]’3;; Tl <0100

=5 <0.15/1
<0:05/22

ostiows | protike iE2 . 20053 | <0.0510 | £0.05/13 fg'%y <0.10/5

=% <0.15/2
<0.05/21

prébka nr 3 ~ | <0055 | <0089 | <0054 fg?ggﬂ" <0.10/6

s <0.15/2
< <0.05/20

sela e - <0051 <0055 | <0:05/13 | 0.05/919 [<0.10/7

<0.10/14 | <0.1573
<0.05/24

watik | prbblaare - 20052 20059 {<00s/16 | <0919 o

<0.10/4

<0.15/2
<0.05/23

prébka nr 3 5 120051 | 00510 | <0054 | SO0I9 060

<0.10/4
= <0.15/3

Nie dokonano oceny wiasnoéci siatek z widkna szklanego Artikel 03-43, 122, 117S, Fiberglass
Fabrics FF 145 i Fiberglass Fabrics FF 160.

Charakterystyczna szerokos¢ peknigeia Wy [mm] przy odksztalceniu siatki 0.8%, okreslona przy
pomocy proste] Metody Il zgodnie z ETAG 004, art. 5.5.4.1.

Tabelanr 12

Charakterystyczna szerokos¢ peknigcia W, [mm]
przy odksztalceniu siatki 0.8%
Kierunek osnowy Kierunek watka

AKE 145 A 0.050 0.050

TG-22 0.050 0.050

Artikel 03-43 Nie poddano ocenie Nie poddano ocenie
122 Nie poddano ocenie Nie poddano ocenie
1178 Nie poddano ocenie Nie poddano ocenie
Fiberglass Fabrics FF 145 Nie poddano ocenie Nie poddano ocenie
Fiberglass Fabrics FF 160 Nie poddano ocenie 3\‘/19 }iarilx-ia 1 qocenie
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3.4 Ochrona przed halasem (BWR 5)

3.4.1 Izolacja akustyczna

Nie poddano ocenie.
3.5 Oszczednosé energii i ochrona cieplna (BWR 6)
3.5.1 Opor cieplny

Dodatkowy opdr cieplny, jaki sciana stanowigca podioze uzyskuje przez zastosowanie ETICS (Rerics)
jest obliczany na podstawie wartosci oporu cieplnego wyrobu izolacyjnego (Ripuiion), okreslonego
zgodnie z art. 5.2.6.1 ETAG 004 i na podstawie tabelarycznej wartosé Rieuqer0poru cieplnego systenu
tynkow (Riender Wynosi ok. 0,02 m’K/W).

Rievics = Rinsutation T Rrendeg [(m2 ’ K)/W]

zgodnie z:

- EN ISO 6946: Komponenty budowlane i elementy budynku — Op6r cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta — Metoda obliczeniowa.

- EN ISO 10456: Materialy i wyroby budowlane — Wiasciwosci cieplno-wilgotnosciowe —
Tabelaryczne wartosci projektowe oraz procedury okreslania deklarowanych iprojektowych wartosci
cieplnych.

Jezeli opor cieplny nie moze by¢ obliczony, moze zosta¢ zmierzony na kompletnych ETICS w sposob
opisany w:

- EN 1934: Izolacja eieplna — Okreslanie wlasciwosci zwigzanych z przenikaniem ciepta w stanie
ustalonym — Metoda kalibrowanej i ostonigtej skezynki grzejnej.

Mostki cieplne w migjscach mocowania mechanicznego (faczniki) maja wplyw na wartosé
wspolezynnika i nalezy go uwzglednié zgodnie ze wzorem:

U.=U#AU [W/(m® - K)]

gdzie:

U,  skorygowany wspolezynnik ciepta calej sciany, z uwzglednieniem mostkéw termicznych

U wspotezynnik przenikania ciepta calej sciany, z uwzglednieniem ETICS, bez mostkéw
cieplnych

U = 1/[RE'['I('S + RSUBSTRATE + RSE + RSI]

RgupstraTE opér cieplny powierzchni $ciany stanowigcej podioze [(m’ - K)/W]
Rsg opér przy przenikaniu ciepla po zewnetrznej stronie [(m” - K)/W]
Ry opér przy przenikaniu ciepla po wewnetrznej stronie [(m” - K)/W]

AU  korekcyjny  sktadnik  wspoélczynnika przenikania ciepta w  przypadku mocowania
mechanicznego = Xp * n (dla kotew)

X,  wartos¢ punktowego przenikania ciepta kotwy [W/K]. Patrz Raport Techniczny Europejskie;
Organizacji ds. Wydawania Ocen Technicznych (EOTA) nr 25. Podane ponizej wartosci moga
by¢ uwzgledniane jesli nie sa podane w ETA dla kotew:
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= 0.002 W/K w przypadku kotew z trzpieniem rozporowym ze stali nierdzewnej z tbem
pokrytym tworzywem sztucznym oraz dla kotew ze szczeling powietrzng przy 1bie trzpienia

= 0.004 W/K w przypadku kotew z trzpieniem rozporowym ze stali ocynkowanej galwanicznie
z Ibem pokrytym tworzywem sztucznym

= 0.008 W/K w przypadku wszystkich pozostatych kotew (najgorszy przypadek)

n liczba kotew na m’
Wplyw mostkow cieplnych moze by¢ obliczony zgodnie z:

EN ISO 10211: Mostki cieplne w budynkach — Strumienie cieplne i temperatury powierzchni —
Obliczenia szczegotowe

Wptyw mostkéw cieplnych powinien by¢ obliczany zgodnie z ta norma jesli jest przewidzianych
wigcej niz 16 kotew m’. Wartosci X,-podane przez producenta nie majg w tym przypadku
zastosowania.

3.6 Zrownowazone wykorzystanie zasobow naturalnyeh (BWR 7)

Nie poddano ocenie.

4 Zastosowany system oceny i weryfikaeji stalosci
wlasciwosci uzytkowych (w dalszej czesci AVCP) w
odniesieniu do jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzja Komisji Europejskiej 97/556/EC zmienionej decyzja Komisji Europejskiej

2001/596/EC. systemy-AVCP 1,i 2+ sa wazne (w. dalszej czesci opisane w Zalaczniku V do
rozporzadzenia (UE)nr 305/2011).

Tabelanr 13
Zamierzone Poziom (y) badi
Wyréb (wyroby) zastosowanie (a) klasa(y) (Reakcji na System(y)
wyrobu ogien)
Na $cianach A1 g S gt gt 1
zewnetrznych ALD A2 BO c@
Zewnetrzne podlegajacych : ? @ s 2+
\ . D,E, (AltoE)", F
systemy/zestawy PrZepisom pozarowym
izolacji termicznej Na $cianach
(ETICS) z tynkiem zewnqtrzr}ych nie bl ot
podlegajacych
przepisom pozarowym

1) Wyroby/materialy dla'ktérych okreslono jasno identyfikowalny etap procesu produkcji prowadzacy do
poprawy klasy reakeji na ogien (np. dodatkowe opdzniacze palenia badZ ograniczenia substancji organicznych)
2) Wyroby nie ujgte w przypisie (1)

3) Wyroby/materialy, ktoére nie wymagaja badania pod katem klasy reakcji na ogien (np. Wyroby/materialy
klasy Al zgodnie z Decyzja Komisji 96/603/EC)
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5 Dane techniczne konieczne do wprowadzenia systemu
AVCP, okreslonego w stosownym FEuropejskim
Dokumencie Oceny EAD:

Celem wsparcia Jednostki Notyfikowanej w dokonaniu oceny zgodnosci, Jednostka ds. Oceny
Technicznej wydajaca Europejskie Oceny Techniczne (ETA) przekaze informacje wyszczegolnione
ponizej. Informacje te, wraz z wymaganiami podanymi w Dokumencie informacyjnym WE B beda
zasadniczo stanowi¢ podstawg, na bazie ktdérej oceniana jest zakladowa kontrola produkcji (ZKP)
przez Jednostke Notyfikowana.

Informacje te bedg poczatkowo przygotowywane lub zbierane przez Jednostke ds. Oceny
Technicznej i powinny byé uzgadniane z producentem. Ponizej przedstawiono wskazowki
dotyczace rodzaju wymaganych informacji:
1) ETA
W przypadkach, w ktérych wymagana jest poufnos¢ informacji, niniejsza ocena techniczna
ETA odnosi si¢ do technicznej dokumentacji producenta, ktora takie informacje zawiera

2) Podstawowy proces produkcyjny
Podstawowy proces produkcyjny opisano w wystarczajacych szczegotach celem wsparcia
proponowanych metod ZKP.
Poszczegolne skfadniki systemu izolacji cieplnej ETICS sg zazwyczaj wytwarzane przy uzyciu
konwencjonalnych technik. Wszelkie krytyczne procesy lub obrobka elementéw, ktére wplywaja
na whasciwosci uzytkowe sa w dokumentacji producenta zaznaczane.

3} Specyfikacje dot. wyrobow i materialow
Dokumentacja producenta obejmuje:

- Szczegdlowe rysunki (zawierajace wmiar¢ mozliwosci tolerancje produkcyjne),
- Specyfikacje 1 deklaracje (surowcow) materiatow,
- odniesiema do norm europejskich i/lub miedzynarodowych,

- karty charakterystyki.

4) Plan kontroli (w ramach ZKP)
Producent oraz Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa Praga uzgodnili Plan Kontroli,
ktory zostal ztozony w Techniczno-Badawczym Instytucie Budownictwa Praga w dokumentacji
dotaczonej. do ETA. Plan kontroli okresla rodzaj i czestotliwos¢ kontroli / badan
przeprowadzanych podczas produkcji i na wyrobie koricowym, co obejmuje kontrole wtasnosci,
przeprowadzane podczas procesu produkcyjnego, ktdre nie moga by¢ zbadane na pdZniejszym
etapie lub wyrobie koricowym.

Wyroby nie. wyprodukowane przez producenta ETICS nalezy rowniez zbadaé zgodnie z Planem
Kontroli. Nalezy wykazac Jednostce Notyfikowanej, ze system ZKP zawiera elementy gwarantujgce
pobierania przez producenta ETICS wyrobéw od dostawcy (dostawcéw) zgodnych z Planem
Kontroli.

W przypadku, gdy materiaty/elementy skladowe nie sa produkowane i badane przez dostawce
zgodnie z ustalonymi metodami, to w stosownych przypadkach powinny one by¢ przedmiotem
odpowiednich kontroli/badan przeprowadzanych przez producenta ETICS odnoszac si¢ ponownie do
Planu Kontroli.
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W przypadkach, w ktorych przepisy Europejskiej Oceny Technicznej oraz jej Plan Kontroli nie beda
juz speiiane, Jednostka Notyfikowana wycofa certyfikat oraz w trybie natychmiastowym
poinformuje o tym Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa Praga.

Zalgezniki:

Zalacznik nr 1
Zatacznik nr 2
Zalagcznik nr 3
Zatacznik nr 4

Wydano w Pradze dnia 26/07/2016

Przez
Inz. Maria Schaan

Kierownik Jednostki ds. Oceny Technicznej

Wiasnosci wyrobu izolacyjnego
Kotwy, opis poszczegdlnyeh wlasciwosci wyrobu zawartych w ETA
Opis siatki z widkna szklanego

Réznorodnos¢ nazw handlowych elementéw skfadowych ETICS
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Zalgcznik nr 1 WlasnoS$ci wyrobu izolacyjnego

TP/6193/05

Opis i wlasnosci

Norma

Deklarowane wlasnosci plyt EPS

Klasa, poziom
zgodnie z

13163:2012+A1:201 | VY Artos€
5
: o EN 13501 - Gestos¢ pozorna<
Reakcja na ogien 14+A1:2010 E 20 kg/m’
Cpsadenlny EN 12667 Okreslono w zn;%nl;éE zgodnie z EN
Grubosé EN 823 T(1) +1 mm
Dhugosé L(2) +2'mm
Szerokosé e W(2) =2 mm
Prostokatnosé¢ EN 824 S(2) +2 mm/m
Plaskosé EN 825 PGS) & 5 mm
; : Powierzchnia ciecia

Powierzchnia ETAG 004 (ot wiow)

W okreslonej

1 0,
Stabilnodé tefnperatlrlrgel EN 1604 DS(70,90)1 1%
wymiarowa ‘C\l; lgof;o}s:n fach
statych warunkac

beiemiveh EN 1603 DS(N)2 +0.2%
Kroytlgotermmowa n351‘qkllwosc przy EN 1609 g <1 kg/m?
czesciowym zanurzeniu
ﬁlz)ynmk odpornosci na dyfuzje pary EN 13163 MU 20 - ig MU.30 - 20 -70
Wytrzymalos$¢ na rozciaganie
prostopadte do powierzchni w wyrobu ™ [ EN 1607 TR100 > 100 kPa
izolacyjnego
Wytrzymalosé na scinanie EN 12090 SS520 > 20 kPa
Modut sprezystosei na przy s¢inaniu GM1000 > 1000 kPa

Uwaga: Klasy i poziomy dla poszczegdlnych cech zgodne z normg EN 13163: 2012 + Al: 2015,
Tylko produkty izolacyjne o takich samych lub lépszych deklarowanych wilasnosciach podanych w
powyzsze) tabeli moga by¢ stosowane w tym ETICS,

Reakcja na ogien E musi by¢ sprawdzona w przypadku kazdego wyrobu izolacyjnego réwniez przy

grubosci wyrobow 10 mm.
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Zalycznik nr 2 Kotwy, opis poszczeg6lnych wlasnosci wyrobu zawartych w ETA

) Obciazenie
Srednica - Sztywnosé przy
Nazwa handlowa talerzyka Wytz}x:iloiic na talerzyka | przebiciu
mm) y (kN/mm) | talerzyka
(kN)
Montaz powierzchniowy
Ejotherm NT U 60 Patrz ETA-05/0009 0.60 2.43
Ejotherm NTK U 60 Patrz ETA-07/0026 0.50 1.44
Ejotherm STR U, STR U 2G 60 Patrz ETA-04/0023 0.60 2.08
EJOT H1 eco 60 Patrz ETA-11/0192 0.60 1.40
EJOT H3 60 Patrz ETA-14/0130 0.60 1.25
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La 0.70 2.10
60 Patrz ETA - 05/0055
BRAVOLL PTH-60/8-La 0.60 1.63
BRAVOLL PTH-S 60/8-La 60 Patrz ETA - 08/0267 0.90 2.60
BRAVOLL PTH 60/10-La, PTH-KZ | 60" | paurz ETA - 08/0166 |  0.70 1.36
60/10-La
BRAVOLL PTH-SX 60 Patrz ETA - 10/0028 0.70 1.80
BRAVOLL PTH-X 0.60 1.50
60 Patrz ETA - 13/0951
BRAVOLL PTH-EX 0.60 1.40
KEW TSD 8 60 Patrz ETA-04/0030 0.60 1.60
KEW TSD-V 8 60 Patrz ETA-08/0315 1.20 175
KEW TSDL-V 60 Patrz ETA-12/0148 1.20 1T
KEW TSD-V KN 60 Patrz ETA-13/0075 1.20 175
KOELNER TFIX-8M 60 Patrz ETA-07/0336 1.00 175
KOELNER KI-10, KI-10PA 0.39 0.81
60 Patrz ETA-07/0291
KOELNER KI-10M 0.45 0.85
KOELNER KI-10N, KI-10NS 60 Patrz ETA 07/0221 0.50 1.23
KOELNER TFIX-8S a TFIX-8ST 60 Patrz ETA-11/0144 0.60 2.04
KOELNER TFIX-8P 60 Patrz ETA-13/0845
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. Obcigzenie
Srednica s Sztywnosé przy
Nazwa handlowa talerzyka Wyt‘:zyrﬁzilt?;zc na talerzyka | przebiciu
mim) y (kN/mm) | talerzyka

(kN)

WKRET - MET LFN ¢ 8 0.50 1.28
60 Patrz ETA-06/0080

WKRET - MET LFM ¢ 8 0.50 1.26

FIXPLUG ¢ 8 60 0.60 1.70
Patrz ETA-11/0231

FIXPLUG e 10 0.60 1.50

WKTHERM 0 8 60 Patrz ETA-11/0232 0.60 4.30

Klimas Wkret-med screw-in plug eco-| o | gt pra 12010 W g 2.80

drive

WKTHERM S 60 Patrz ETA-13/0724 0.60 4.30

fischer TERMOZ 8U 60 0.50 2.45
Patrz ETA-02/0019

fischer TERMOZ 8UZ 0.50 0.54

fischer TERMOZ 8N 60 0.50 1.34
Patrz ETA-03/0019

fischer TERMOZ 8NZ 0.50 1.43

fischer TERMOZ CS 8 60 Patrz ETA-13/0372 0.60 1.70

fischer TERMOZ 8SV 60 Patrz ETA-06/0180 1.10 2.13

fischer TERMOFIX CF 8 60 Patrz ETA-07/0287 0.50 1.65

fischer termoz PN 8 60 Patrz ETA-09/0171 0.40 1.60

fischer termoz CN 8 60 Patrz ETA-09/0394 0.40 1.60

fischer termoz 1.O 8 60 Patrz ETA-10/0460 0.70 1.80

fischer termoz SV II ecotwist 60 Patrz ETA-12/0208 0.96 1.90

Hilti XI - FV 60 Patrz ETA-03/0004 0.40 1.60

Hilti SD - FV 60 Patrz ETA-03/0028 0.30 1.55

Hilti SDK - FV 60 Patrz ETA-07/0302 0.50 1.48

Montaz wpuszczany:

Ejotherm STR U, STR U 2G

60

Patrz ETA-04/0023

fischer TERMOZ 8 SV

60

Patrz ETA-06/0180
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) Obcigzenie
Srednica . Sztywnosé przy
Nazwa handlowa talerzyka Wyt‘:zyr:::loisec na talerzyka | przebiciu
mm) y (kN/mm) | talerzyka
(kN)
BRAVOLL PTH-SX 60 Patrz ETA-10/0028 0.50 1.80
KOELNER TFIX-8ST 60 Patrz ETA-11/0144 0.60 2.04
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Oprécz tej listy, kotwy ocenione zgodnie z ETAG 014 mozna stosowaé pod warunkiem, ze
spelniajy one nastgpujyce wymagania::

Wymagania
Srednica talerzyka = 60 mm
Montaz powierzchniowy: > 0.3 kN/mm
Sztywnosc¢ talerzyka
Montaz wpuszczany: > 0.5 kN/mm
R > Wyzsza z wartosci Rpa‘i’bla{gag g{,gjm w odpowiedniej tabeli
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Zalgcznik 3 Opis siatki z wlékna szklanego

Opis Opis po starzeniu
Standardowa siatka thglg({inflr
stosowana w o W rzyma.osc bY
pojedyaczei lih Wytrzymalo$¢ po starzeniu, o
starzeniu [N/mm]| wytrzymalosci w

podwajnej warstwie o

4 s stanie jaki
wielkoSci oczek jakim

dostarczono [%]

AKE 145 A 4.0 x 4.5 mm
TG-22 5.0x 5.0 mm
Artikel 03-43 3.6 x4.9 mm
1178 5.0 x 4.0 mm =20 > 50
122 4.0 x 4.0 mm
Fiberglass Fabrics FF 145 5.0 x4.0 mm

Fiberglass Fabrics FF 160 4.0 x 4.0 mm
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Zaprawa klejgea - Nazwa handlowa

STYROLEP K

Nazwa handlowa nr 2

Mesterpuds SK

Nazwa handlowa nr 3

Meister K-Styroporkleber

Warstwa zbrojona - Nazwa handlowa

STYROLEP Z

Nazwa handlowa nr 2

Mesterpuds SZ

Nazwa handlowa nr 3

Meister Z- Armierungskleber

Preparat gruntujacy - Nazwa handlowa

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY AKRYLOWY

Nazwa handlowa nr 2

Mestergrunder akryl

Nazwa handlowa nr 3

Meister Akryl Grundierung

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKATOWY

Nazwa handlowa nr 2

Mestergrunder silikat

Nazwa handlowa nr'3

Meister Silikat Grundierung

MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKONOWY

Nazwa handlowa nr 2

Mestergrunder silikone

Nazwa handlowa nr 3

Meister Silikon Grundierung

Wyprawy tynkarskie - Nazwa handlowa

MAJSTERTYNK AKRYLOWY

Nazwa handlowa nr 2

Mesterpuds akryl

Nazwa handlowa nr 3

Meister Akrylputz

MAJSTERTYNK SILIKATOWY

Nazwa handlowa nr 2

Mestrpuds silikat

Nazwa handlowa nr 3

Meister Silikatputz
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MAJSTERTYNK SILIKONOWY

Nazwa handlowa nr 2

Mesterpuds silikone

Nazwa handlowa nr 3

Meister Silikonputz

MAJSTERTYNK MINERALNY

Nazwa handlowa nr 2

Mesterpuds mineral

Nazwa handlowa nr 3

Meister Mineralputz

Wyprawy tynkarskie - Nazwa handlowa

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY

Nazwa handlowa nr 2

Mesterpuds mosaic

Nazwa handlowa nr 3

Meister Mosaicputz-Buntsteinputz Sockelputz

Farby ochronne - Nazwa handlowa

MAJSTERFARBA AKRYLOWA

Nazwa handlowa nr 2

Mester Maling akryl

Nazwa handlowa nr 3

Meister Akrylfarbe

MAJSTERFARBA SILIKATOWA

Nazwa handlowa nr 2

Mester Maling silikat

Nazwa handlowa nr 3

Meister Silikatfarbe

MAJSTERFARBA SILIKONOWA

Nazwa handlowa nr2

Mester Maling silikone

Nazwa handlowa nr 3

Meister Silikonfarbe

[W stopce na kazdej stronie dokumentu widnieje opis:]

TZUS 010-036745

ETA 11/0183 of 26/07/2016 — [numer strony z 277]
Thumaczenie na angielski wykonane przez TZUS

Praga — oddzial Praga

Niniejszym potwierdzam zgodno$¢ powyzszego tlumaczenia z trescig przediozonego
dokumentu w jezyku angielskim. Lublin, 3 sierpnia 2016 1.
mgr Marta Piatek — Tlumacz Przysiegly Jezyka Angielskiego TP/6193/05. Rep. Nr 418/2016.
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