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System ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw ETICS MAJSTER-POL stanowi uktad warstwowy
sktadajacy sie z ptyt styropianowych, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejowej i siatki
z widkna szklanego, wykonczony gotowymi masami akrylowymi, silikatowymi, silikonowymi lub
polimerowo - mineralnymi malowanymi farbami akrylowymi, silikatowymi lub silikonowymi. System
ETICS MAJSTER-POL moze by¢ mocowany do podtoza wytacznie za pomoca zaprawy klejowej lub
zaprawy klejowej i dodatkowych tgcznikéw mechanicznych. System posiada Europejska Aprobate
Techniczng ETA-11/0183 wydana zgodnie z wytycznymi do europejskich aprobat technicznych
ETAG 004:2000.

Niniejszy system ocieplen ETICS przeznaczony jest do stosowania jako zewnetrzna izolacja
$cian na budynkach nowo wznoszonych jak i juz eksploatowanych, wykonanych z elementow
murowych (cegty, bloczki, kamien) lub betonowych (wylewanych na budowie lub w postaci ptyt
prefabrykowanych) z klasa reakcji na ogien A1 albo A2 —s2, dO wedtug EN 13501-1 albo A1 wedtug
rozporzadzenia EC nr 96/603/EC. Moze by¢ réwniez stosowany na powierzchniach poziomych lub
nachylonych, nie narazonych na bezposrednie dziatanie warunkéw atmosferycznych.

System ocieplen ETICS MAJSTER-POL nalezy stosowac zgodnie z:

m dokumentacja techniczng opracowang dla danego obiektu, okreslajaca przygotowanie
podtoza, grubosé ptyt styropianowych, rodzaj, iloé¢ i rozmieszczenie fagcznikéw mechanicznych,
m sposdb wykonczenia miejsc szczegdlnych elewacji tj. okna, drzwi, oscieza, balkony, cokoty,
dylatacje,

m postanowieniami Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA- 11/0183,

™ niniejszg szczegdtowa instrukcja wykonania ocieplenia,

m instrukcjag ITB nr 334/2002,

m™ przepisami technicznymi oraz prawami aktualnie obowiazujacymi na terenie danego kraju,
w szczegdlnosci w zakresie izolacyjnosci przegréod budowlanych, wymagan energetycznych,
bezpieczenstwa konstrukcji oraz ochrony przeciwpozarowe;.

Roboty budowlane, zwigzane ze stosowaniem systemu ocieplen ETICS MAJSTER-POL, powinny
by¢ wykonane przez wyspecjalizowane firmy posiadajgce Certyfikat Autoryzowanego Wykonawcy
stwierdzajacy znajomos$é systemu i gwarantujacy wiasciwg jakosé wykonywanych robét
ociepleniowych. Certyfikat wydawany jest na okres 1 roku. System ocieplen ETICS MAJSTER-POL
spetnia zadania wymaganej izolacyjnosci cieplnej pod warunkiem prawidlowego wykonania
ocieplenia.

Do wykonania ocieplenia systemem ETICS MAJSTER-POL nalezy stosowac wylfacznie materiaty
okreslone w systemie. Zastepowanie materialow wyszczegdlnionych w systemie innymi
materiatami jest niedozwolone.

Postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sa na zatozeniu przewidywanego
25 — letniego okresu uzytkowania ETICS MAJSTER-POL, pod warunkiem, ze zostang spetnione
wymagania odnos$nie warunkéw pakowania, transportu, przechowywania, wbudowania systemu,
jak réwniez whasciwego uzytkowania, konserwacji i napraw elewacji. Zatozenie dotyczace okresu
uzytkowanianie moze bycinterpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta lub jednostke
aprobujaca, ale jako informacja, ktéra moze byé wykorzystana przy wyborze odpowiedniego
wyrobu w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.




Elementy i wlasciwosci poszczegdlnych sktadnikéw systemu

Elementami systemu ETICS MAJSTER-POL moga by¢ tylko wyroby wskazane ponizej.

1. Mocowanie podstawowe

Do przyklejania termoizolacji mozna uzy¢ zaprawy klejowej STYROLEP K. Jest uniwersalna
zaprawa klejowa do styropianu. Jest elastyczng, mrozoodporng i wodoodporng zaprawa
cementowa, paroprzepuszczalng o zwiekszonej przyczepnosci, przeznaczong do przyklejania
plyt styropianowych na zewnatrz budynkéw. Mozna stosowac do szpachlowania i wypetniania
niewielkich ubytkéw. Stuzy do mocowania ptyt styropianowych na podfozach takich jak: beton,
tynk cementowo-wapienny, piaskowiec, gazobeton, tynk cementowy oraz nieotynkowane mury z
cegly, bloczkow, pustakéw i innych materiatow ceramicznych lub silikatowych.

WEASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

WYGLAD proszek o jednolitej barwie bez zbrylen PN 97/B-10106
Gestos¢ nasypowa, kg/m3 1220-1490 ETAG 004
Zawarto$¢ suchej substancji, % 99,9 ETAG 004

Odpornosé na powstawanie rys

brak rys skurczowych w warstwie grubosci

ZUAT - 15/V.03/2010

skurczowych w warstwie 8 mm 8 mm
Zawartos$¢ popiotu, %
450°C 99,2 ETAG 004
900°C 781

przyczepnosé¢ do betonu, MPa

N warunki laboratoryjne >0.25

N woda 2 dni + suszenie 2 h >0,08 ETAG 004
I woda + suszenie 7 dni = 0.25
przyczepnos$¢ do styropianu, MPa
I warunki laboratoryjne 20,08 ETAG 004
™ woda 2 dni + suszenie 2 h >0,03
= 0,08

I woda + suszenie 7 dni

2. Warstwa izolacji termicznej

Termoizolacje stanowig sezonowane, samogasnace ptyty z polistyrenu ekspandowanego
EPS klasy reakcji na ogien E i grubosci 50 — 250 mm oznaczone nastepujacymi kodami:

EPS-EN 13163-T2-L2-W2-51-P4-BS115-CS(10)70-DS.(N)2-DS(70,-)2-TR100
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-52-P4-BS115-CS(10)70-DS.(N)2-DS(70,-)2-TR100
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-52-P4-BS115-CS(10)70-DS.(N)2-DS(70,-)1-TR100
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-52-P4-BS115-CS5(10)70-DS.(N)2-DS(70,90)1-TR100




3. Mocowania dodatkowe
Dodatkowe mocowania wykonuje sie za pomoca facznikéw:

m Ejotherm STR U wedtug ETA -04/0023

m Ejotherm STU wedtug ETA -02/0018

m Ejotherm NT U wedtug ETA -05/0009

m Ejotherm NTK U wedtug ETA -07/0026

m EJOT SDM -T plus wedtug ETA -04/0064

m KOELNER Kl 8M wedtug ETA -06/0191

m WKRET -MET LFN 10, LFM 10 wedtug ETA -06/0105
m WKRET -MET LFN 8, LFM 8 wedtug ETA -06/0080

4. Warstwa zbrojona
Warstwe zbrojong stanowi zaprawa STYROLEP Z z zatopiong w niej siatka z wtdkna szklanego
AKE 145 A VERTEX (Vertex R 117 A101) lub TEXTILGLAS TG -22
STYROLEP Z jest zaprawa klejowa do zatapiania siatki. Zaprawa przeznaczona jest przede
wszystkim do wykonywania warstwy zbrojacej w systemach docieplen budynkéw. Klej wzbogacony
jest w dwa rodzaje specjalnie dobranych wiékien: celulozowych i polipropylenowych. Wtékna te
tworzg mikrozbrojenie, ktére zapobiega tworzeniu sie peknie¢ oraz ogranicza powstawanie rys
skurczowych w stwardniatej zaprawie, poprawia jej elastyczno$é, wytrzymatosé, wodoszczelnosé
oraz mrozoodpornos$¢. Mozna ja rowniez stosowac jako warstwe podktadowa pod tynki mineralne,
akrylowe, silikatowe, silikonowe, mozaikowe wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
Siatka zbrojona zapewnia kompensowanie odksztalceh mechanicznych i termicznych jakim w
trakcie eksploatacji podlega system ocieplen. Dzieki zastosowaniu siatki uzyskujemy stabilne
podtoze pod wyprawe tynkarska, a jednoczesnie siatka zapobiega powstawaniu rys i pekniec.
Dzieki zastosowaniu siatki splotu gazejskiego jest ona bardzo wytrzymata mechanicznie a witékna
nie tamia sie i nie przesuwaja wzgladem siebie.

WEASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

WYGLAD proszek o jednolitej barwie bez zbrylen PN 97/B-10106
Gestos¢ nasypowa, kg/m? 1201-1468 ETAG 004
Zawarto$¢ suchej substancji, % 99.8 ETAG 004
Odpornosé¢ na powstawanie rys brak rys skurczowych w warstwie grubosci ZUAT — 15/V.03/2010
skurczowych w warstwie 8 mm 8 mm
Zawarto$¢ popiotu, % 990
450 °C 96'8 ETAG 004
900 °'C !
przyczepno$é do betonu, MPa
I warunki laboratoryjne >0.25
N woda 2 dni + suszenie 2 h > 0,08 ETAG 004
I woda + suszenie 7 dni = 0,25
przyczepnos$é do styropianu, MPa
I warunki laboratoryjne 20,08
> 0,03 ETAG 004
N woda 2 dni + suszenie 2 h >0,08
I woda + suszenie 7 dni




5. Wyprawa gruntujaca pod tynk

™ MajsterGrunt Podtynkowy Akrylowy pod tynki mineralne, akrylowe i mozaikowe
™ MajsterGrunt Podtynkowy Silikatowy pod tynki silikatowe
™ MajsterGrunt Podtynkowy Silikonowy pod tynki silikonowe

Stosuje sie do gruntowania warstwy zbrojonej w systemach dociepleh oraz na rownych,
odpowiednio przygotowanych podtozach mineralnych (takich jak: powierzchnie betonowe,
tynki cementowe, tynki cementowo-wapienne). Zastosowanie podktadu tynkarskiego poprawia
przyczepnos$¢ masy tynkarskiej do podtoza, utatwia prace tynkarskie, wyréwnuje przebieg procesu
wigzania i wysychania natozonego tynku. Zmniejsza i ujednolica chtonnos$¢ oraz redukuje pylistosé
podtoza. Zabezpiecza zagruntowana powierzchnie przed szkodliwym dziataniem wilgoci, eliminuje
mozliwos$¢ wystgpienia plam i ogranicza efekt przebijania koloru podtoza przez strukture. Dlatego
tez w przypadku zastosowania tynku barwionego w masie, zaleca sie wybra¢ podktad tynkarski w
odcieniu kolorystycznym dostosowanym do koloru tynku.

WLASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Akrylowy NIITEY Silikonowy

Wyglad PN-C-81913
Gesta ciecz z drobnoziarnistym wypetniaczem
Gestosé objetsosuowa, 114-1.26 ETAG 004
g/cm
Lepkosé, mPs 90-120 65-100 120-180 Metodyka producenta
Zawartos¢ suchej 28,5-51,9 ETAG 004
substancji, %
Zawartos¢ popiotu, % 838
450 °C 47’0 ETAG 004
900 °C !




6. Masy tynkarskie
™S MajsterTynk Akrylowy

Jest barwiong masa o konsystencji plastycznej na bazie dyspersji styrenowo - akrylowej typu
core - shell, ktéra daje powtoce duza odpornosé i wytrzymatos¢, a jednoczesénie bardzo wysoka
elastycznosé. W swoim skfadzie posiada réwniez najnowoczesniejszy na rynku kapsutowany biocyd
ktéry daje diugookresowa oraz trwata ochrone powtoki przed korozja mikrobiologiczng, dzieki
dtugiemu czasowi uwalniania trzech sktadnikow aktywnych zawartych w biocydzie. Mozliwe jest
uzyskanie dwoch rodzajow struktur: ,baranka” i, kornika”.

WLASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad jednorodna masa bez zbrylen PN 97/B-10106
Konsystencja, cm 9,5-11,5 PN 85/B-04500
Gestos¢ objetosciowa, g/cm? 1,71-2,09 ETAG 004
Lepkos$é, mPs 320 - 490 Metodyka producenta
Zawartos$¢ suchej substancji, % 83 = 10% ETAG 004

Odporno$¢ na powstawanie rys
skurczowych w warstwie 8 mm

brak rys skurczowych w warstwie

grubosci 8 mm ZUAT - 15/V.03/2010

Zawarto$c¢ popiotu, %

450°C gg'f ETAG 004
900°C !
Absorpcja kapilarna i
przepuszczalnosé H,0, klasa W, PN-EN 1602-3
przepuszczalno$é dyfuzyjna i
W [mg/(m2.h.Pa)] 1,64 PN-EN 12086
wspotczynnik przewodnosci i
dyfuzyjnej 8 [mg/(m.h.Pa)] 0,0065 PN-EN 12086
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p 108,5 PN-EN 12086
ekwiwalentna grubos¢ dyfuzyjna 043 PN-EN 12086

sy (M)

N

MAJSTERPOL



™™ MajsterTynk Mozaikowy

Jest masg o konsystencji plastycznej na bazie dyspersji akrylowej. Zawiera starannie dobrane
kompozycje barwionego kruszywa kwarcowego nadajace powierzchni ozdobny charakter. Jest
bardzo wytrzymaty na uszkodzenia oraz odporny na szorowanie, co pozwala na czeste mycie
bez ryzyka zniszczenia powierzchni. Te wtasciwosci pozwalajg na stosowanie tynku w miejscach
podatnych na uszkodzenia i zabrudzenia. Jest on szczegdlnie polecany do wykanczania $cian w
miejscach o duzym natezeniu ruchu, takich jak: klatki schodowe, korytarze i ciaggi komunikacyjne
oraz na elewacjach budynkéw, na cokofach, pilastrach, gzymsach, podmuréwkach, balkonach oraz
jako ozdoba w osciezach okiennych i drzwiowych.

WEASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad jednorodna masa bez zbrylen PN 97/B-10106
Konsystencja, cm 7,5-9,5 PN 85/B-04500
Gestos¢ objetosciowa, g/cm3 1,66 -2,03 ETAG 004
Lepkosé, mPs 240 - 360 Metodyka producenta
Zawartos¢ suchej substancji, % 77,8 £ 10% ETAG 004
Odpornos¢ na powstawanie rys brak rys skurczcivs./ych w warstwie ZUAT — 15/V.03/2010
skurczowych w warstwie 8 mm grubosci 8 mm
Zawarto$¢ popiotu, % 879
450°C 88 1 ETAG 004
900°C '
Absorpcja kfa,pilarna i W PN-EN 1602-3
przepuszczalno$¢ H,O, klasa 2
przepuszczalno$é dyfuzyjna W [mg/ 3,27 PN-EN 12086
(m2.h.Pa)]
wspotczynnik przewodnosci i
dyfuzyjnej § [mg/(m.h.Pa)] 0,0140 PN-EN 12086
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego u 50,4 PN-EN 12086
ekwiwalentna gzqu)osc dyfuzyjna s, 0,22 PN-EN 12086

J
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™ MajsterTynk Silikatowy

Jest barwiong masa o konsystencji plastycznej. Dzieki potaczeniu dyspersji styrenowo - akrylowe;j i
szkta wodnego potasowego, posiada wyjatkowa odpornosé na wptyw czynnikdéw atmosferycznych,
wysoka przepuszczalnos¢ pary wodnej i dwutlenku wegla, co pozwala na swobodne odparowanie
wilgoci zawartej w murach. W swoim sktadzie posiada réwniez najnowoczeéniejszy na rynku
kapsutowany biocyd ktéry daje dlugookresowa oraz trwata ochrone powtoki przed korozja
mikrobiologiczna, dzieki dtugiemu czasowi uwalniania trzech skfadnikéw aktywnych zawartych w
biocydzie. Mozliwe jest uzyskanie dwodch rodzajéw struktur: ,baranka” i ,kornika”.

WELASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad jednorodna masa bez zbrylen PN 97/B-10106
Gestos¢ objetosciowa, g/cm? 1,40-1,76 ETAG 004
Lepkosé, mPs 320 - 600 Metodyka producenta
Zawartos$¢ suchej substancji, % 80,6 + 10% ETAG 004

Odpornosé na powstawanie rys

brak rys skurczowych w warstwie

ZUAT - 15/V.03/2010

skurczowych w warstwie 8 mm grubosci 8 mm

Zawarto$¢ popiotu, % 940
450°C 553 ETAG 004
900°C '

Absorpcja kapilarna i

przepuszczalno$¢ H,O, klasa

W, PN-EN 1602-3

przepuszczalno$é dyfuzyjna W [mg/

(m2.h.Pa)] 6,62 PN-EN 12086
wspotczynnik przewodnosci i
dyfuzyjnej 8 [mg/(m.h.Pa)] 0,0256 PN-EN 12086
wspdtezynnik oporu dyfuzyjnego p 27,5 PN-EN 12086
ekwiwalentna grubos¢ dyfuzyjna 011 ONLEN 12086

s, (m)

N

MAJSTERPOL



™™ MajsterTynk Silikonowy

Jest barwiong masa o konsystencji plastycznej na bazie dyspersji styrenowo - akrylowej typu
core - shell, ktéra daje powtoce duza odpornosé i wytrzymatosc, a jednoczesnie bardzo wysoka
elastycznos¢. Dzieki dyspersji krzemoorganicznej struktura tynku jest mikroporowata co umozliwia
transport pary wodnej oraz gazéw. Hydrofobowos$¢ powloce nadajg polimery silikonowe i
siloksanowe. Pofacznie nanotechnologii oraz cech krzemianu, daje tynkowi wysoka odpornosé na
zabrudzenia. W swoim skfadzie posiada réwniez najnowoczesniejszy na rynku kapsutowany biocyd
ktéry daje dtugookresowa oraz trwatg ochrone powtoki przed korozjg mikrobiologiczna, dzieki
dtugiemu czasowi uwalniania trzech sktadnikow aktywnych zawartych w biocydzie. Mozliwe jest
uzyskanie dwoch rodzajow struktur: ,,baranka” i ,kornika”.

WEASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad jednorodna masa bez zbrylen PN 97/B-10106
Konsystencja, cm 95-11,5 PN 85/B-04500
Gestos¢ objetosciowa, g/cm? 1,71-2,09 ETAG 004
Lepkosé, mPs 350 - 600 Metodyka producenta
Zawarto$c¢ suchej substancji, % 82,4 + 10% ETAG 004

Odpornos¢ na powstawanie rys

brak rys skurczowych w warstwie

skurczowych w
warstwie 8 mm

grubosci 8 mm ZUAT - 15/V.03/2010

- - 5
Zawartos$¢ popiotu, % 92.0

450°C ETAG 004
900°C 221
Absorpcja kapilarna i
przepuszczalnoé¢ H,O, klasa W, PN-EN 1602-3
przepuszczalno$é dyfuzyjna W [mg/ 190 PN-EN 12086
(m2.h.Pa)] !
wspotczynnik przewodnosci )
dyfuzyjnej 8 [mg/(m.h.Pa)] 0,0075 PN-EN 12086
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p 94,0 PN-EN 12086
ekwiwalentna grubos¢ dyfuzyjna 037 PNLEN 12086

s, (m)

J
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™S MajsterTynk Mineralny

Jest wysokowartosciowa suchg mieszanka na bazie spoiw hydraulicznych, wypetniaczy mineralnych
z dodatkiem dyspersji polimerowej, dzieki czemu tworzy wyjatkowo trwata wierzchnig warstwe,
o wysokiej przepuszczalnosci pary wodnej i odpornosci na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych.
Mozliwe jest uzyskanie dwdch rodzajéw struktur: ,baranka” i ,kornika”.

WLASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad proszek o Jejgglllézj barwie bez PN 97/B-10106
Gestos¢ nasypowa, kg/m3 1647 - 2079 ETAG 004
Zawartos¢ suchej substancji, % 99,9 ETAG 004

Odpornosé na powstawanie rys
skurczowych w warstwie 8 mm

brak rys skurczowych w warstwie
grubosci 8 mm

ZUAT - 15/V.03/2010

Zawartos¢ popiotu, %

450°C o ETAG 004
900°C ’
Absorpcja kapilarna i
przepuszczalnosé H,0, klasa W, PN-EN 1602-3
przepuszczalno$¢ dyfuzyjna W [mg/
(m2.h.Pa)] 7,98 PN-EN 12086
wspotczynnik przewodnosci )
dyfuzyjnej 8 [mg/(m.h.Pa)] 00344 PN-EN 12086
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p 20,5 PN-EN 12086
ekwiwalentna grubosé dyfuzyjna 009 PN-EN 12086
sy (m) '

N

MAJSTERPOL



MajsterTynk Mineralny powinien by¢ zawsze uzywany z nastepujacymi farbami:

™ MajsterFarba Akrylowa

Jest farba dyspersyjng przeznaczong do malowania elewacji budynkéw. Mozna nig pokrywac
wszystkie podioza z materiatéw budowlanych takich jak: cegta, beton, tynk, ptyty kartonowo
-gipsowe itp. Tworzy powloki o duzej odpornosci na wptyw warunkéw atmosferycznych i
mechanicznych. Chroni tynk przed wnikaniem wilgoci, jednoczesnie umozliwia przenikanie
powietrza. Na malowanych powierzchniach tworzy matowa powierzchnie o duzej odpornosci na
Scieranie i wysokich walorach dekoracyjnych. W swoim sktadzie posiada réwniez najnowoczesniejszy
na rynku kapsutowany biocyd ktéry daje dtugookresowa oraz trwatg ochrone powtoki przed korozja
mikrobiologiczna, dzieki dtugiemu czasowi uwalniania trzech sktadnikéw aktywnych zawartych w
biocydzie.

WEASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad Ciecz jednorodna o PN-C-81913
konsystencji $mietany
Gestos¢ objetosciowa, g/cm? 1,47 - 1,62 ETAG 004
Lepkosé, mPs 96 - 144 Metodyka producenta
Zawartos¢ suchej substancji, % 61,1+ 10% ETAG 004
Zawartos¢ popiotu, % 840
450°C 55'4 ETAG 004
900°C !
Przepuszczalnoé¢ CO, Sd >50m EN 1504-2
Kompatybilno$¢ termiczna 20 cykli EN 1504-2
Absorpcja kapilara i Klasa W2 EN 1504-2
przepuszczalno$¢ H,O

J
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™S MajsterFarba Silikatowa

Jest farbg na bazie dyspersji oraz szkta wodnego potasowego przeznaczong do malowania
elewacji budynkéw. Mozna nig pokrywaé wszystkie podtoza mineralne: beton, tynki cementowe,
cementowo-wapienne, tynki mineralne, silikatowe i silikonowe. Tworzy powtoki o duzej odpornosci
na wptyw warunkéw atmosferycznych i mechanicznych. Jest wysoce paroprzepuszczalna. Na
skutek reakcji chemicznej farba trwale taczy sie z podtozem. Na malowanych powierzchniach
tworzy matowa powierzchnie o duzej odpornosci na $cieranie. W swoim sktadzie posiada réwniez
najnowoczesniejszy na rynku kapsutowany biocyd ktéry daje dtugookresowa oraz trwata ochrone
powloki przed korozja mikrobiologiczna, dzieki dtugiemu czasowi uwalniania trzech sktadnikéw
aktywnych zawartych w biocydzie.

WLASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad CleCZJednotoo.Ina o konsystencji PN-C-81913
$mietany
Gestosé objetosciowa, g/cm? 1,42 -1,57 ETAG 004
Lepkosé, mPs 108 - 162 Metodyka producenta
Zawartos¢ suchej substancji, % 54,5 + 10% ETAG 004
Zawartos¢ popiotu, % 89 2
450°C 70'1 ETAG 004
900°C !
Kompatybilno$¢ termiczna 20 cykli EN 1504-2
Absorpcja kapilama i Klasa W EN 1504-2
przepuszczalnoéé¢ H,O 2
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™ MajsterFarba Silikonowa

Jest farba dyspersyjng przeznaczona do malowania elewacji budynkéw. Mozna nig pokrywac
wszystkie podifoza z materiatéw budowlanych takich jak: cegta, beton, tynk, ptyty kartonowo
-gipsowe itp. Struktura powtoki wykonanej z farby silikonowej jest mikroporowata, dzieki czemu
mozliwy jest swobodny transport pary wodnej. Farba Silikonowa nie jest nasigkliwa przez co
ma zredukowang zdolno$¢ do zabrudzen. Hydrofobowo$é powtoce nadaja polimery silikonowe
i siloksanowe. Stuzy do wykonywania dekoracyjnej, renowacyjnej i konserwacyjnej powtoki
malarskiej na zewnetrznych powierzchniach budynkéw. Tworzy na malowanej powierzchni matowa
powtoke o wysokiej odpornosci na $cieranie oraz dziatanie zmiennych warunkéw atmosferycznych.
W swoim sktadzie posiada réwniez najnowoczesniejszy na rynku kapsutowany biocyd ktéry daje
dtugookresowa oraz trwata ochrone powtoki przed korozja mikrobiologiczna, dzieki dtugiemu
czasowi uwalniania trzech sktadnikéw aktywnych zawartych w biocydzie.

WEASCIWOSCI WYMAGANIA METODA BADANIA

Wyglad Ciecz Jednotoglna o konsystencji PN-C-81913
$mietany
Gestos¢ objetosciowa, g/cm3 1,47 - 1,62 ETAG 004
Lepkosé, mPs 104-156 Metodyka producenta
Zawartos¢ suchej substancji, % 60,8 £ 10% ETAG 004
Zawarto$¢ popiotu, % 856
450°C g ETAG 004
900°C !
Przepuszczalnos¢ CO, Sd >50m EN 1504-2
Kompatybilno$¢ termiczna 20 cykli EN 1504-2
Absorpcja kapilama i Klasa W EN 1504-2
przepuszczalno$¢ H,O 2

7. Profile specjalne

m Katowniki ze stali szlachetnej z siatka zbrojaca

m Profile dylatacyjne
m Listwy krawedziowe
m Profile cokotowe (startowe)

8. Pianki i taSmy uszczelniajac

m Niskoprezne pianki poliuretanowe oraz rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowane;j

pianki poliuretanowej
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Zewnetrzna sciana budynku

Zaprawa klejowa
do styropianu Styrolep K

Plyty styropianowe

tacznik do mocowania styropianu

Zaprawa klejowa do styropianu
i zatapiania siatki Styrolep Z

Siatka z wtékna szklanego

Zaprawa klejowa do styropianu i zatapiania siatki Styrolep Z

MajsterGrunt Podtynkowy

©
MajsterTynk: akrylowy, silikonowy, silikatowy
Majster Tynk mineralny malowany Majster Farbq

Wymagania szczegétowe

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza instrukcja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie termomodernizacji budynkéw wraz z kolorystyka elewacji. Wykonawca robét
jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty powinny byé wykonane zgodnie z niniejsza
instrukcjg oraz wskazéwkami i kolejnoscia rob6t podanymi w projekcie budowlanym lub przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca prowadzacy roboty ociepleniowe podlega przepisom prawa
budowlanego. Przed rozpoczeciem robét ociepleniowych nalezy:

m wykonac projekt robot ociepleniowych, zarowno w przypadku obiektéw nowobudowanych jak
i prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w
sposob nie powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonowania systemu mostkéw termicznych,
m sporzadzi¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia i zadbaé o prawidtowa organizacje placu
budowy,

m wykonad wszystkie roboty stanu surowego, zamurowad i wypetnic przebicia, bruzdy i ubytki,

m wykonac calty zakres robdt dekarskich, montazu stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrzne;j,
przejs¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania ocieplenia,
zamontowac parapety zewnetrzne,

m zabezpieczy¢ wszelkie nie przeznaczone do pokrycia powierzchnie, stolarke, szyby, oktadziny i
elementy drewniane, elementy metalowe,

m™ na powierzchniach poziomych muréw ogniowych, gzymséw, attyk iinnych podobnych elementow
wykonaé odpowiednie obrobki zapewniajagce odprowadzenie wody opadowej poza lico elewacji
z uwzglednieniem catkowitej grubosci warstwy ociepleniowej,

m wykonac roboty, majace wplyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i posadzki,

m zapewni¢ miejsca do prawidtowego sktadowania wszystkich elementéw systemu w sposob
uniemozliwiajacy ich zawilgocenie oraz narazenie na wplyw zbyt niskich (ponizej +5°C) lub zbyt
wysokich (powyzej +25°C) temperatur,
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Przy wykonywaniu ocieplenia systemem ETICS MAJSTER-POL nalezy
skompletowac nastepujace narzedzia i sprzet:

m szczotki druciane do czyszczenia powierzchni $cian,

m szpachelki, kielnie oraz pace metalowe i z tworzywa sztucznego do naktadania zapraw klejowych
i mas tynkarskich,

m pace pokryte papierem sciernym do wyréwnywania powierzchni i krawedzi ptyt styropianowych,
m wiertarki do wiercenia otwordéw na taczniki,

m mtotki, wkretaki do wbijania i wkrecania dybli i kotkow,

m noze lub nozyce do ciecia tkaniny szklane;j,

m taty oraz poziomice do sprawdzania réwnosci powierzchni $cian i sprawdzania pionu narozy i
scian,

m mieszadfa koszykowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania mas
klejowych i tynkarskich,

m watki malarskie i pedzle z wlosia do czyszczenia, mycia, gruntowania i malowania powierzchni
scian,

m™ tasmy papierowe do odcinania kolorow,

m ci$nieniowe aparaty do zmywania woda powierzchni $cian,

m™ rusztowania i urzadzenia do transportu pionowego,

m siatki ostonowe, ktére pozwalajg unikng¢ nadmiernego nastonecznienia i wysychania powierzchni
$cian oraz ochrone wykonanych warstw ocieplenia przed opadami deszczu,

Wymagania dotyczace podioza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

m Préba odpornosci na Scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitéw za pomoca dfoni lub czarnej, twardej tkaniny

m Préba odpornosci na skrobanie — wykonanie krzyzowych naciec i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i no$nosci podioza oraz przyczepnosci istniejacych powtok za pomoca rycla

m Préba zwilzania — ocena chtonnosci podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza
™ Sprawdzenie rownosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek Sciany od pfaszczyzny i od
pionu postugujac sie tata (zwykle 2 m)

Przygotowanie podtoza

Przed rozpoczeciem prac przy ocieplaniu budynku nalezy odpowiednio przygotowac podtoze. Musi
by¢ ono stabilne, réwne, o dostatecznej nosnosci oraz wolne od zanieczyszczen zmniejszajacych
przyczepnos$¢ zaprawy klejacej (np. kurzu, pytu, ttuszczy).W przypadku termomodernizacji $cian
otynkowanych nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ istniejagcego tynku przez opukanie. Gtuchy dzwiek
oznacza, ze tynk odspoit sie od podioza i nalezy go usunad. Zaleca sie takze skucie tynkéw na
zewnetrznych powierzchniach osciezy okiennych i drzwiowych, aby mozliwe byto ich ocieplenie
bez nadmiernego zastaniania oscieznic. Stabo przyczepne, fuszczace sie powtoki malarskie nalezy
usuna¢. Przyczepnos$é powtoki mozna sprawdzi¢ poprzez jej naciecie nozem, przyklejenie tasmy
samoprzylepnej, a nastepnie jej zerwanie. Jesli w wyniku tej proby nastapi oderwanie fragmentu
powtoki, nalezy jg uzna¢ za stabo przyczepna. Lokalne ubytki i miejsca, gdzie skuto tynki stabo
zwigzane z podtozem, nalezy wypeftni¢ zaprawag tynkarska Nieréwnosci podtoza wigksze niz
1cm nalezy wyréwnaé przez naklejenie warstwy styropianu o zmieniajacej sie grubosci tak, aby
nastgpitfo wyréwnanie ptaszczyzny $ciany. Podloza silnie nasigkliwe (np. bloczki gazobetonowe),
nierbwnomiernie chfonne oraz piaszczace nalezy zagruntowac¢ $rodkiem MajsterGrunt
Gtebokopenetrujacy.




Mocowanie plyt styropianowych

Przed rozpoczeciem prac dociepleniowych nalezy pamieta¢ o odpowiednim wysezonowaniu ptyt,
a na budowie nie powinny by¢ one narazone na dziatanie warunkéw atmosferycznych przez czas
dtuzszy niz 7 dni. Ptyty styropianowe nalezy przyklei¢ do podfoza stosujac klej Styrolep K. Podczas
przygotowania zaprawy klejacej nalezy Scisle przestrzegad zalecen podanych na opakowaniu. Klej
nalezy nakfada¢ na plyte styropianowa metoda obwodowo-punktowa. Na ptyte nalezy nanosic¢
taka ilo$¢ zaprawy, aby uwzgledniajac nieréwnosci podtoza i mozliwg do potozenia warstwe kleju
(ok. 1 cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni przyklejenia ptyty do podfoza (przy
nieréwnosciach wiekszych niz 1 cm stosuje sie zréznicowanie grubosci izolacji). Po obwodzie ptyty,
wzdtuz jej krawedzi nalezy nanies¢ okoto 3-5 cm szerokosci pasmo zaprawy i dodatkowo w srodku
ptyty nalezy natozy¢ 3-6 plackéw zaprawy. Zuzycie masy klejacej powinno wtedy miesci¢ sie w
granicach 4 -5 kg/m?.

Sposoéb natozenia zaprawy klejowej
Styrolep K na tyte styropianowa.

Przyklejanie ptyt styropianowych nalezy rozpoczaé od rogu dolnej czesci budynku po zamontowaniu
i wypoziomowaniu listwy startowej. Plyty nalezy przykleja¢ poziomo z zachowaniem tzw.
mijankowego uktadu spoin. W przypadku stosowania cienszego materiatu termoizolacyjnego w
czesci cokofowe] budynku, a grubszego w pozostatej, nie jest wymagane stosowanie drugiej listwy
startowej, a jedynie naroznika perforowanego.




MINERALNA WYPRAWA TYNKARSKA
MAJSTERTYNK MINERALNY

PODKtAD TYNKARSKI E ;
§
|
|
i

!

77577
2277

MAJSTERGRUNT SILIKONOWY

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

DWIE WARSTWY SIATKI
Z WLOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL*

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

tACZNIK MECHANICZNY g %
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LISTWA STARTOWA

SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)

* Nad cokotem zaleca sie uzycie dwdch warstw siatki
z wtdkien szklanych, gdyz jest to fragment $cian parteru
w wiekszym stopniu narazony na uszkodzenia mechaniczne.

DETAL DOLNEJ KRAWEDZI DOCIEPLENIA PRzY ZASTOSOWANIU
LISTWY STARTOWET
PRZEKROJ PIONOWY

Spoiny ptyty nie moga znajdowac sie na peknieciach w Scianie oraz na przejsciach miedzy réznymi
materiatami $ciennymi. W miejscach pofaczen réznych materiatéw nalezy zastosowaé profil
dylatacyjny. Nie zastosowanie takiego profilu moze spowodowaé niekontrolowane peknigcie
struktury tynku, w ktére wniknie woda doprowadzajac do uszkodzenia catego systemu.




SCIANA ZEWNETRZNA TERMOIZOLACYJINY
(OCIEPLANA PRZEGRODA) MATERIAL USZCZELNIAJACY

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K
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PROFIL DYLATACYJNY Z SIATKA }

PLYTA STYROPIANOWA

SIATKA Z WELOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PODKLAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**
WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

DETAL PRZERWY DYLATACYUNEJ
PRZEKRGJ POZIOMY

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY
** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU

Po natozeniu masy klejowej na ptyte nalezy przyklei¢ ja do $ciany i docisngé uderzajac packa, az
do uzyskania odpowiednie]j pfaszczyzny wypoziomowania z sasiednimi ptytami. Niedopuszczalne
jest odrywanie i dociskanie ptyt po raz drugi. W celu korekty utozenia ptyty nalezy oderwac ja od
podtoza, usunac warstwe kleju i przystapi¢ do ponownego przyklejania ptyty. Ptyty styropianowe
nalezy ukfada¢ w taki sposéb, by nie powstaty pomiedzy nimi szczeliny wigksze niz 2 mm.
Niedopuszczalne jest szpachlowanie stykow ptyt zaprawa klejowa, poniewaz w miejscach tych
powstaja tzw. mostki termiczne. Powstate szczeliny nalezy uzupetni¢ pianka poliuretanowa
niskoprezna lub paskami materiatu termoizolacyjnego. Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu
ociepleniowego musza by¢ bezwzglednie wykonane i obrobione, aby zapewni¢ ochrone przed
otwartym ogniem w przypadku pozaru, petna szczelnos¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem
przez owady, ptaki lub gryzonie. W narozach scian ptyty nalezy przykleja¢ naprzemiennie, tak aby
sie zazebialy.




UKLAD PLYT TERMOIZOLACYINYCH PRZY
NAROZNIKU BUDYNKU

sciana istniejaca

ptyty termoizolacyjne

Ptyty izolacyjne rozmiesci¢ w taki sposob, aby ich styki nie znajdowaty sie na przedtuzeniu krawedzi
otworéw okiennych i drzwiowych.

WELASCIWE ULOZENIE PLYT PRZY OTWORACH
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Po przyklejeniu ptyt styropianowych cata ich powierzchnie nalezy przeszlifowaé w celu wyréwnania
uskokéw sasiednich ptyt. Ma to znaczacy wptyw na przyczepnosé zaprawy klejacej do powierzchni
styropianu, jak rowniez wptywa na wyglad estetyczny elewacji. Mozna to wykonac nie wczesniej
niz po 3 dniach od przyklejenia ptyt. Nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia, ptyty izolacyjne
mozna dodatkowo zamocowac poprzez zastosowanie facznikow mechanicznych. O tym, czy i
jak nalezy stosowac kotkowanie decyduje projektant. Zaleca sie stosowanie 4 kotkéw na 1 m2
w czesci Srodkowej $ciany oraz 6 facznikdw na obrzezach budynku. Nalezy zwréci¢ szczegdlna
uwage, aby kofki nie wystawaty ponad ptaszczyzne styropianu, jak rowniez nie moga by¢ wbite
zbyt gteboko w materiat ociepleniowy. Po zakonczeniu montazu kotkow ich zewnetrzng czesé
nalezy zaszpachlowac¢ klejem.

PRZYKLADOWE SCHEMATY ROZMIESZCZENIA
t ACZNIKOW NA PLYTACH TERMOIZOLACYINYCH

L szt./m? 6 szt./m? 8 szt./m?

&® @ ® @ ® @ @ & B

10 szt./m? 12 szt./m?

Niedopuszczalne jest pozostawienie nieostonietej warstwy termoizolacyjnej przez dtuzszy okres
czasu, gdyz prowadzi to do ostabienia struktury styropianu.

Naktadanie zaprawy klejowej na styropian i wtopienie siatki
z wiékna szklanego

Zadaniem warstwy zbrojonej jest ochrona izolacji, stworzenie mocnego i trwatego podktadu
pod tynk oraz przejecie obcigzen cieplnych elewacji na przemian nagrzewajacej i oziebiajacej
sie. Wykonanie warstwy zbrojacej polega na zatopieniu siatki zbrojacej na powierzchni ptyt
styropianowych w warstwie zaprawy klejowej Styrolep Z. Klej naktada sie paca zebata na
powierzchnie ptyt termoizolacyjnych zaczynajac od gory sciany pasami pionowymi o szerokosci
tkaniny zbrojacej. Po natozeniu kleju nalezy wtopi¢ siatke przycieta na odpowiedni wymiar,
catkowicie wciskajac ja w mase klejowa. Nastepnie nalezy nanie$¢ druga, cienka warstwe kleju
w celu catkowitego przykrycia tkaniny. Powierzchnie nalezy dokfadnie wygtadzi¢. Grubosé




warstwy klejacej powinna wynosi¢ 3-5 mm. Zuzycie masy klejacej powinno wtedy miescic sie w
granicach 3 -3,5 kg/m?. Sasiednie pasy tkaniny nalezy uktada¢ na zaktad 10 cm. Zakfady siatki nie
moga pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami styropianu. Przy narozach otworéw okiennych i
drzwiowych na ptytach termoizolacyjnych nalezy naklei¢ pod katem 45° kawatki tkaniny zbrojacej
o wymiarach 20x35 cm. Zapobiega to powstawaniu rys i peknie¢ na elewacji budynku.

SPOSOB PRZYKLEJENIA SIATKI Z WLOKNA SZKLANEGO
PRZY OTWORACH OKIENNYCH | DRZWIOWYCH

detal A

oznik pchronny z siatka, z wtdkna szklanego

kawatki siatki wzmacnigjacej naroza ofworu

L siatka z wtdkna szklanego (pas siatki docia¢ do krawedzi naroznika)

detal A
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Zalecane jest, aby nafragmentach budynku, ktére s bardziej narazone na uszkodzenia mechaniczne
zostata zatopiona druga warstwa siatki. Wykonuje sie ja tak samo jak pierwsza. Wtedy pierwsza
warstwe siatki nalezy utozyé w poziomie a druga w pionie. W celu zwiekszenia odpornosci na
wszystkich naroznikach pionowych i poziomych nalezy przed przyklejeniem siatki wkleié¢ katownik
aluminiowy perforowany siatka.

Czasami w warunkach duzej wilgotnosci na warstwie kleju moze pojawi¢ sie wykwit wapienny,
ktéry, gdy jest bardzo nasilony utrudnia zwigzanie gruntu z podtozem. Nie stanowi on wady jednak
powinno sie usunaé go za pomoca pacy z papierem sciernym lub zmy¢ woda.




Wykonanie wyprawy gruntowej pod tynki

Zadaniem wyprawy gruntujgcej MajsterGrunt Podtynkowy jest zapewnienie optymalnej
przyczepnosci tynku do podfoza, zmniejszenie i wyréwnanie chtonnosci podtoza.

W normalnych warunkach pogodowych po ok. 3 dniach schnigcia (w niekorzystnych warunkach
atmosferycznych okres ten moze sie wydtuzy¢) nanies¢ pedzlem lub watkiem jedna warstwe
podktadu tynkarskiego, odpowiednio dobranego do rodzaju tynku zewnetrznego. W przypadku
zastosowania tynku barwionego w masie, zaleca sie wybra¢ podkfad tynkarski w odcieniu
kolorystycznym dostosowanym do koloru tynku. Po zagruntowaniu powierzchni $cian, nalezy
odczekaé 24 godziny i dopiero wtedy mozna rozpoczaé wykonanie tynkow.

W przypadku niemozliwosci kontynuowania prac mozna je zakonczyé na tym etapie i wznowié po
niedtugim okresie. W tej sytuacji wymagane jest oczyszczenie powierzchni z zabrudzen, a czasami
ponowne zagruntowanie.

Wykonanie mas tynkarskich
™ MajsterTynk Akrylowy

Bezposrednio przed uzyciem cata zawarto$¢ opakowania doktadnie wymieszaé mieszarka/
wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem koszykowym, az do uzyskania jednorodnej konsystenciji.
Wyprawe tynkarska nalezy wykonywaé po catkowitym wyschnieciu warstwy podktadowej, nie
wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojacej, zgodnie z przewidziang w projekcie
faktura. Przygotowang mase tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka, réwnomierng warstwa na
podtozu, uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krétka paca ze
stali nierdzewnej sciagna¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie.
Zadana fakture tynku nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego tynku ptaska plastikowa paca.
Operacje zacierania tynku powinno sie wykonywac ruchami okreznymi (struktura ,baranek”) lub
podtuznymi w pionie lub poziomie (struktura ,kornik”) przy niewielkim nacisku pacy plastikowej,
rownomiernie na catej powierzchni. Tynk produkowany jest w kolorze biatym oraz kolorach wedtug

palety barw.
Baranek 1,0 mm Baranek 1,5 mm Baranek 2,0 mm Baranek 2,5 mm

1,6 - 1,8 kg/m? 2,2 - 2,5 kg/m? 2,8 - 3,2 kg/m? 3,5- 3,9 kg/m?

Kornik 1,5 mm Kornik 2,0 mm Kornik 2,5 mm Kornik 3,0 mm

2,3-2,7 kg/m? 2,8 -3,2 kg/m? 3,3-3,7 kg/m? 3,8-4,2 kg/m?

™ MajsterTynk Mozaikowy

Bezposrednio przed uzyciem cata zawarto$¢ opakowania doktadnie wymieszaé mieszarka/
wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem koszykowym, az do uzyskania jednorodnej konsystenciji.
Wyprawe tynkarska nalezy wykonywaé nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy
zbrojacej. Przygotowana mase tynkarska nalezy rozprowadzié cienka, rownomierng warstwa




na podtozu, uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie tg sama paca
$ciggna¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie lub nieco wigkszej
po czym natozony tynk wygtadzi¢ w jednym kierunku (np. z dotu do goéry) az do uzyskania réwne;j,
gtadkiej i jednolitej powierzchni. Tynk produkowany jest w kolorach wedtug palety barw.

drobnoziarnista srednioziarnista gruboziarnista

3 kg/m? 4 kg/m? 5 kg/m?

™™ MajsterTynk Silikonowy

Bezposrednio przed uzyciem catg zawarto$¢ opakowania doktadnie wymieszaé mieszarka/
wiertarka wolnoobrotowga z mieszadtem koszykowym, az do uzyskania jednorodnej konsystencji.
Wyprawe tynkarska nalezy wykonywaé nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy
zbrojacej, zgodnie z przewidziang w projekcie fakturg. Przygotowana mase tynkarska nalezy
rozprowadzi¢ cienka, rbwnomiernag warstwa na podfozu, uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze
stali nierdzewnej. Nastepnie krotka paca ze stali nierdzewnej Sciaggna¢ nadmiar tynku do warstwy
o grubosci kruszywa zawartego w masie. Zgdang fakture tynku nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie
natozonego tynku ptaska plastikowa paca. Operacje zacierania tynku powinno sie wykonywac
ruchami okreznymi (struktura ,,baranek”) lub podtuznymi w pionie lub poziomie (struktura , kornik”)
przy niewielkim nacisku pacy plastikowej, rownomiernie na catej powierzchni. Tynk produkowany
jest w kolorze biatym oraz kolorach wedtug palety barw.

Baranek 1,0 mm Baranek 1,5 mm Baranek 2,0 mm Baranek 2,5 mm

1,6 - 1,8 kg/m? 2,2 - 2,5 kg/m? 2,8 - 3,2 kg/m? 3,5- 3,9 kg/m?

Kornik 1,5 mm Kornik 2,0 mm Kornik 2,5 mm Kornik 3,0 mm

2,3-2,7 kg/m? 2,8 -3,2 kg/m? 3,3-3,7 kg/m? 3,8 -4,2 kg/m?

™™ MajsterTynk Silikatowy

Bezposrednio przed uzyciem catg zawarto$¢ opakowania doktadnie wymieszaé mieszarka/
wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem koszykowym, az do uzyskania jednorodnej konsystencji.
Wyprawe tynkarska nalezy wykonywaé nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy
zbrojacej, zgodnie z przewidziang w projekcie fakturg. Przygotowana mase tynkarska nalezy
rozprowadzi¢ cienka, rbwnomiernag warstwa na podfozu, uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze
stali nierdzewnej. Nastepnie krotka paca ze stali nierdzewnej Sciaggna¢ nadmiar tynku do warstwy
o grubosci kruszywa zawartego w masie. Zgdang fakture tynku nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie
natozonego tynku ptaska plastikowa paca. Operacje zacierania tynku powinno sie wykonywac
ruchami okreznymi (struktura ,baranek”) lub podiuznymi w pionie lub poziomie (struktura
.kornik”) przy niewielkim nacisku pacy plastikowej, rownomiernie na catej powierzchni. Zbyt niska
temperatura i zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza (wieczorne i poranne rosy, zamglenia, opady
deszczu Itp.) podczas wigzania tynku moga prowadzié¢ do powstawania przebarwien na powierzchni.




Nie stanowig one wady tynku, ale znacznie pogarszajg estetyke elewacji. Tynk produkowany jest
w kolorze biatym oraz kolorach wedtug palety barw.

Baranek 1,0 mm Baranek 1,5 mm Baranek 2,0 mm Baranek 2,5 mm

1,6 - 1,8 kg/m? 2,2- 2,5kg/m? 2,8 - 3,2 kg/m? 3,5- 3,9 kg/m?

Kornik 1,5 mm Kornik 2,0 mm Kornik 2,5 mm Kornik 3,0 mm

2,3-2,7 kg/m? 2,8 - 3,2 kg/m? 3,3-3,7 kg/m? 3,8 — 4,2 kg/m?

™S MajsterTynk Mineralny

Do pojemnika z odmierzona iloécia wody (5,5-6,0 litrow wody na 25 kg suchej mieszanki tynku)
wsypac catg zawarto$¢ worka i doktadnie wymiesza¢ mieszarka/wiertarka wolnoobrotowa z
mieszadtem koszykowym, az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Po odczekaniu 10 min i
ponownym wymieszaniu tynk jest gotowy do uzycia. Wyprawe tynkarska nalezy wykonywa¢ nie
wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojacej, zgodnie z przewidziang w projekcie
faktura. Przygotowang mase tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka, réwnomierna warstwa na
podtozu, uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krétka paca ze
stali nierdzewnej sciaggna¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie.
Zadana fakture tynku nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego tynku ptaska plastikowa paca.
Operacje zacierania tynku powinno sie wykonywac ruchami okreznymi (struktura ,baranek”) lub
podtuznymi w pionie lub poziomie (struktura ,kornik”) przy niewielkim nacisku pacy plastikowej,
rownomiernie na catej powierzchni. Tynk produkowany jest w kolorze biatym i szarym.

Baranek 1,0 mm Baranek 1,5 mm Baranek 2,0 mm Baranek 2,5 mm

1,6 - 1,8 kg/m? 2,3- 2,7 kg/m? 2,8 - 3,2 kg/m? 3,5- 3,9 kg/m?

Kornik 1,5 mm Kornik 2,0 mm Kornik 2,5 mm Kornik 3,0 mm

2,3-2,7 kg/m? 2,8 - 3,2 kg/m? 3,3-3,7 kg/m? 3,8 - 4,2 kg/m?

Wiazanie tynkéw mineralnych polega na reakcji chemicznej spoiwa cementowego z dodana w
trakcie mieszania woda. W wyniku tej reakcji cement utwardza sie. W procesie wigzania pojawia
sie rébwniez wodorotlenek wapnia. Zbyt niska temperatura i zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza
(wieczorne i poranne rosy, zamglenia, opady deszczu Itp.) podczas wigzania tynku umozliwiaja
transport wodorotlenku wapnia na powierzchnie tynku. Tutaj dochodzi do procesu karbonizacji,
wyniku ktorej na jego powierzchni pojawia sie biaty nalot weglanu wapnia tzw. wykwity solne.
Nie stanowig one wady, ale pogarszaja estetyke ocieplonej elewacji. Aby temu zapobiec przed
naniesieniem farby elewacyjnej zaleca sie aby tynk mineralny byt wczeséniej zagruntowane
podktadem MajsterGrunt Gtebokopenetrujacy




Malowanie farbami elewacyjnymi

Do malowania tynkéw mineralnych MajsterTynk Mineralny mozna przystapi¢ po doktadnym ich
wyschnieciu i wysezonowaniu. W zaleznosci od rodzaju farby okres sezonowania tynku po aplikacji
powinien wynosic:

™ MajsterFarba Akrylowa — minimum 4 tygodnie
m MajsterFarba Silikonowa — minimum 4 tygodnie
™ MajsterFarba Silikatowa — minimum 7 dni

Farbe mozna nanosi¢ pedzlem lub watkiem zawsze w dwoch warstwach. W zaleznosci od
malowanego podtoza zuzycie farby miesci sie w granicach 0,2-0,3 I/m2. Czas wysychania w
optymalnych warunkach (20°C, wilgotnos¢ 60%) wynosi min. 3h. Nastepna warstwe farby
nakfadaé dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy poprzedniej. Aby uzyska¢ optymalne walory
estetyczne, nalezy wykona¢ fragment powierzchni stanowigcy odrebng catosé w jednym etapie
wykonawczym materiatem zamdéwionym jednorazowo, pochodzacym z jednej partii produkcyjne;j
(patrz data produkgji).

Warunki atmosferyczne do prowadzenia prac ociepleniowych

Kazdy etap prac ociepleniowych nalezy prowadzi¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Nalezy unika¢ duzego nastonecznienia, silnego wiatru, opadéw deszczu lub $niegu. Optymalna
temperatura powietrza i podtoza powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza powinna by¢ na poziomie 60%. Dla wyrobéw silikatowych temperatura powietrza i
podfoza nie powinna by¢ nizsza niz +10°C. Swiezo natozony materiat nalezy chroni¢ do catkowitego
wyschniecia przed spadkiem temp. ponizej +10°C dla wyrobow silikatowych i +5°C dla wszystkich
innych produktow. Prace nalezy zorganizowaé w odpowiedni sposéb, w zaleznosci od wielkosci
tynkowanej lub malowanej powierzchniiwarunkéw atmosferycznych. W celu unikniecia widocznych
stykow, petne, niepodzielne powierzchnie $ciany powinny by¢ tynkowane lub malowane w catosci
bez przerwy w pracy, metoda ,mokre na mokre”.

Dobér koloru

Tynki i farby produkowane sg na bazie naturalnych kruszyw oraz wypetniaczy marmurowych i
dolomitowych, ktére moga mieé rézny odcien, w zaleznosci od ztoza. W zawiazku z tym przy
domawianiu produktu, w celu z minimalizowania réznic kolorystycznych zalecamy przy zamoéwieniu
podac date i numer partii, zamieszczone na etykiecie, do ktérej domawiany jest produkt. Podczas
dobierania koloréw nalezy szczegdlnie pamieta¢ o tym, ze uzyskujg one inng barwe w sSwietle
naturalnym a inng w sztucznym. Réznice wynikaja takze z odmiennosci postrzegania barwy
na wzorniku i na duzej powierzchni elewacji. Ponadto na kolorystyczne wrazenie maja wptyw:
zréznicowanie faktury, powierzchni tynkéw, wilgotnos$é powietrza, pora roku, otoczenie, odlegtosé
od obiektu oraz rodzaj i charakter o$wietlenia. Ostatecznie uzyskany kolor w duzym stopniu zalezy
rowniez od warunkéw wykonania oraz od przyjetej technologii (wykonczenie tynkiem barwionym
w masie lub tynkiem mineralnym biatym lub szarym malowanym farba elewacyjna).

Podczas planowania kolorystyki fasad nalezy pamietaé, iz z uwagi na mata odpornosé termiczna
plyt styropianowych w systemach ocieplen nie zaleca sie stosowania na tych podtozach tynkow
i farb o bardzo intensywnej, ciemnej barwie tzn. takich, dla ktérych wspdtczynnik jasnosci koloru
jest < 25%. Powstajgca w tych warunkach wysoka temperatura powoduje niekorzystne naprezenia
termiczne w warstwach systemu ocieplen i obniza trwato$é elewacji. Nie jest wiec wskazane




uzywanie ciemnych i intensywnych koloréw, jesli stanowig one wiecej niz 10% powierzchni elewaciji.
Zauwazalne z biegiem czasu zmiany kolorystyczne elewacji wynikaja z naturalnego procesu
odbarwiania tynkéw i farb na skutek promieniowania UV. Z reguly najbardziej zauwazalne s3
przebarwienia elewacji o intensywnym kolorze. Jest to zjawisko naturalne. Podstawa przy doborze
barwy farby do przemalowania fragmentu elewacji powinna by¢ istniejaca tonacja kolorystyczna
a nie wzornik barw.

Kontrola jakosci robét

Kontrola ma na celu sprawdzenie prawidtowosci wykonania prac na kazdym etapie ocieplenia
Sciany. Zaniedbanie tego obowiazku prowadzi¢ moze do nawarstwiania sie kolejnych btedow, co
w konsekwencji skutkowaé moze zig jakoscig wykonanych prac. Sprawdzenie moze sie odbywa¢é
w oparciu o ,Plan kontroli budowy” .

m Kontrola dostarczonych na budowe materiatéw

Kontrola dostarczonych na budowe materiatow polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentow
dopuszczajacych poszczegolne wyroby do obrotu z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu
powinna podlegac prawidtowos$é oznakowania poszczegolnych materiatow.

m Kontrola przygotowania podtoza
Kontrola przygotowania podtoza polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte,
wyréwnane, wzmocnione, czy dokonano uzupetnienia ubytkéw w zakresie koniecznym.

m Kontrola przyklejenia ptyt termoizolacyjnych
Kontrola przyklejenia ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu réwnosci i ciggtosci powierzchni,
ukfadu i szerokosci spoin.

m Kontrola osadzenia tacznikéw mechanicznych

Kontrola osadzenia facznikbw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia
tacznikdw mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci zalecane jest wykonywanie
préb wyrywania tacznikéw.

m Kontrola wykonania warstwy zbrojeniowej

Kontrola wykonania warstwy zbrojeniowej polega na: sprawdzeniu prawidlowosci zatopienia
siatki zbrojacej w masie klejacej, wielkosci zaktadéw siatki zbrojacej, rownosci, przestrzegania
czasu i warunkéw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystgpieniem do dalszych prac. Kontroli
podlega rowniez prawidtowos$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy
zewnetrznych, osciezy i narozy otwordw, dylatacji, podokiennikéow, kapinoséw itp.). Sprawdzenie
rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej.

m Kontrola wykonania obrébek blacharskich

Kontrola wykonania obrébek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkow i
zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wptywem dalszych proceséw (foliowania) oraz
wysuniecia poza projektowana ptaszczyzne $ciany.

m Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej
Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadania
wilasciwej zgodnej z projektem struktury:
a) odchylenie powierzchni od pfaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),
b) odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wigeksze niz2 mmna 1 m
i nie wiecej niz 30 mm na catej wysokosci budynku,




c) dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na calej
wysokosci kondygnacji — 10 mm,

d) dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30 mm na catej wysokosci budynku,
e) odchylenie promieni krzywizny powierzchni fasad, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

m Ocena wygladu zewnetrznego

Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia.
Powinna ona charakteryzowa¢ sie jednorodnoscia i niezmiennoscig barwy i faktury oraz brakiem
miejscowych wypuktosci i wklestoéci stwierdzanymi wzrokowo przy sSwietle rozproszonym
z odlegtosci > 3m. Dopuszczalne odchylenia wykonczonego lica systemu od ptaszczyzny
(powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami technicznego odbioru
robét budowlanych.

Eksploatacja i konserwacja systemu

Dla petnego zachowania wifasciwosci zlozonego systemu izolacji cieplnej, jego warstwe
wykonczeniowag nalezy poddawaé okresowym przegladom, zgodnie z obowigzujacymi w tym
wzgledzie przepisami oraz konserwacji. Konserwacja powinna obejmowaé przeprowadzane na
biezaco naprawy przypadkowo uszkodzonych miejsc oraz pokrywanie tynku farbami badz innymi
powfokowymi: materiatami czyszczacymi lub zabezpieczajgcymi.

Czestotliwos¢ przegladéw konserwacyjnych zalezna jest od usytuowania budynku i stopnia
narazenia elewacji na uszkodzenia. Budynki znajdujace sie w strefach obcigzonych silnym ruchem
pojazdow lub ruchem pieszym powinny byé poddane intensywnym przegladom. Ta sama
zasada dotyczy budynkéw usytuowanych w strefach o szczegdlnym oddziatywaniu $rodowiska
zewnetrznego. Kontrola okresowa nie powinna ograniczac sie tylko do oceny samej elewacji,
ale réwniez elementéw budynku majacych istotny wptyw na wspdtprace z systemem ocieplen.
Stwierdzone podczas przegladu usterki powinny by¢ niezwtocznie usuniete. Do wykonywania prac
naprawczych i konserwacyjnych powinny byé stosowane wyroby stanowigce elementy systemu
ETICS MAJSTER-POL objetego aprobata ETA -11/0183 lub inne wyroby MAJSTER-POL, ktoérych
mozliwos$¢é uzycia w tego typu pracach wynika z ich kart technicznych.
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MINERALNA WYPRAWA TYNKARSKA
MAJSTERTYNK MINERALNY

PODKEAD TYNKARSKI
MAJSTERGRUNT _SILIKONOWY

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

DWIE WARSTWY SIATKI
Z WELOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL*

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K
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SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)

min 150mm ‘

%

* Nad cokoftem zaleca sie uzycie dwdch warstw siatki
z wtbkien szklanych, gdyz jest to fragment $cian parteru
w wiekszym stopniu narazony na uszkodzenia mechaniczne.

DETAL DOLNEJ KRAWEDZI DOCIEPLENIA PRZY ZASTOSOWANIL

SIATKI Z WEOKNA SZKLANEGO
PRZEKROJ PIONOWY
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IZOLACJUA
PRZECIWWODNA

DETAL OCIEPLENIA COKOEU

PRZEKROJ PIONOWY

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY
** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU
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SCIANA ZEWNETRZNA |  (OCIEPLANA PRZEGRODA)

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

PLYTA STYROPIANOWA

LISTWA NAROZNA Z SIATKA

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

SIATKA Z WEOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PODKtAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**

WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

DETAL OCIEPLENIA NAROZA WYPUKEEGO

PRZEKROJ POZIOMY

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY
** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU
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SCIANA ZEWNETRZNA | (OCIEPLANA PRZEGRODA)
KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

SIATKA Z WLOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PODKtAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**
WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

LISTWA NAROZNA Z KAPINOSEM

DETAL OCIEPLENIA NAROZA PODCIENIA
PRZEKROJ POZIOMY

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY
** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU
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WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

PODKtAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

SIATKA Z WEOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

LISTWA NAROZNA Z SIATKA

SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)

PLYTA STYROPIANOWA

PROFIL PLASTIKOWY
NA GABCE SAMOPRZYLEPNEJ

DETAL OCIEPLENIA NADPROZA OKIENNEGO | DRZWIOWEGO
PRZEKROJ PIONOWY

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY
** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU
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SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)

MINERALNA WYPRAWA TYNKARSKA
MAJSTERTYNK MINERALNY

PODKLAD TYNKARSKI
MAJSTERGRUNT SILIKONOWY

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

DWIE WARSTWY SIATKI
Z WEOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

LACZNIK MECHANICZNY

LISTWA STARTOWA

USZCZELNIAJACA TASMA ROZPREZNA

SILIKON

PLYTA STYROPIANOWA

IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA

PLYTKA CEMENTOWA

PLYTKA CERAMICZNA NA KLEJU

PLYTKA CERAMICZNA NA KLEJU

WYLEWKA CEMENTOWA
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IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA
WARSTWA SPADKOWA
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PLYTA STYROPIANOWA
PLYTA ZELBETOWA
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KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

SIATKA Z WLOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PODKLAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**

WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY

DETAL OCIEPLENIA SCIANY PRZY POLACZENIU Z BALKONEM LUB LOGGIA
PRZEKRGJ POZIOMY




SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)

RAMIAK OKNA
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KIT ELASTYCZNY LUB
PROFIL PLASTIKO
NA GABCE SAMORRZYLEPNEJ
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PLYTA STYROPIANOWA

SIATKA Z WtOKNA SZKLANEGO
MAJSTERPOL 2
KLEJ UNIWERSALNY LISTWA NAROZNA Z SIATKA

DO STYROPIANU STYROLEP Z }
PODKtAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**
WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

|
KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

DETAL OCIEPLENIA  PRZEGRODY PRZY OKNIE LICUJACYM

7E SCIANA OCIEPLANA
PRZEKROJ POZIOMY

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY
** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU




RAMIAK OKNA

PROFIL PLASTIKOWY
NA GABCE SAMOPRZYLEPNEJ

tACZNIK MECHANICZNY

SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

SIATKA Z WEOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP 7

PODKEAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT SILIKONOWY

MINERALNA WYPRAWA TYNKARSKA
MAJSTERTYNK MINERALNY

tACZNIK MECHANICZNY

LISTWA NAROZNA Z SIATKA

DETAL OCIEPLENIA OSCIEZA
PRZEKROJ POZIOMY




SKRZYDEO OKNA

OSCIEZNICA OKNA

USZCZELNIAJACA TASMA
ROZPREZNA

LISTWA NAROZNA Z SIATKA

SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)
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PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z
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SIATKA Z WEOKNA SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PODKLAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**

WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

LACZNIK MECHANICZNY

DETAL OBROBKI PARAPETU
PRZEKROJ PIONOWY

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY
** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU
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WYPRAWA TYNKARSKA MAJSTERTYNK*

in. 50 m

OBROBKA BLACHARSKA ATTYKI

PLYTA OSB

LACZNIK MECHANICZNY

PODKLAD TYNKARSKI MAJSTERGRUNT**

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

SIATKA Z WEOKNA
SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY

DO STYROPIANU STYROLEP 7

LACZNIK MECHANICZNY
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KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

SCIANA ZEWNETRZNA
(OCIEPLANA PRZEGRODA)

PRZEKROJ PIONOWY
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DETAL OCIEPLENIA ATTYKI
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OBRGBKA
BLACHARSKA

IZOLACJA
PRZECIWWILGOCIOWA

LACZNIK
MECHANICZNY
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KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

SIATKA Z WELOKNA
SZKLANEGO MAJSTERPOL

KLEJ UNIWERSALNY
DO STYROPIANU STYROLEP Z

PLYTA STYROPIANOWA

KLEJ DO STYROPIANU STYROLEP K

* WYSTEPUJE JAKO: MINERALNY, AKRYLOWY, SILIKATOWY, SILIKONOWY

** ODPOWIEDNI DO RODZAJU TYNKU
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