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MAIJSTERTYNK Si-Si Baranek/Kornik

ZASTOSOWANIE

ZALECENIA WYKONAWCZE

Tynk silikatowo - silikonowy produkowany jest na bazie dyspers;ji
krzemoorganicznej, wodnego szkta potasowego oraz wodnej
dyspersji zywicy styrenowo - akrylowej. Jest to produkt, ktory taczy
w sobie najlepsze cechy tynku silikatowego i silikonowego.
Jest tynkiem ,,oddychajgcym i samoczyszczgcym”. Charakteryzuje
sie bardzo wysoka odpornoscig na dziatanie czynnikéw atmosfe-
rycznych, bardzo duzg zdolnoscig dyfuzji pary wodnej oraz wysokg
hydrofobowoscig. Zastosowanie wysoko wartosciowych cech
krzemianu znaczenie podnosi walory tynku takie jak: lepsza
odporno$¢ na zabrudzenia, promieniowanie UV, wiatr, opady
atmosferyczne czy wahanie temperatur. Struktura powtoki jest
mikroporowata, dzieki czemu mozliwy jest transport pary wodnej
oraz gazéw. Hydrofobowosé powtoce nadajag polimery silikonowe
i siloksanowe. Produkt zawiera biocyd powtokowy, ktéry znacznie
zmniejsza ryzyko wystapienia agresji biologicznej na powstatej
powtoce tynkarskiej. Stuzy do wykonywania dekoracyjnych
i ochronnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na zewnatrz
budynkdéw. Doskonale nadaje sie do nowych powierzchni jak i do
renowacji starych obiektow.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i suche, nie spekane,
oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (takich jak: kurz, ttuszcz,
pyt i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Przed
naktadaniem tynku silikatowo - silikonowego podtoze trzeba
zagruntowac podktadem MajsterGrunt Podtynkowy Silikonowy.
Okres schniecia zastosowanego na podfozu gruntu przed natoze-
niem tynku wynosi min. 24 h.

Na nowo wykonanych podtozach mineralnych (takich jak beton,
tynki cementowe i cementowo—wapienne) mozna rozpoczgc prace
tynkarskie nie wczesniej niz po 4 tygodniach od wykonania
podtoza. Stosowany na podtozu w technologii bezspoinowego
ocieplania $cian zewnetrznych systemem ETICS MAJSTER POL
MINERAL na warstwie zbrojonej siatka — po minimum 3 dniach
od jej wykonania.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Opakowanie zawiera produkt gotowy. Bezposrednio przed uzyciem
catg zawarto$¢ opakowania nalezy bardzo doktadnie wymieszac
mieszarkg/wiertarkg wolnoobrotowg z mieszadtem koszykowym
lub skrzydetkowym az do uzyskania jednolitej konsystencji. W razie
potrzeby rozcienczyé niewielka iloscig czystej wody (max. 1%
objetosci opakowania). llos¢ dodawanej wody powinna byc¢
jednakowa dla kazdego opakowania, co zapewni jednolitos¢
kolorystyczng tynkowanego elementu.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowana mase tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka,
rownomierng warstwa na podtozu, uzywajac do tego celu gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie t3 sama paca S$ciggnac
nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego
w masie. Zadang strukture nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie
natozonego tynku ptaskg pacg z plastiku. Operacje zacierania
powinno sie wykonywac ruchami okreznymi (struktura baranek)
lub ruchami podtuznymi w pionie lub w poziomie (struktura kornik)
przy niewielkim nacisku pacy, rownomiernie na catej powierzchni

(MPJ

Proces przygotowania, naktadania i wysychania tynku powinien
przebiega¢ przy pogodzie bezdeszczowej w temperaturze
powietrza i podtoza od +10°C do +25°C. Tynku nie nalezy naktada¢
przy silnym wietrze, bezposrednim nastonecznieniu, opadach
deszczu, bez stosowania zabezpieczern ochronnych (siatki ostono-
we). Warunki te nalezy utrzymac¢ min. 3 dni od momentu jego
natozenia. W okresie tym niedopuszczalny jest spadek temperatury
ponizej +10°C. Czas wysychania tynku moze ulec znacznym
zmianom w okresie wystepowania niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych, dlatego tez w tym czasie nalezy wydtuzy¢ okres
stosowania zabezpieczen ochronnych do czasu jego catkowitego
wyschniecia. Niedostosowanie sie do powyzszych zalecen lub
zte przygotowanie podfoza moze doprowadzi¢ do powstania
trwatych rdznic kolorystycznych na powierzchni wyprawy tynkar-
skiej (wykwity, przebarwienia), w skrajnych przypadkach do obnize-
nia jej trwatosci, a nawet odspojenia. Prace na $cianie tworzacej
jedng ptaszczyzne nalezy prowadzi¢ w sposéb ciggty, bez przerw
metodg ,mokre na mokre” stosujgc materiat z jednej partii produk-
cyjnej. Przerwanie tynkowania nalezy zaplanowa¢ wczesniej
w miejscach, gdzie ewentualne potgczenie bedzie mato widoczne.
Nie dopuszczaé do powstawania miejsc z nieréwnomiernie roztozo-
ng masg (przetarcia, zlepy), poniewaz defekty te sg nie do usuniecia
po zwigzaniu masy tynkarskie;j.

UWAGI

Tynki produkowane sg na bazie naturalnych wypetniaczy i kruszyw
marmurowych i dolomitowych, ktére mogg miec¢ rézny odcien,
w zaleznosci od ztoza. Kruszywa mineralne zawarte w tynku moga
niekiedy powodowac nieliczne ciemniejsze wtracenia co nie
wptywa na jego parametry wytrzymatosciowe i nie stanowi jego
wady. W zawigzku z tym przy domawianiu produktu, w celu
z minimalizowania réznic kolorystycznych zalecamy przy zamowie-
niu podac¢ date i numer partii, zamieszczone na etykiecie, do ktérej
domawiany jest produkt. Podczas dobierania koloréw nalezy
szczegolnie pamietac o tym, ze uzyskujg one inng barwe w swietle
naturalnym a inng w sztucznym. Réznice wynikajg takze z odmien-
nosci postrzegania barwy na wzorniku i na duzej powierzchni
elewacji. Podczas planowania kolorystyki fasad nalezy kierowac sie
informacjami zawartymi we wzornikach na temat wspoétczynnika
odbicia Swiatta HBW. Wspdtczynnik ten okresla ilos¢ promieniowa-
nia stonecznego, ktdéra przy danym kolorze tynku jest odbijana
od jego powierzchni. Ma to znaczgcy wptyw na temperature
na powierzchni tynkowanej i jej odksztatcalnos$é. Tym samym zaleca
sie aby na duzych ciggtych powierzchniach nie stosowaé koloréow
o wspotczynniku mniejszym niz 25%, gdyz moze to prowadzic¢
do powstania spekan na ich powierzchni. Stosowanie takich
koloréw powinno by¢ ograniczone do niewielkich fragmentéw
elewacji, detali architektonicznych, itp. Ze wzgledu na rézne ilosci
pigmentow w poszczegdlnych kolorach tynkdw mogg one réznic sie
od siebie gestoscia i konsystencja.

Wiekszos$¢ koloréw uzyskana jest przy zastosowaniu pigmentow
nieorganicznych, ktére posiadajg bardzo wysoka odpornos¢ na
dziatanie promieniowania UV. Kolorystyka niektérych tynkéw
wymaga jednak zastosowania pigmentéw organicznych, ktére ze
wzgledu na swdj charakter w trakcie uzytkowania ulegajg nieco
szybszej degradacji pod wptywem warunkéw pogodowych i dziata-
nia promieniowania UV.
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MAIJSTERTYNK Si-Si Baranek/Kornik

ZUZYCIE

SKtAD

Zuzycie uzaleznione jest od jakosci przygotowanego podtoza,
jego réwnosci, chtonnosci oraz doswiadczenia ekipy wykonawczej.

Grubos¢ ziarna 1,0 mm 1,5 mm 2,0 mm 2,5mm
»baranek”

Grubosé ziarna 1,5 mm 2,0 mm 2,5mm 3,0 mm
»kornik”

Zuzycie (kg/m?) 23-27 | 2,8-3,2 | 33-3,7 3,8-4,2

WARUNKI PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Tynk przechowywaé¢ w szczelnym opakowaniu w temperaturze
od +5°C do +25°C. Chroni¢ przed nadmiernym nagrzewaniem
i mrozem. Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu.

OPAKOWANIE
Wiadro: 25 kg

MajsterTynk SI-SI Baranek/Kornik jest masg o konsystencji
plastycznej, produkowang na bazie emulsji zywicy silikonowej
i wodnej dyspersji zywicy styrenowo- akrylowej, szkta wodnego
potasowego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych, dodatkéow
modyfikujacych, srodka hydrofobizujacego, pigmentéw i srodkéw
konserwujacych.

DANE TECHNICZNE

Temperatura stosowania i podtoza:
od +10°C do +25°C

Kolorystyka: zgodna z paletg barw MP MAJSTER-POL. Na zyczenie
klienta dostepna jest takze inna kolorystyka.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu,
jednak nie s3 podstawga do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrola.
Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna
i moze w znaczacy sposdb obnizy¢ jakos¢ stosowanego materiatu. W przypadku potaczenia z wyrobami innych Producentéw
firma MP MAJSTER-POL nie ponosi odpowiedzialnosci za jakos¢ produktu.
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